﻿e d ! t o r i a l Sarbatori fericite! Oare pentru toata lumea?! zile onomastice bcare sau pentru s fiecare sonal, cu semnificatii de ordin sentimental. tive” intr-un fel, cele care sunt traditional functii religioase sau laice – de marcare a Nu, nu-i vor a de pre aniver ari sau dintre noi un caracter preponderent per- Nu, este vorba despre sarbatorile „colec- inradacinate in existenta umana, cu timpului scurs din clepsidra vremurilor, pentru ca „nimic nu-i mai vesnic decat vesnicia”. Deci si sarbatorile Craciunului si ale Anului Nou, caci despre ele este vorba, sunt doua dintre cele care vor dainui, intrucat dau sens si valoare vietii. Ele une, armonie si bucurie.tAdunati cu mic, osanaletcu gandul ca va fi iertat pentru ce si-au pus amprenta asupra umanitatii, raspunzand nevoii aces eia de comuni- cu mare in jurul bradului, fiecare indreap a catre Cel de Sus rugaciuni si a gresit si va primi pe masura faptelor darurile divine. Lor, acestor daruri cu o semnificatie aparte pentru viata launtrica, la randul lor copiii in primul rand, dar si li se adauga cele materiale, care bucura maturii „versati” de acum in ale sarbato- rilor de acest gen. de Este insa pentru toata lumea un prilej decat in limita posibilitatilor existente sarbatorile sunt sarbatori pentru toata Aici ptotul i depinde de unghiul din scump pentru ca isi permit orice. Saracii magazinele rsa gaseasca de-ale gurii tla bucurii, mai ales materiale? Sigur ca nu, si nici nu pot exista in… buzunare! De aici si intrebarea: lumea? ªi daca da, sunt macar decente? care rivest lucrurile. Nababii se intrec in a alege ce-i mai (destui la numar) colinda pietele si un pret ca e sa nu le usureze to al buzunarele. Vorbind de nababi, multe sunt cazurile care irita prin gradul inalt ide sfi- dare a celor multi. De luni de z le, de exemplu, un cunoscut (prin TV) bucurestean, proaspat casatorit si viitor… a„bunic” t isi etaleaza sistematic strategi si tac ica privind treburile intime si nu de, spectacol kitsch dezavuat. care se va lafai viitorul copil sau landoul atitudinie si ocomportamente eantisociale, pruncii in maternitati? Revolta acestora (aici justitia nar ctrebui mai t urgent6 sa-si desconsiderarea celor pe spatele carora familiale, care oricum, ar trebui sa fie Pe cine oare intereseaza lenjeria in in care va fi purtat sau… sau…? Cum p t fi receptionat asemenea daca est sa le judecam vizavi de atati si atati nevoiasi carora le mor sau le dispar nu este legata de faptul ca unii s-au imbogatit mira ulos in ul imii 1 ani spuna cuva tul), ci de zeflemeaua cu care ii trateaza, subliniind inca o data si-au construit averea. Alti nababi, alte exemple. Te u ti si nu-ti vine sa-ti crezi ochi or cum zboara „verz sorii” si „ uroii” pe la diverse i sindrofii, i umpland e ringurile l si Cine ii finanteaza din plin? Tot alcoolului si prezenta fetitelor, se dau fara scenele unde se… produc manelistii! nababii care, aburiti de placerile nicio jena in spectacol (de cele mai multe ori, din pacate, pe ecranele TV, la randul lor, indecente). Nu este un contrast izbitor sa urmaresti din ce in ce mai des aseme- nea lucruri tot la TV, in comparatie cu miile de exemp e de oameni neca iti, care isi petrec zile silnopti pe la ghiseejsau far- macii pentru a primi una sau mai multe pilule care sa le prelungeasca viata de la o zi la alta? Nu este izbitor sa vezi listele cu scot din buzunarele locatarilor trei sferturi maii astepteeacestiar cu t prilejul i sarbato-an. De cine credeti? Tot de inavutitii de in lume este,, sau ar trebui sa fie, egali-Exista insa tari occidentale care, cu frica cheltuielile de intretinere la blocuri care sau mai mult din veniturile lunare? n asemenea condi ii, ce bucurii sa rilor din ac asta ia na? Statiun le mon- tane sunt deja ocupate pentru finalul de peste noapte. Sa fie clar nimeni nu isi inchipuie ca tarism, o asemenea societate nu exista. de Dumnezeu, au grija ca majoritatea locuitorilor sa duca o viata idecenta fara a regreta ca natura i-a trim s pe aceasta planeta. De ce oare nu invatam si nu aplicam ceea ce fac bogatii din aceste societati occidentale vizavi de conationalii lor? Sigur ca este mai usor pentru unii de la noi sa arate ce sunt ei, de ce posibilitati dispun si, de aici, si usurinta cu care ii trateaza pe semenii lor, uitand ca exista totusi un Dumnezeu pentru fiecare in parte, lucru de care ar trebui sa se teama in final, final care nu iarta pe nimeni. Asadar, sarbatori si sarbatori, fericite sau mai putin fericite dupa… buget, parafrazandu-l pe nenea Iancu. Numai ca atunci, desi erau mai putini nababi, la fiecare colt de strada mai importanta din cartierele localitatilor, sfaraiau carnurile pe gratare si clipocea vinul in pahare si pentru cei saraci. Acum, cand din cand in cand se orga-nizeaza cate o actiune de binefacere, imbulzeala pentru un mic sau o sarma lasa un gust amar tuturor celor care privesc sau participa la… spectacol. Sarbatori si sarbatori. Sa vezi acum spre sfarsitul anului cum se inghesuie unii (numai in prezenta presei) sa arunce praf in ochii lumii, daruind o punga de plastic cu cateva merinde, aratand ce binefacatori sunt ei. Doamne, iarta-i, ca, zau, ne arata inca o data cat de ipocriti sunt. ªi totusi, conform traditiei si in limita posibilitatilor fiecaruia, sa ne bucuram in felul nostru de cele doua mari eveni-mente ale sfarsitului de an. Sar Iar noi incheiem cu o urare din inima: lumea ! batori Fericite pentru toata Ciprian Enache iN ATENtIA ABONAtILOR NOªTRI! Din cauza ca in cursul anului 2006 SC RODIPET SA nu si-a respectat obligatiile contractuale cu societatea noastra, in anul 2007 nu vom mai colabora cu aceasta firma de difuzare a presei. in aceste conditii, rugam pe toti cititorii care au avut abonament la „Revista Constructiilor” prin RODIPET sa se adreseze direct societatii noastre pentru contractarea de abonamente pentru anul viitor. Informatii detaliate la pag. 114. R e d a c t i a 013935 Bucuresti, Sector 1 Str. Horia Macelariu nr. 14-16 Bl. XXI/8, Sc. B, Et. 1, Ap. 15 Tel.: Fax: Mobil: E-mail: 031.405.53.82, 031.405.53.83 021.232.14.47 0723.297.922, 0729.938.966 revistaconstructiilor@rdsmail.ro revistaconstructiilor@yahoo.com Director Redactor-sef Redactor Tehnoredactor Corector Procesare text Publicitate Ionel.CRISTEA 0722 460.990 Ciprian ENACHE 0722.275.957 Alina.ZAVARACHE 0723 338.493 Cezar IACOB 0726.115.426 Viorica Gh. CRISTEA Luminita CaLIN Elias GAZA 0723.185.170 Vasile MaCaNEAta 0744.582.248 Gabriel DUMITRU 0722.206.756 Colaboratori dr. ing. Felician Eduard Ioan Hann dr. arh. Gheorghe Polizu dr. ing. Mihail Liviu Rosu arh. Iulian Vagner prof. dr. ing. Victor Burchiu dr. ing. Marian Badiu conf. dr. ing. Ioan Craciun Marca inregistrata la OSIM Nr. 66161 ISSN 1841-1290 Editor: STAR PRES EDIT SRL Tiparul executat la: Grupul de presa si tipografie ROMPRINT Bucuresti Redactia revistei nu raspunde pentru continutul materialului publicitar (text sau imagini). Articolele semnate de colaboratori reprezinta punctul lor de vedere si, implicit, isi asuma responsabilitatea pentru ele. Nu a trebuit sa reaca Calitatea, criteriul existentei in economia de piata prea mult timp pentrutca, si brista, calitatea sa-si intre n- in Romania postdecem- in drepturile ei legitime, co stituind ca in orice loc din lume criteriul nr. 1 in ierar- hizarea puterii si a consis- tentei nivelului economic si de civilizatie ce caracterizeaza o tara. Asta daca jude cam intr-un plan mai genera , dar, cum orice intreg este constituit dinlparti, si calitatea se situeaza la orice palier al activitatilor e compun ce t compl x. carAsadar, siain ssectoruleconstructiilor a so sit pe buna dreptate momentul in care „disputa” pe planul investitional sa depinda de calitate. De cal itatea proiectelor,ide calitatea executiei, de cali- tatea mater alelor si a utilajelor si, nu in ultim ul rand, de calitatea fortei de munca. Este drept ca, dupa 1990, au aparut o puzderie de societati com erciale cu pro- filul de constructii, insa timpul siicu deose- bire nivelul calitativ al prestat ilor le-au triat nemilos. Situatie care se va inaspri si mai mult odata cu ianuarie 2007, cand Romania va pa si, speram, cu dreptul in UE. S seste deci „momentul ero” dupa careonumai cei performantizvor putea ex ista in noile conditii ale economiei de piata. Aceasta si datorita faptului ca in interiorul UE concur enta este intr-adevar libera, ava d la baza potentialul tehnic si calitativ sanexecute constructii durabile si eficiente. Sunt de acum destule societati de constructii autohtone care, intelegand cu o ora m ai devreme acest fenomen, si-au luat masuri si s-au pregatit temeinic pentru a face fata noilor situatii. CARE POT DEVENI CANDIDATE CARE SUNT COMPANIILE PENTRU PREMIUL WQC AL BID? Orice companie c re are un angajament dovedit fata de cali ate si care cauta in continu re exc lent pentru clientii t sai, excelentaadovedita t prinaatentiae fata ade tpro- dusele si serviciile oferite, poa e deveni o candida a la acest premiu. Compania care do este sa p imeasca premiul trebuie sa fie reprezentataa si rsustinuta r dec unul ldintre membrii Comitetului Intern tional de Sele tie a BID, sa aiba depusa candidatura pentru cercetarea si evaluarea calitatilor si caracteristicilor sale si pentru care merita Premiul WQC al BID. 4 Una dintre ele despre care s-a mai scris in Revista Constructiilor este SC GENERALCONSTRUCT din Piatra-Neamt, societate care are ca presedinte al Consiliului de Administratie pe inimosul si eficientul inginer Ioan Mancea. GENERALCONSTRUCT „a adunat” pana acum numeroase trofee ale calitatii, majoritatea obtinute in afara granitelor tarii, un exemplu edificator de castigare a aprecierilor pe care le meriti din partea evaluatorilor straini. in acest climat se integreaza si tot atat de numeroasele participari la mani-festarile organizate in strainatate pe tema calitatii. Consistenta prezentei la aseme-nea reuniuni reiese si din criteriile de selectie carora trebuie sa le faca fata orice participant, criterii pe care vi le prezen-tam mai jos. Intentionam, astfel, sa va provocam si la o participare interactiva, avand in vedere capacitatea de a va incadra in exigentele impuse. Aceste exigente rezulta din Programul activitatilor din cadrul Conventiei privind angajamentul fata de calitatea in lume (Paris, 24–25 septembrie 2006). Speram ca ele sa va intereseze si, dupa… posi-bilitati, sa incercati marea cu degetul! Ambitia si perseverenta pot contribui la succesul scontat de dumneavoastra. responsabili pentru t cautarea r si t selectarea S companiilor Membrii Comite ului Inte na ional de electie sunt nominalizate pentru Premiul WQC al BID. Informatiile sunt colectate de la institutiile locale, organizatiile de comert, congrese, trusturi media de afaceri, Camere de Comert, ambasade, precum si prin intermediul Internetului. Datorita acestor surse de informare, membrii Comitetului International de Selectie a Candidatilorrmentin permanent contactul cu lumea afacerilor, care ga anteaza o selectie atenta a companiilor nominalizate si prezentarea finala a candidatil r. Comitetul Inte n tional de Selectie a Candidatilor considera onecesarr aa fi sustinute criteriile de r selectie a continuare in pagina 6 ® companiilor care isi depun candidatura pent u Premiul Revista Constructiilor decembrie 2006 ¬urmare din pagina 4 WQC al BID de cel putin 5 din urmatoarele calitati prezente in strategia companiei: zSatisfactia clientilor; zInovatii; zCercetare si Dezvoltare; zEducare continua; zService dupa vanzare; zCalitate; zISO 9000; zMediu; zReciclare; zExcelenta in afaceri; zImplementarea TQM; zProfitabilitate; zCrestere permanenta; zBrand; zMarketing; zConducere; diferite parti lale lumii, i prezinta t Comitetului International z Management. Membrii Comitetului Interna ional de Selectie, aflati in de Selectie a BID nom nalizarile sustinute de documente. Dupa analizarea atenta a propunerilor, se face confir- marea scrisa finala a nominalizarilor pentru premiu, con- firmare care este transmisa prin e-mail sau fax catre companiile finaliste, pentru a-si da acceptul privind nomi- nalizarea lor la acest premiu. Apoi echipa BID orga- nizeaza cadrul de primire a companiilor care vor participa la Ceremonia de decernare a premiilor WQC in orasul ales. APLICAtIE PENTRU A DEVENI MEMBRU COLABORATOR Anal za si evalu re nominalizarilor si selectia om- paniilor i prezentate a inacalitate de candidate pentrucPre- miul WQC al BID este facuta de catre Comitetul ernational al BID. Int Acest Comitet este compus dintr-un juriu care analizeaza candidatii. El primeste propunerile pentru Premiul WQC Paris, propuneri facute de catre membrii colaboratori din diferite tari. BID este deschis pentru marirea numarului membrilor colaboratori. Pent u a deveni membru colabora or, v rugam sa semnatir acest document personalizat. t Apoi aBID va va contacta in scris pentru a va explica procedura care tre- buie urmata pentru cautarea si selectarea candidatilor din tara dumneavoastra. Toate informatiile, generate dupa acceptarea de catre dumneavoastra a acestei aplicati pentru a deveni mem- bru colaborator, vor deveni strict iconfidentiale in confor- mitate cu legislatia nationala si internationala din domeniul informatiilor confidentiale despre persoane si companii. NUME ……………………………….. COMPANIE ………………………….. ADRESA ……………………………… tARA …………………………………. TELEFON ……….. FAX ……… E-MAIL ………………….. Prin semnarea acestui document, cer sa devin membru colaborator al BID SEMNAT …………….. DATA ……………………… IMPORTANT: Transmiteti aceasta cerere la fax +34 91 556 20 29. 6 CLUBUL GLOBAL AL PARTENERILOR Organizatia BID, prezenta in 173 de tari, ofera com-paniilor castigatoare posibilitatea de a face parte din Clubul Global al Partenerilor, care este conceput ca un forum global pentru schimbul de experienta profesionala, propuneri, initiative si crearea unor legaturi profesionale intre BID si castigatori. Clubul Global al Partenerilor are sediul la BID, are o pagina web care centralizeaza informatiile, creeaza grupuri de lucru si ateliere de cercetare, iar prin inter-mediul acestuia sunt primite si luate in considerare propu-nerile transmise de membri. De asemenea, furnizeaza informatii despre evenimentele urmatoare. Fiecare companie castigatoare devine membru al Clubului Global al Partenerilor. BID PROMOVEAZa CULTURA CALITatII iN 163 DE taRI Familia companiilor care au incorporat simbolul BID si tehnologia modelului QC100 TQM (Managementul Calitatii) in imaginea corporatiei lor a ajuns in anul 2002 in 163 de tari. Dintre companiile remarcabile care au participat incepand de la prima Conventie in Europa din 1975, enumeram: Guangdong Foodstuffs Import & Export (Group) Corp (China), proprietar al Swire Guandong Coco-Cola Ltd, compania care produce si distribuie pro-dusele Coca-Cola in China; Laboratorio Nacional de la Construcción, compania de verificare si control al cali-tatii in industria constructiilor, numarul unu din Mexic; Korea Electric Power Corporation, clasata pe locul 382 din lume, conform Listei 500 a Revistei Fortune Magazine; Russian Maritime Register of Shipping, care are o expe-rienta de peste 100 de ani in certificarea si stabilirea cali-tatii si standardelor de siguranta in Rusia si fosta Uniune Sovietica; Indian Oil Corporation, clasata pe locul 232 dupa Rusia, KBTM, Khrunichev State Space Scientific and Production Center, si JSC Aircompany Polet, cei mai importanti producatori si operatori de vehicule spatiale si sateliti care lucreaza pentru Agentia Spatiala a Rusiei; Arab Contractors (Egipt), una dintre cele mai importante companii de inginerie/constructii din lume, Hong Yuen Electronics Ltd. (Hong Kong), o companie apartinand China Aerospace International Holdings Limited (CASIL); Pharmed (Uzbekistan), unul dintre liderii farma-ceutici ai tarii si care, printre relatiile sale internationale, include si un acord cu firma Bayer; Inventec Electronics Sdn. Bhd (Malayzia), apartinand Inventec Group, liderul mondial in proiectarea si producerea electronicelor; Beijing Cofco Plaza Development Co. Ltd., China, clasata pe locul 413 mondial; Royal Jordanian Airline; Egidius Janssen, Olanda, lider mondial in producerea produselor si materialelor pentru birouri; DRU, Display Refrigera-tion Unit, Belgia: SGT Machinery AB, Suedia: Rohm Co. Ltd., Japonia; Kvaerner Process Systems, Canada; Medicus, Argentina; Comercial de Servicios Nauticos, Chile; Finzer Sackinger Maschinen Fabrik GmbH, Germania; Dobb’s SUA. Business Initiative Directions (BID) este o organizatie independenta, asociata cu JBAN Group, care si-a dedicat mai mult de 30 de ani dezvoltarii sale mondiale, devenind un lider in comunicatii si modele de calitate.  Revista Constructiilor decembrie 2006 GIPGRUPSAPOATE REALIZA STRUCTURI iNALTE PENTRU CLaDIRI REPREZENTATIVE CE ATRAG ATENtIA ªI CRESC INTERESULASUPRA ZONELOR iN CARE SUNTAMPLASATE! Ca proiectant si executant de structuri industriale inalte din beton armat, Gip Grup SA si-a creat un nume in cei peste 45 de ani de experienta in care a proiectat si a executat peste 92 de cosuri industriale, avand la baza solutii tehnice proprii, brevetate, pornind de la cosuri cu structura de rezistenta nevizitabila si culminand cu realizarea de cosuri duble cu structura vizitabila. in aceasta perioada, Gip Grup SA a reusit, din proiectare si executie, reduceri importante ale consumurilor de materiale, reduceri de manopera, timp de executie si, implicit, costuri de productie mai mici mentinand gradul de siguranta si calitate impus. Cel mai reprezentativ proiect este cosul de dispersie de la Phoenix Baia Mare – 352 m inaltime, finalizat in 1994. Dupa 1990 s-au realizat multe constructii noi, dar majoritatea lor se inscriu in mediocritate, fiind umbrite chiar si de aspectul prafuit al constructiilor din regimul socialist. Noul curent al constructiilor din metal si sticla prezinta un mare dezavantaj, cladirile executate avand o rezistenta foarte scazuta la foc si, in plus, implica utilizarea cu precadere a materialelor costisitoare din import. Solutiile Gip Grup SA prevad folosirea de materiale indigene si permit realizarea in timp foarte scurt a unor structuri de rezistenta masive. Prin tehnologiile Gip Grup SA, se pot realiza constructii inalte din beton armat, la cele mai inalte standarde calitative, la costuri rezonabile, folosind resurse umane si materiale din tara. Pentru marirea rezistentei si sigurantei in exploatare a noilor cladiri in ceea ce priveste riscul la incendii, Gip Grup SA propune ca puturile de acces pentru lifturi si casa scarilor sa fie executate din beton, solutie aplicata deja la realizarea unor cladiri de birouri. Gip Grup SA a demonstrat prin tehnologiile sale folosite la realizarea structurilor inalte industriale ca se pot construi si structuri civile inalte de 250 – 300 m din beton armat. Astfel, specialistii nostri au proiectat si au executat constructii inalte reprezentative, avand ca destinatie sedii de firme, banci sau birouri. Aceste obiective impreuna cu numeroasele constructii industriale recomanda firma Gip Grup SA ca un partener serios, cu potential si capacitate tehnica. Un exemplu de structura de constructie civila, obtinuta printr-o tehnologie utilizata la executia cosurilor industriale din beton armat, este cea a sediului SNP Petrom – Ploiesti. in imaginea alaturata se poate observa structura de rezistenta a sediului de birouri – aspect surprins in timpul glisarii. De remarcat este faptul ca, folosind o asemenea tehnologie, lucrarile se desfasoara 24 de ore din 24 de la inceperea glisarii si pana la finalizarea structurilor, ritmul de executie fiind de 3 – 4 m inaltime pe zi. Alaturat observati aspectul final al constructiei. Daca privim acest imobil nu putem spune prin ce tehnologie a fost realizata structura principala de rezistenta si, probabil, marea majoritate ar fi tentata sa afirme ca este o constructie 100% metalica, lucru complet neadevarat. O alta cladire de birouri realizata partial prin tehnologia glisarii este sediul Gip Grup SA din Bucuresti. Daca autoritatile locale din orasele reprezentative ale tarii – Bucuresti, Cluj, Constanta, Ploiesti, Baia Mare, Brasov, Timisoara doresc realizarea unor sedii impunatoare, asemanatoare cu cele prezentate, si doresc ca orasul lor sa aiba o con-structie care sa atraga atentia si sa sporeasca potentialul turistic (similar sediului Bavaria Auto – Germania, 30 ST Mary Axe din Londra, Azrieli Towers din Tel Aviv, hotelurile Sheraton din Cairo, Dubai etc.), atunci Gip Grup SA poate contribui la realizarea lor. CaMIN EXTRA/SUPER BCR Credit imobiliar in lei/valuta Visezi la o casa noua? BCR te ajuta sa iti implinesti visul. Fie ca vrei sa-ti modernizezi si sa-ti redecorezi casa in care stai sau sa te muti intr-una cu totul si cu totul noua, poti folosi unul dintre creditele imobiliare CaMIN EXTRA BCR (in lei) sau CaMIN SUPER BCR (in valuta). CARACTERISTICI Destinatia: zcumpararea sau construirea de imobile; zcumpararea de terenuri aflate in intravilan; zamenajari/modernizari/viabilizari/reparatii de locuinte. Moneda de acordare: RON, EUR, USD. Suma maxima: maximum 75% din valoarea imobilului/terenului ce urmeaza a fi achizitionat sau maximum 75% din valoarea devizului estimativ al constructiei/amenajarilor/modernizarilor/viabilizarilor/reparatiilor de locuinte, precum si in functie de capacitatea de rambursare a solicitantului si a familiei acestuia, daca este cazul si de garantiile constituite. Termen maxim: 25 ani. Avans: minimum 25% din valoarea imobilului achizitionat/construit/amenajat sau a terenului. Dobanda: se stabileste in functie de termenul convenit cu clientul pentru rambursarea creditului. Perioada de gratie: maximum 12 luni, in cadrul termenului de rambursare. in perioada de gratie, imprumutatul achita numai comisioanele aferente, cu exceptia comisionului de administrare. Dobanda se calculeaza lunar la soldul creditului si se capitalizeaza la sfarsitul perioadei de gratie, fiind inclusa in valoarea creditului. Garantii: zipoteca de rangul I asupra imobilului cumparat din credit sau asupra unui alt imobil aflat in proprietatea solicitan-tului sau a unei terte persoane. in cazul construirii de locuinte, creditul se garanteaza cu garantii imobiliare apartinand solicitantului sau unor terte persoane; zasigurarea bunurilor imobiliare care constituie garantia creditului la o societate de asigurari agreata de BCR si cesionarea politei de asigurare in favoarea bancii; zasigurare de viata pentru persoanele care au calitatea de imprumutat si varsta cuprinsa intre 18 si 65 ani, oferita in mod gratuit de catre banca. Forma de decontare este viramentul in contul: zvanzatorului locuintei sau al terenului; zsocietatii de constructii, care va executa lucrarea (esalonat in functie de graficul de executare a lucrarilor); zimprumutatului, in cazul efectuarii lucrarilor in regie proprie. Documente necesare: zBI/CI (copie) pentru solicitant si, daca este cazul, pentru coplatitor(i); zCertificat de casatorie sau hotarare de divort, daca este cazul (copie); zDocumente necesare pentru justificarea veniturilor realizate (in functie de sursa de realizare a veniturilor, respectiv: salarii, dividende, chirii, venituri realizate in strainatate etc.); zDocumente specifice in functie de destinatia creditului. AVANTAJE: zFinantarea oricarui proiect de investitii imobiliare, executarea lucrarilor de constructii putand fi realizata atat in regie proprie, cat si prin intermediul unei firme de constructii; zPosibilitatea Refinantarii creditelor angajate la alte banci, inclusiv suplimentarea acestora; zAcordarea creditului fara garanti; zAcordarea, la cerere, a unei perioade de gratie de pana la 12 luni, in cadrul termenului de rambursare; zEfort financiar redus prin: - perioada mare de creditare; - oferirea gratuita de catre banca a certificatului de asigurare, pentru persoanele care au calitatea de imprumutat si varsta cuprinsa intre 18 si 65 de ani impliniti; zAccesul la sume mai mari prin luarea in calcul atat a veniturilor solicitantului, cat si ale familiei sale, dupa caz; zEconomie de timp, prin apelarea la una dintre urmatoarele modalitati de rambursare: - oriunde si oricand in tara prin reteaua de ATM-uri BCR (cea mai extinsa retea) din contul de card de debit, pentru creditele in lei; - utilizand serviciul e-BCR, nu mai este necesara deplasarea la banca pentru achitarea ratei de credit; zDocumentatie de credit simplificata pentru: - solicitantii care au beneficiat de credite garantate cu garantii reale imobiliare de la BCR in ultimele 12 luni, in aceasta situatie, banca nemaisolicitand copii dupa contractul individual de munca/ cartea de munca/registrul general de evidenta a salariatilor; - solicitantii care isi incaseaza salariul lunar intr-un cont curent/cont de card la BCR, banca nemaisolicitand adeverinta de salariu si nici copii dupa contractul individual de munca/cartea de munca/registrul general de evidenta a salariatilor. Puteti obtine informatii legate de acest credit prin intermediul serviciului InfoBCR, sunand la numarul de telefon 0801.0801.227 (Romtelecom) sau *0801.227 (Vodafone), de luni pana vineri intre orele 8.00 si 20.00, iar sambata intre orele 8.00 si 12.30. BCR. E in puterea noastra 2007 Produse pentru exigente europene (I) ing. Mihalache PaUN – Product Manager Murexin, Baumit Romania Marca MUREXIN – firma Murexin AG Pentru cei care nu stiu inca, dar si pentru cei care au uitat, reamintesc ca marca de produse pentru con-structii Murexin este introdusa pe piata de firma Baumit Romania – unic importator al acestor produse; de aceea se si spune ca Murexin este o marca a firmei Baumit. in acelasi timp, trebuie stiut ca, in spatele marcii Murexin , se afla firma Murexin AG din Austria, situata in orasul Wiener Neustadt – unul dintre producatorii principali de mortare uscate si de produse „umede” spe-ciale din Austria. Murexin AG face parte, ca si Baumit Romania de altfel, din grupul austriac Schmid Industrie Holding, unul dintre cei mai mari producatori de materiale de con-structii din Europa. MUREXIN 2007 – PRODUSE PENTRU EXIGENtE EUROPENE Cred ca expresia „Produkte Für Starke Ansprüche” ce apare pe co-perta catalogului/listei originale de preturi Murexin 2007 si care, in tra-ducere ad litteram, ar insemna „Produse pentru exigente/pretentii puternice/tari”, in romaneste ar suna mai bine „Produse pentru exigente europene“ , dat fiind faptul ca 2007 este si anul intrarii noastre in Europa. Daca pentru noi, 2007 reprezinta un an de cotitura, anul integrarii, pen-tru Murexin AG, anul 2007 reprezinta mai curand un an de continuitate, insa pe un plan superior. Pentru a ramane „Tari in con-structii”, Departamentul Cercetare-Dezvoltare al firmei s-a „intarit” cu laboratoare dotate la cel mai inalt nivel tehnico-stiintific. Peste 2,5 mili-oane de euro au fost investite in aparatura de inalta tehnicitate pentru incercari fizico-chimice de mare finete, in special in lumea „nevazuta” a produselor (exemplu, aparat Röentgen, Spectrofotometru), astfel incat sa existe garantia ca atat produsele noi, cat si cele din productia curenta indeplinesc cerintele standardelor europene, nu numai din punct de vedere tehnic, dar si sub aspectul sanatatii si securitatii omului si al pro-tectiei mediului inconjurator. Cercetarile si incercarile in labora-toarele proprii se concentreaza nu numai pe calitatea fiecarui produs in parte, ci, mai ales, pe compatibili-tatea lor in sistemele promovate. inainte de lansarea pe piata, siste-mele sunt incercate in laboratoare inde-pendente oficiale in vederea certificarii lor, conform Directivei europene. SISTEME MUREXIN 2007 iN ROMaNIA Principalele sisteme Murexin care se vor regasi pe piata din Romania in 2007 sunt grupate pe patru domenii, si anume: • BAT: Tehnica/tehnologia con-structiilor – Bautechnik; • FLT: Tehnica montarii placajelor-Fliesenverlegetechnik; • PKT: Tehnica lipirii pardoselilor calde-Parkett und Klebetechnik; • DFL: Durlin Lacuri si vopsele-Durlin Farbe und Läcke. in articolul de fata sunt prezentate succint sistemele din primul domeniu (tabelul 1), iar celelalte urmeaza in numarul viitor. iN LOC DE CONCLUZII ªi... fiindca intre timp vin sarbato-rile de iarna, urez tuturor cititorilor revistei si, in special tuturor construc-torilor din Romania, sarbatori fericite, „La multi ani!”, iar in 2007 sa con-struiasca si mai mult si… mai bine, inclusiv cu Baumit – Murexin . 18 Revista Constructiilor decembrie 2006 Tabelul 1 Revista Constructiilor decembrie 2006 19 Elemente prefabricate din beton autocompactant Liana TEREC, Henriette SZILAGYI, Mihai FILIP – INCERC Filiala Cluj-Napoca, Julietta DOMªA, Andreea MIRCEA – Universitatea Tehnica Cluj-Napoca La INCERC Sucursala Cluj-Napoca este in curs de finalizare, in colaborare cu Universitatea Tehnica din Cluj, un amplu program experimental, avand ca tema realizarea de beton autocompactant (BAC) pentru industria de elemente prefabricate in constructii, principalul beneficiar al rezultatelor proiectului fiind societatea ASA CONS Turda. Cele mai importante obiective ale programului sunt: proiectarea compozitiei (in functie de clasa de beton, granulometria agregatului, tipul de aditiv superplastifiant, tipul de adaos tip parte fina), determinarea proprietatilor BAC in stare proaspata si in stare intarita, precum si evaluarea comparativa a comportarii la diferite tipuri de solicitari a elementelor din beton armat sau beton precomprimat realizate din BAC, comparativ cu elemente din beton vibrat. Sunt prezentate succint rezultatele incercarilor efectuate pe grinzi din beton armat clasele C25/30 si C50/56 si pe predale din beton partial precomprimat clasa C40/50, realizate la scara naturala la baza de productie a societatii ASA CONS Turda. La realizarea elementelor din beton autocompactant, s-au utilizat: agregat de balastiera Luna, filer de calcar de Alesd, aditiv policarboxilic tip ViscoCrete 20 HE. Pentru cunoasterea comportarii elementelor la scara naturala, au fost realizate incercari prin metoda combinata si experimentari structurale. Concluziile prezinta, pe baza rezultatelor experimentarilor tehnologice si structurale, sugestii privind cercetarile necesare pentru extinderea aplicarii betonului autocompactant in fabricile de prefabricate. Betonul autocompactant (BAC) are proprietatea sa curga sub greu-tatea proprie, sa umple complet cofrajul, inclusiv in cazul elementelor puternic armate, si sa ramana omogen, fara a necesita operatii de compactare. in cazul betonului auto-compactant, proprietatile in stare proaspata depasesc limitele SR EN 206-1:2000 care contine specifica-tiile, performantele si cerintele privind conformitatea betonului structural, realizat ca beton obisnuit, vibrat. Precizarile legate de modul de speci-ficare a betoanelor autocompactante, performantele, productia si conformi-tatea sunt date de „Ghidul european pentru beton autocompactant” si sunt considerate completari la prevederile EN 206-1:2000. Caracteristicile betoa-nelor autocompactante in stare proaspata, conform cu „Ghidul european pentru beton autocompactant”, sunt: capaci-tatea de tasare-raspandire, consis-tenta, capacitatea de trecere si rezistenta la segregare. in cadrul INCERC Filiala Cluj-Napoca, in colaborare cu Universitatea Tehnica 20 din Cluj-Napoca se desfasoara, ca proiect al programului national AMTRANS, un program de cercetare, care vine in intampinarea atat a cerin-telor producatorilor romani de ele-mente prefabricate din beton armat si precomprimat (al caror exponent in cadrul proiectului AMTRANS este SC ASA CONS SRL Turda), cat si a exigentelor unei piete autohtone aflate intr-o continua expansiune, exigente convergente cu cele ale pietei europene. MATERIALE UTILIZATE. PROIECTAREA COMPOZItIILOR Materialele componente consi-derate in cadrul studiului pentru realizarea betoanelor autocompac-tante sunt: agregat de rau de balas-tiera Luna 0-3 mm, 3-7 mm, 7-16 mm, filer de calcar de Alesd, ciment Portland CEM I 52.5 R si aditiv super-plastifiant policarboxilic reducator de apa tip ViscoCrete 20 HE. La proiectarea compozitiei BAC, se respecta urmatoarele cerinte din Ghidul european, privind pro-portiile materialelor componente: zcontinutul in masa de parte fina va reprezenta 380 – 600 kg/m3; zcontinutul in volum de pasta (parte fina si apa) va reprezenta 300 – 380 l/m3; zcontinutul de apa va reprezenta 150 – 210 l/ m3; zcontinutul in volum de agregat 3 – 7 si 7 – 16 va reprezenta in masa 750 – 1000 kg/m3, respectiv in volum 270 – 360 l/m3; zcontinutul de nisip va repre-zenta 48 – 55% din masa totala a agregatului; zraportul apa/parte fina in volum se va incadra in intervalul 0,85 – 1,10. Continutul de aditiv s-a stabilit din conditia ca proprietatile in stare proaspata ale BAC sa poata fi mentinute timp de 15 minute. Continutul de aer in beton a fost intre 2% si 3% din volumul de beton. Studiul compozitiilor betoanelor autocompactante are in vedere clasele de betoane: C 20/25, C 25/30, C 30/37, C 40/50 si C 50/60. in tabelul 1 sunt prezentate, in functie de clasa de beton proiectata, com-pozitiile definitive pentru BAC. continuare in pagina 22 ® Revista Constructiilor decembrie 2006 ¬urmare din pagina 20 Tabelul 1: Compozitii definitive pentru beton autocompactant iNCERCaRI PE BETON AUTOCOMPACTANT incercari pe beton autocompactant in stare proaspata S-au determinat in stare proaspata urmatoarele caracteristici: capaci-tatea de tasare-raspandire (metoda tasarii cu con), capacitatea de curgere (metoda cu palnia V), capacitatea de trecere (metoda cu cutie L sau metoda cu inelul J) si rezistenta la segregare (metoda cu sita GTM), asa cum se prezinta in tabelul 2 si fotografiile 1, 2, 3 si 4. Foto 1: Metoda tasarii cu con Capacitatea de tasare-raspandire este aptitudinea BAC proaspat de a curge si de a umple toate spatiile din cofraj, sub propria greutate. Vascozitatea este rezistenta la curgere a amestecului de BAC proaspat, odata ce curgerea a inceput. Capacitatea de trecere este aptitudinea amestecului de BAC proaspat de a curge prin Foto 2: Metoda cu palnia V spatii inguste, de exemplu printre barele de armatura, fara sa apara segregari sau blocari. Rezistenta la segregare este aptitudinea amestecului de BAC proaspat de a-si pastra omo-genitatea in stare proaspata. Metodele de determinare a carac-teristicilor betonului autocompactant in stare proaspata nu au fost inca standardizate pe plan international, aspect care ar trebui solutionat, pentru a permite specificarea in mod uniform a betonului autocompactant in industria de prefabricate sau in industria de beton marfa. Rezultatele privind caracteristicile de lucrabilitate pentru clasele de beton studiate sunt prezentate in tabelul 2. Rezultate pe beton autocompactant in stare intarita Evolutia rezistentei la compre-siune a betonului autocompactant, determinata pe cuburi cu latura de 150 mm, este prezentata in tabelul 3. PROGRAM EXPERIMENTAL PE ELEMENTE PREFABRICATE REALIZATE DIN BETON AUTOCOMPACTANT LA SCARa NATURALa Elemente experimentale Pentru a verifica in centrala de betoane tehnologia de realizare a betonului autocompactant, la baza de productie a societatii ASA CONS ROMaNIA Turda au fost realizate predale prefabricate precomprimate, la scara naturala, din BAC de clasa C40/50. Dimensiunile si detaliile de armare pentru predale (PP-BAC-1 si PP-BAC-2) sunt indicate in fig. 1. Standul de incercare si schema de echipare a predalelor precomprimate sunt prezentate in fig. 2. Rezistenta la compresiune a betonului auto-compactant din predale a fost de 65,3 N/mm2. Predalele au fost incarcate cu un sistem de sarcini concentrate, echiva-lente cu sarcina uniform distribuita. Principalii parametri studiati in cadrul programului experimental au fost: evolutia fisurarii si evolutia sagetii maxime in functie de incarcare, respectiv incarcarea ultima atinsa. Foto 3: Metoda cu cutie L Tabelul 2: Caracteristicile betonului autocompactant in stare proaspata Tabelul 3: Rezistenta la compresiune a betonului autocompactant Foto 4 : Metoda cu inelul J 22 continuare in pagina 24 ® Revista Constructiilor decembrie 2006 ¬urmare din pagina 22 Fig. 1: Dimensiuni si detalii de armare predale precomprimate Rezultate experimentale Au fost efectuate doua cicluri pana la incarcarea de fisurare, deter-minata prin calcul, si un ciclu de incarcare pana la sarcina de calcul. Comportarea celor doua predale pre- comprimate a fost foarte asemana-Fig. 2: Stand de incercare toare, asa cum rezulta din releveele si schema de echipare de fisuri (fig. 3 si fig. 4) si din variatia Fig. 3: Releveu fisuri. Element PP-BAC-1 Fig. 4: Releveu fisuri. Element PP-BAC-2 Fig. 5: Variatia sagetii maxime in functie de incarcare 24 sagetii maxime in functie de incar-care (fig. 5). Primele fisuri au aparut sub incarcarea p=3,87 kN/m2 pentru elementul PP-BAC-1, respectiv sub incarcarea p=4,31 kN/m2 pentru ele-mentul PP-BAC-2, ambele valori fiind mai mici decat incarcarea de fisurare calculata, si anume 3,056 kN/m2. La sarcina de exploatare calculata p=5,37 kN/m2, deschiderea maxima a fisurilor a fost 0,05 mm la predala PP-BAC-1, respectiv 0,02 mm la predala PP-BAC-2. La aceeasi incarcare, sageata maxima a fost 50,8 mm la predala PP-BAC-1, respectiv 75,2 mm la predala PP-BAC-2. La sarcina de calcul p=8,066 kN/m2, deschiderea maxima a fisu-rilor a fost 0,12 mm la predala PP-BAC-1, respectiv 0,10 mm la predala PP-BAC-2. La aceeasi incar-care, sageata maxima a fost 112,5 mm la predala PP-BAC-1, respectiv 110 mm la predala PP-BAC-2. La sarcina de rupere calculata p=11,5 kN/m2, deschiderea maxima a fisurilor a fost 0,50 mm la predala PP-BAC-1, respectiv 0,30 mm la predala PP-BAC-2. La aceeasi incar-care, sageata maxima a fost 207,1 mm la predala PP-BAC-1, respectiv 201,2 mm la predala PP-BAC-2. Aceste rezultate demonstreaza ca predalele din beton autocompactant au o comportare similara sau mai buna decat cea a elementelor de referinta din beton vibrat. CONCLUZII Lucrabilitatea amestecurilor de beton autocompactant realizat pentru diferite clase de beton a fost buna si la turnarile realizate la centralele de beton de la ASA CONS ROMaNIA SRL Turda. Foto 5: Aspect din timpul incercarii Revista Constructiilor decembrie 2006 S-a constatat mentinerea tasarii la o valoare in jur de 750 mm, timp de aproximativ 20 de minute. Durata totusi redusa de autonomie a caracteristicilor betonului autocom-pactant in stare proaspata sugereaza necesitatea efectuarii de experimen-tari si cu aditivi superplastifianti de modificatori de vascozitate, care ajuta la mentinerea acestor propri-etati timp de peste 30 de minute. Conform cu prevederile reglemen-tarilor in vigoare pentru elemente prefabricate, conditiile de livrare reclama atingerea la data livrarii a unei valori minime pentru rezistenta la compresiune. intrucat s-a cerut atingerea la 5 zile a rezistentei la compresiune corespunzatoare clasei de rezistenta pentru beton autocom-pactant, s-a ajuns neintentionat la obtinerea la 28 de zile a unor rezis-tente la compresiune considerabil mai ridicate decat cele preconizate la proiectare. Rezultatele experimentale sugereaza potentialul pentru aplicarea betonului autocompactant in industria de ele-mente prefabricate din constructii, in contextul in care producatorul de elemente prefabricate intelege complexi-tatea conditiilor pe care producerea de BAC le reclama, precum ar fi uti-lizarea unei dotari corespunzatoare a centralei de beton, cu monitorizarea permanenta a continutului de umidi-tate a agregatelor utilizate la prepa-rarea BAC. BIBLIOGRAFIE [1] PETERSSON, O. – Preliminary Mix Design, Brite-Euram Programme: BE96-3801/BRPR-CT96, Final Report of Task 1, 1997. [2] TEREC, L, SZILAGYI H, DOMªA J, MIRCEA A. Self – com-pacting concrete with limestone pow-der. Prefabricated structures from concrete Symposium, Cluj-Napoca, pp 69, 2005. [3] SEDRAN, T. – Rheology, Brite-Euram Programme: BE96-3801/BRPR-CT96-0366, Final Report of Task 3, LCPC, 2000. [4] SONEBI, M., BARTOS, P.J.M., ZHU, W. GIBBS, TAMIMI, J.A. – Properties of Hardened Concrete, Brite-Euram Programme: BE96-3801/ BRPR-CT96-0366, Task 4, 2000. [5] EMBORG, M. – Mixing and Transport, Brite-Euram Programme: BE96-3801/BRPR-CT96-0366, Final Report of Task 8.1, Betongindustri AB, 2000. [6] BIBM, CEMBUREAU, ERMCO, EFCA, EFNARC. The European Guidelines for Self Compacting Concrete. Specification, Production and Use, 2005, 63pp. [7] PERSSON, B. – Properties of Self-Compacting Concrete, Proceedings of the International Conference “Innovations and Developments in Concrete Materials and Construc-tions”, Dundee, Scoltland, UK, p. 485, 2002. [8] SOEN, H.H.M. – Self-Com-pacting Concrete: Technology and Practical Applications, Proceedings of the International Conference, Constructions 2003, Cluj-Napoca, Romania, p. 259, 2003.  ªapa autonivelanta pentru depozite, hale si magazine O companie mereu inovatoare, societatea Anticorosiv dispune de un sector de cercetare-proiectare care lucreaza atat pentru dezvoltarea produselor noi si cautarea de materii prime si tehnologii moderne de fabricatie, cat si pentru a veni in intampinarea cerintelor si problemelor cu care se confrunta clientii sai. in momentul de fata, preocuparile departamentului de cercetare sunt orientate spre obtinerea unor noi generatii de produse (chituri, mase de spaclu si sisteme de vopsire), cu aplicatii la temperaturi scazute sau pe suporturi care nu permit o pregatire riguroasa. Dintre aceste produse noi, va prezentam sapa autonivelanta pe baza de ciment, creata special pen-tru spatii industriale, hale, depozite, garaje si magazine. Acest produs este un mortar pre-dozat, continand cimenturi spe-ciale, agregate sortate si aditivi polimerici, formulat pentru a furniza un amestec foarte fluid, pompabil, autonivelant. Dupa intarire, rezulta suprafete netede si aspectuoase pretabile halelor industriale, depozitelor, garajelor, magazinelor etc. Produsul se aplica peste sape din beton, inainte de aplicarea stratului decorativ sau de rezistenta final (vopsea, pardoseala epoxidica, placari ceramice sau parchet), modul simplu de punere in opera conducand la scurtarea timpilor de executie a pardoselii. AVANTAJE zCapacitate autonivelanta; zAplicare rapida si usoara; zAplicabilitate manuala si mecanizata; zRezistente mari, dupa numai 7 zile. zRezistenta la compresiune – minimum 35 N/mm2 dupa 28 zile; zRezistenta la incovoiere – minimum 8 N/ mm2 dupa 28 zile; zGrosime (strat) – 5–15 mm; zPot life – 30 minute la 20 0C; zTrafic pietonal – 4–5 ore de la incheierea aplicarii; zTrafic mediu – dupa 7 zile; zincarcare maxima – dupa 28 zile; zCuloare – gri deschis. Acoperire zªapa autonivelanta – 1,8 – 10 kg/m2/mm; zPrimer – 0,15 – 0,20 l/m2. Placa de beton pe care se aplica sapa trebuie sa fie rezistenta, matura, lipsita de parti neaderente si necontaminata. Rezistenta la smulgere a substratului trebuie sa fie de minimum 1,5 N/mm2. Fisurile si gaurile mari sau alte defecte masive trebuie reparate in prealabil. Este necesara respectarea rosturilor active, in sensul taierii si umplerii lor cu chituri adecvate. Primerul se aplica peste suport cu rola sau pensula si se lasa sa se usuce. 26 Revista Constructiilor decembrie 2006 in cazul suporturilor foarte Amestecul se toarna peste sub- absorbante, se recomanda 2 sau chiar 3 straturi de primer. strat si se intinde la grosimea reco- mandata cu un dispozitiv special Cantitatea indicata de apa, 5 – 5,5 l/ sac 25 Kg, se dozeaza si se sau cu racleta metalica. Dezaerarea se face cu rola cu tepi. introduce prima in vasul de Aplicarea stratului urmator amestecare. Sub continua agitare, (final) se poate realiza dupa ce la viteza mica, se introduce treptat intreaga cantitate de pulbere. Compozitia trebuie sa fie fluida si omogena; timpul de omogenizare este de 3 minute. Mixtura se lasa in repaus 1 minut, apoi se reomoge- nizeaza inca 1 minut. umiditatea sapei scade sub nivelul indicat, pentru aplicarea acelui strat. Este necesara aplicarea unui primer adecvat. Temperatura substratului trebuie sa fie mai mare de 5 0C; temperatura minima a aerului, minimum 10 0C. Nu aplicati sapa sub actiunea directa a soarelui si a curentilor de aer puternici; se recomanda oprirea ventilatiei pentru minimum 24 h, in timpul si pe durata aplicarii.  Revista Constructiilor decembrie 2006 27 FE 20 PAGEL – sapa pentru interior si exterior Ioan SOLACOLU – director executiv Pagel Romania ªapa FE 20 PAGEL este un alt produs al firmei PAGEL SPEZIAL – BETON, cu o gama larga de utilizari in multe domenii. ªapa FE 20 PAGEL cu granu- • are capacitate mare de • este imbunatatita cu fibre latie 0–2,0 mm, pe baza de curgere pentru randament ridi- din material plastic rezistente la ciment Portland, cu imperme-abilitate ridicata, prezinta urma-toarele proprietati: • se comercializeaza sub forma de pulbere care trebuie ameste- cata doar cu apa; cat la acoperirea suprafetelor ; • poate fi pusa sub sarcina la 2 ore dupa turnare; ajunge dupa 24 ore la o umiditate remanenta 4,0 % - vol./20 0C ; • utilizabila direct sau cu o imbracaminte de pardoseala ; • se poate realiza o suprafata neteda sau rugoasa prin presa-rare de nisip; • este impermeabila la apa si in mare masura la uleiuri, rezis-tenta la inghet si la dezghet si la saruri de dezghet; alcalii pentru o aplicare mai rationala fara multe rosturi; • are conformitate CE cores-punzator DIN 13813:2002 Materiale pentru sape; • este controlata in conformi-tate cu normele si normativele in vigoare; productia este certifi-cata conform ISO 9001. ªapa FE 20 PAGEL poate fi aplicata manual si mecanic: • Punerea in opera manual: sapa FE 20 PAGEL se toarna pe stratul suport umed si se imparte uniform pe o suprafata cu un fier de glet. La straturi suport foarte rugoase, se va aplica masa de mortar in strat subtire ca strat amorsa, inainte de a aplica sapa in grosimea dorita. inteparea este necesara numai atunci cand din masa de beton se ridica bule de aer prin stratul de mortar. Suprafata se gletuieste si se trage la nivel. • Punerea in opera mecanic: sapa FE 20 PAGEL poate fi amestecata intr-un malaxor 30 Revista Constructiilor decembrie 2006 cu amestecare continua si apli-cat cu monopompa. Cantitatea de apa va corespunde unei curgeri de 700 mm. Aceste proprietati permit folosirea sapei FE 20 PAGEL in foarte multe domenii: • sapa de legatura pentru straturi de egalizare cu o panta de pana la 2,0%; • imbracaminti in interior si in exterior pentru constructii de locuinte si administrative; • constructii noi, transfor-mari, reparatii; • garaje, parkinguri, balcoane; • terase, pardoseli in pivnite; • utilizabila sub toate tipurile de imbracaminti. Datorita proprietatilor enu-merate mai sus, sapa FE 20 PAGEL este un material care s-a dovedit a fi cunoscut din ce in ce mai mult pe piata constructorilor din tara si de peste hotare, avand ca avantaj aplicabilitatea usoara in numeroase domenii.  Revista Constructiilor decembrie 2006 31 SC CELCO SA a acumulat o experienta de peste 30 de ani in producerea BCA-ului, fiind unul dintre cei mai importanti producatori din Romania. Iar pentru ca piata a cerut-o, de 6 ani societatea si-a largit gama de produse, fabricand si mortar pentru BCA, adeziv pentru placaje, sapa si mortar uscat. Este evident ca, odata cu dezvoltarea socioeconomica a Romaniei, si numarul lucrarilor de constructii a crescut de la an la an. SC CELCO SA si-a impus ca obiectiv dezvoltarea capacitatilor de productie, in sensul maririi dimen-siunilor productiei si a calitatii acesteia. in perspectiva aderarii la Uniunea Europeana, CELCO SA a initiat, ince-pand cu anul 2000, un amplu program de investitii pentru modernizarea si retehnologizarea societatii. CELCO SA este preocupata in permanenta de domeniul cercetare/dezvoltare, compania detinand in prezent un laborator modern, echipat cu apa-ratura de ultima ora. Investitiile reali-zate pana in momentul de fata depasesc cifra de 7 milioane de euro. Printre investitiile semnificative valo-ric, cu impact major in procesul de productie, se numara inlocuirea com-pleta a autoclavelor si achizitia unei masini de taiat si profilat cu tehnolo-gie Stork Olanda. Acest proces s-a finalizat in 2005, odata cu moder-nizarea sistemului de taiere prin realizarea sistemelor performante de imbinare NUT si FEDER. Prin aceasta, s-a obtinut o precizie superioara de taiere, ajungandu-se la abateri dimensionale minime, de 1 mm, deci un produs aproape perfect. in pre-zent, intregul proces tehnologic este automatizat, pornind de la macinare, dozare, translatie poduri rulante, pana la procesul de autoclavizare. Calitatea CELCO este sustinuta si de certificarea produselor in con-formitate cu standardele europene asimilate. SC CELCO SA a obtinut certificarea conformitatii controlului productiei in fabrica pentru toate produsele. Marcajul national de con-formitate CS, aplicat BCA-ului, este o garantie a respectarii cerin-telor standardului european asimilat SR EN 771– 4/2004. Compania este certificata pentru sistemul de management al calitatii conform EN ISO 9001:2000. 32 Revista Constructiilor decembrie 2006 Aderarea la Uniunea Europeana va fi benefica pentru compania CELCO, deoarece piata materialelor de con-structii se va maturiza si va continua sa creasca in urmatorii 5–10 ani, cu o medie de cel putin 5–10% pe an. Segmentul de piata pe care soci-etatea isi desfasoara activitatea are o evolutie foarte dinamica. Pentru a face fata cererilor inregistrate pe piata de profil, societatea realizeaza pro-duse noi, BCA profilat cu o greutate specifica de 400 ± 50 kg/m3. Datorita capacitatii termoizolante foarte bune, zidaria din BCA asigura un confort termic excelent pe toata perioada anului. CELCO ofera solutii inteligente prin sistemul de inzidire compus din cel mai usor BCA, cu cele mai bune caracteristici tehnice, insotit de mortarul pentru straturi sub-tiri M10, care transforma simplul bloc de BCA in zidul ideal, fara adaosuri, artificii tehnice sau solutii de compro-mis (mult mai costisitoare, atat in faza de ridicare a unei case, dar, mai ales, dupa aceea, in timp). Construind cu BCA-ul produs de CELCO SA, se evita cheltuielile suplimentare atat din faza de exe-cutie, cat si cele din faza de exploatare, cheltuieli care se vor acumula an de an, dupa terminarea constructiei.  PRECON SA Garantia calitatii SC PRECON SA, societate comerciala cu capital integral privat, a fost constituita in anul 1991, prin cumpararea unui activ de la SC Progresul SA, avand ca principal obiect de activitate producerea si valorificarea elementelor pre-fabricate din beton, beton armat si beton precomprimat pentru constructii civile, industriale si agricole. Desi dupa anul 1990 productia de prefabricate a inregistrat o stagnare, SC PRECON SA a reusit, datorita unui management corespunzator, sa pastreze profilul societatii, precum si angajatii care au, in majoritate, peste 20 de ani vechime in acest domeniu. SC PRECON SA s-a aliniat la cerintele legislatiei privind managementul calitatii, fiind in posesia tuturor autorizatiilor de functionare impuse de legislatia in vigoare. Datorita experientei acumulate de-a lungul timpului, dotarii tehnice si umane, SC PRECON SA este gata pentru a realiza orice tip de prefabricat din beton, necesar investitorilor autohtoni si straini. in cadrul programului de dez-voltare a societatii, SC PRECON SA a inaugurat, la 1 decembrie 2005, o linie moderna de producere a stalpilor electrici centrifugati din beton armat si precompri-mat, conform noului standard de calitate SR 2970/2005, obliga-toriu in Romania incepand cu 01.06.2006. La ora actuala, SC PRECON SA este unicul producator de stalpi elec-trici SC 10001, 10002, 10005, 15006, 15007, 15014, 15015 din zona Bucurestiului. Tot pe aceasta linie, se produc stalpi electrici centrifugati tip SF 8-11 pentru liniile electrice de contact RATB. Societatea produce si stalpi elec-trici din beton precomprimat SE 4T si SE 11T pentru LEA, conform noului SR 2970/2005. Beneficiari: SC Electrica Muntenia Sud, SC ELCO Ilfov, SC ELCO Giurgiu, SC Castrum Electric SA, SC Electromontaj, RATB etc. SC PRECON SA poseda autori-zatie de comercializare si accept de furnizor din partea SC ELECTRICA SA. SC PRECON SA participa activ la modernizarea cailor de rulare a tram-vaielor in Bucuresti, prin producerea de dale si longrine din beton armat si precomprimat, fiind intaiul produca- tor al acestor elemente. SC PRECON SA participa la moder-nizarea cailor de rulare a tramvaielor cu un nou produs realizat conform cerintelor normelor europene, numit E.P.b.a. – element prefabricat din beton armat cu acoperire de asfalt dur. La ultimele lucrari de modernizare a liniilor de tramvai 8, 12, 32, 35, 41, beneficiarii produselor noastre au fost firmele: TRAVAUX DU SUD – QUEST SA - CHELLES FRANCE – sucursala Bucuresti; AMEC SPIE RAIL PONTOISE – FRANCE – sucursala Bucuresti; MARI VILA SA Bucuresti; RATB; SC SCT SA Bucuresti, SC THEMELI etc. 34 Revista Constructiilor decembrie 2006 Societatea noastra realizeaza si La solicitarea beneficiarilor, elemente prefabricate pentru imprej- muiri industriale, conform cerintelor utilizatorilor. SC PRECON SA participa la SC PRECON SA executa orice tip de elemente prefabricate armate si precomprimate  modernizarea alimentarii cu apa a Bucurestiului, furnizand in premiera CaMINE DEBITMETRU MODULATE SPAtIALE din 4 9 piese, prefabricate tip APA NOVA DN 200 DN 1000. Beneficiari ai acestor produse sunt: SC APA NOVA, SC Marconstruct, SC Acvatot etc. Revista Constructiilor decembrie 2006 35 Achizitiile si managementul eficient – motorul unei puternice industrii a constructiilor Titlul de fata nu reprezinta doar o teorie lansata celor interesati de reusita in afaceri, ci este chiar o solutie concreta, pe care una dintre marile firme producatoare de ciment a pus-o in practica intr-un interval scurt de timp. Este vorba despre Holcim, iar tabloul sintetic al perfor-mantelor obtinute arata cam asa: zvolume de vanzari mai mari in cadrul tuturor regiunilor si segmen-telor din grup; zcifra de afaceri neta a crescut cu 31%, atingand 17,514 miliarde CHF; z28% crestere a EBITDA (Profit inainte de Dobanzi, Taxe, Depreciere si Amortizare) – 4,489 miliarde CHF; zprofitul operational a avansat cu 27%, ajungand la 3,281 miliarde CHF; zvenitul net a crescut cu 43%, fiind de 1,950 miliarde CHF; zfluxurile de trezorerie din acti-vitati operationale a crescut cu 26%, ajungand la 2,348 miliarde CHF. in primele noua luni ale anului, vanzarile au continuat sa creasca in cadrul tuturor regiunilor si seg-mentelor din Grup. Rezultatele finan-ciare au fost, de asemenea, bune. Desi industria globala de con-structii a pierdut ritmul de crestere in anumite zone, Holcim a reusit sa treaca peste cererea oarecum scazuta din America de Nord si din cateva tari ale Asiei, prin cresteri in cadrul altor piete. Volumele mai mari de vanzari, ajustarile de pret si cresterea efi-cientei in corelatie cu achizitiile au determinat succesul Grupului si au ajutat in prevenirea efectelor cos-turilor crescute la energie, ale presiu-nii competitiei si, in anumite tari, ale preturilor de control impuse de guvern. Vanzarile nete consolidate au crescut cu 25,1%, ajungand la 103,8 milioane de tone in perioada luata in considerare. Holcim a inregistrat cel mai mare volum de crestere in regiunile Asia Pacific si America Latina. Vanzarile de agregate s-au imbu-natatit simtitor cu 12,8 %, reprezen-tand 138 milioane de tone. in plus, livrarile facute de Aggregate Indus-tries au reprezentat un factor impor-tant in acest sens. Productia in crestere in vestul si sud-estul Europei si in Africa de Sud au avut, de aseme- nea, impact. Transporturile maritime de betoane au crescut cu 16,7%, atingand 32,8 milioane metri cubi. Aggregate Industries a generat volume aditio-nale in Europa si America de Nord. Mediul economic robust a avut un impact pozitiv in industria europeana de constructii. Nivelul noilor cereri a fost in mod particular puternic in Franta si in Benelux, dar si in Spania si Elvetia. in Marea Britanie, cererea a crescut ca urmare a programului de case private si a proiectelor comer-ciale si industriale. in Germania, imbunatatirile generale ale climatului economic au contribuit la cresterea activitatii constructiilor. Economia est-europeana a continuat de aseme-nea sa se extinda. in Europa de sud-est, industria materialelor de con-structii a beneficiat de cererea mare de case si de dezvoltarea infrastructurii. Sectorul constructiilor din Rusia s-a extins, de asemenea, datorita imbu-natatirii conditiilor de piata. Volume mai mari de vanzari au fost inregistrate in Franta, Belgia si Olanda. Holcim Spania a inregistrat furnizari record de betoane, dar operatiunile de ciment si agregate au fost directionate catre segmente de produse mai profitabile. Aggregate Industries Marea Britanie a raportat o crestere a vanzarilor de agregate si continuarea cresterii in volum a vanzarilor de betoane. Holcim Germania a beneficiat de o activitate robusta a constructiilor in zona Hamburg, inregistrand cresteri ale volu-mului de vanzari in toate segmentele. in ciuda unei piete incete si a pre-siunii preturilor crescute, compania Grupului din Italia si-a marit vanzarile de agregate si betoane. Ca urmare a cererii crescute de mate-riale de constructii, a fost raportata o crestere solida in Elvetia si sudul Germaniei. Dintre companiile din Europa de Est ale Grupului, cele din Romania, Serbia si Bulgaria au inre-gistrat cele mai bune rezultate. Holcim a inregistrat cea mai mare crestere a procentului de vanzari in aceste piete. Vanzarile consolidate in Europa au crescut in toate segmentele, in primele noua luni ale anului 2006, vanzarile de ciment ajungand la 24,7 milioane de tone. Un castig con-siderabil este atribuit companiei Aggregate Industries Marea Britanie care a vandut 22,4 milioane de tone de agregate, 2,1 milioane de metri cubi de betoane si 4,2 milioane tone de asfalt. Alte contributii pozitive includ vanzarile mai mari ale Holcim France Benelux si ale companiilor Grupului din Europa de sud-est. in septembrie 2006, Uniunea Europeana a aprobat preluarea de catre Aggregate Industries Marea Britanie a companiei Foster Yeoman -grupul de materiale de constructii. Compania detine cariere atractive si operatiuni de asfalt in Marea Britanie si o interesanta retea de centre de vanzare a agregatelor in porturi importante de-a lungul coastei de nord si est a Europei.  36 Revista Constructiilor decembrie 2006 2006 Sub lupa specialistilor Finalul de an a oferit intotdeauna si celor care isi desfasoara activitatea in domeniul comercializarii materialelor pentru constructii prilejul sa estimeze starea si tendintele evolutiei in sectorul care asigura dinamismul economiei noastre. Iata o prima opinie de ansamblu din partea domnului Sorin Butnariu, manager de produs in cadrul ACOM. Red: Cum se poate caracteriza in prezent piata constructiilor si, in special, domeniul infrastructurii? Sorin Butnaru: Domeniul constructiilor este segmentul din economia tarii cu cel mai accelerat ritm de crestere. Atunci cand vorbim despre constructii, prima etapa este executia infrastructurii, pornind de la realizarea utilitatilor pri-mare ca: retele de apa, canalizare, ter-moficare, gaze, cablaje de curent, drumuri de acces, trotuare pana la exe-cutarea lucrarilor de excavatii si a celor pentru fundatii. in anul 2006, s-au realizat salturi spectaculoase, urmand ca din 2007, odata cu integrarea in Uniunea Euro-peana, nivelul investitiilor straine sa con-duca la cresteri importante ale lucrarilor de infrastructura si constructii. Red: Care este cererea pentru elemen- tele de infrastructura pe piata interna? S.B: Cererea de materiale de constructii care se incadreaza in categoria de infra-structura a crescut foarte mult. in anul 2004 au fost construite 37.800 de locuinte autorizate, iar in anul 2005, 49.795. in egala masura, trebuie sa avem in vedere si proiectele de reabilitare a infrastructurii locuintelor care au fost avariate de inundatii. Red: Dezvoltarea constructiei de locuinte si capriciile anotimpurilor ne fac sa va intrebam despre un aspect foarte la moda: hidroizolatia. Ce tip de hidroizolatii recomandati pentru locuinte? S.B.: Exista o multitudine de produse care se incadreaza acestui segment, cu accent pe membranele bituminoase. Principalul avantaj care trebuie luat in considerare de utilizatorul final fiind garantia unei hidroizolatii calitative si de lunga durata. Caracteristicile membra-nelor depind de mai multi parametri ca de exemplu: grosime, tipul finisajului supe-rior (nisip sau ardezie), tipul aditivului pentru bitum (APP sau SBS), tipul arma-turii (fibra de sticla sau poliester). in functie de acesti parametri, putem furniza clientilor finali, prin reteaua actionarilor ACOM Materiale de Constructii, tipul de membrana potrivit diferitelor lucrari: fundatii si constructii subterane, acope-risuri, pasaje subterane, acoperisuri verzi, terase circulabile etc. Anul 2007 va fi unul dificil pentru toti jucatorii pietei constructiilor si, prin urmare, si pentru cei ce produc si ofera materiale de hidroizolatii, desi pana in prezent piata autohtona a hidroizolatiilor s-a pliat destul de bine normelor europene de asigurare a calitatii si sigurantei constructiilor. Alaturi de calitatea ofertei pentru 2007, tot de ordin calitativ sunt si princi-palele noastre obiective care trebuie sa se integreze intr-o strategie complexa de dezvoltare a companiei ACOM Materiale de Constructii, in care pe primul plan sa fie crearea unui circuit de derulare a afacerii: FURNIZOR – ACOM – ACtIONAR, bazat pe obtinerea unui profit reciproc avantajos, atat pentru comerciantii de materiale de constructii, cat si pentru ACOM. Odata realizat acest obiectiv, nivelul cifrei de afaceri va inregistra cresteri evidente.  Cofrajul circular H 20 Cofrajul circular H 20 este ideal pentru peretii netezi curbi sau circulari. Cand constructorii trebuie sa cofreze structuri circu-lare, H 20 este un cofraj universal, economic, care se instaleaza rapid in timpul scurt pe care il au la dispozitie. Cofrajul curb H 20 utilizeaza tensori speciali de reglaj cu care panourile se curbeaza perfect si continuu. Se obtine in acest fel forma circulara geometric per-fecta, avand orice raza de la 3,50 m in sus. Cofrajul circular H 20 este conceput pentru situatii de turnare cu presiunea admisibila a betonu-lui proaspat pana la 60 de kN/m2. Principalele caracteristici ale acestui sistem de cofraj sunt: • reglabil continuu la orice raza mai mare de 3,5 m (2,5 m pentru situatii exceptionale); • numai doua latimi de panou: 2,40 m pentru panourile interioare si 2,50 m pentru pano- urile exterioare; • inaltimi de panou disponibile de: 0,70 m / 1,20 m / 2,40 m / 3,00 m / 3,60 m / 4,80 m si cu care, prin combinare pe verticala, se obtine un raster practic pe inaltime; • un singur tip de element de legatura, clestele reglabil de 10 cm; • panou cofrant „heavy duty” de tip Dokaflex 21 mm; • legatura rigida solida intre profilele de capat si placa cofranta, asigurad o curbura exacta atat la muchiile elemen-tului cofrant, cat si pe suprafata; • elemente de ancorare putine: o tija de ancorare la fiecare 1,5 m2 de cofraj; • se poate combina cu sis-temul Framax; • reduce costurile de mano-pera pentru lucrarile de retusare la locurile de ancorare. Instalarea cofrajului curb este facila si necesita ca unica scula de reglaj un sablon din scandura care se confectioneaza in santier la raza curbei ce trebuie obtinuta. Pentru lucrari repetitive, odata instalate, panourile pot fi mutate cu macaraua in blocuri mari gata reglate si preasamblate, la urma-toarea pozitie. Nu trebuie demon-tate nici macar contravantuirile sau alte accesorii. Cofrajul curb H 20 permite si realizarea de cofraje curbe cu raza variabila si suprafete dupa alte curbe geometrice des utilizate in arhitectura moderna. H 20 dispune de un bogat sis-tem de accesorii de montaj, de manevrare cu macaraua, pentru asigurarea stabilitatii la instalare, reglaj si asigurarea conditiilor de securitate a muncii la nivelul stan-dardelor internationale. Firma Doka Romania SRL asi-gura pentru fiecare lucrare, prin specialistii sai din Romania, un desen de panotaj realizat cu soft-ware-ul specializat TIPOS 5.0, documentatie de utilizator in limba romana si, nu in ultimul rand, asistenta tehnica nemijlocita in santier la instalarea cofrajelor. Echipamentele de cofrare per-formante sunt o premiza a cres-terii eficientei in activitatea de constructii. Alaturi de acestea, programele de scolarizare a spe-cialistilor in constructii sunt un alt factor major in atingerea acestui obiectiv. Firma Doka ofera la cerere utilizatorilor si programe de scolarizare in utilizarea echipa- mentelor sale.  38 Revista Constructiilor decembrie 2006 Trofeul calităţii ARACO - 2005 Telegondola de opt locuri Postavarul Expres – Poiana Brasov Antreprenor: Vectra S.R.L., Brasov Beneficiar: Ana Teleferic S.A. Proiectant general: Proiect Brasov S.A. Proiectant de specialitate: Seilbahnburo Grobner GmbH, Austria Furnizor de echipamente: Doppelmayr Seilbahnen GmbH, Austria Subantreprenor: Prescon S.A. CARACTERISTICI TEHNICE ªI FUNCtIONALE Telegondola Postavarul Expres, cu o capacitate de transport de 2.400 per-soane/h, este amplasata pe versantul nordic al masivului Postavarul, pe traseul vechii telegondole Poiana Brasov – Cristianul Mare. Caracteristici tehnice: zaltitudinea statiei inferioare: 1.040 m; zaltitudinea statiei superioare: 1.705 m; zlungimea orizontala: 2.022,5 m; zinclinare medie: 32,88%; zviteza de transport: 6 m/s; znumar piloni: 16 buc.; zdurata de transport: 5,91 min.; znumar vehicule: 69 buc. Statia inferioara, de tensionare a cablului purtator-tractor, are rol de imbarcare-debarcare a pasagerilor, folosind echipamente de taxare mo-derne, furnizate de SKYDATAdin Austria. in cadrul statiei au fost amenajate spatii anexe pentru diverse utilitati: zbirouri administrative, casierie si birou de informatii turistice; zspatiu destinat gararii vehiculelor de linie si spatiu destinat gararii vehiculelor pentru amenajarea par-tiilor de schi; zatelier de intretinere si revizie; zspatiu destinat inchirierii si comercializarii de echipamente sportive. Statia superioara, de antrenare a cablului purtator-tractor, are rol de imbarcare-debarcare a pasagerilor si gazduieste un apartament de serviciu pentru personalul muncitor ce asigura intretinerea permanenta a instalatiei. Linia telegondolei se compune din: piloni de linie; cablu purtator-tractor, montat in circuit inchis cu ecartament de 5,2 m; vehicule de linie (cabine inchise echipate cu usi cu deschidere-inchidere automata). Comanda insta-latiei se realizeaza din cabina de comanda din statia superioara. Telegondola Postavarul Expres constituie un prim pas necesar spre modernizarea parcului de teleferice din statiunea Poiana Brasov.  40 Revista Constructiilor decembrie 2006 Panouri acustice pentru izolare fonica in domeniul constructiilor civile si industriale, Ruukki Romania proiecteaza si furnizeaza sisteme metalice com-plete, hale industriale la cheie, structuri metalice pentru cladiri parter sau multietajate, fatade arhitecturale, sisteme complete de acoperisuri metalice (inclusiv accesorii si sisteme pluviale), profile trapezoidale si panouri sandwich. Ruukki este renumita pentru experienta vasta in livrarea de componente si sisteme, in servicii integrate de furnizare a materialelor pentru centre logistice, centre industriale si comerciale, birouri si hoteluri in tarile baltice, nordice, Rusia si Ucraina. Panourile acustice KA (fig. 1) se monteaza in aranjament orizontal in interspatiile dintre stalpii de sustinere ai barierelor antifonice, avand rolul de protectie impotriva difuzarii zgomotu-lui datorat traficului rutier, feroviar si din zonele industriale. Aceste bariere pentru reducerea zgomotului sunt din ce in ce mai necesare in zonele cu trafic intens, din cauza cerintelor tot mai stricte privind protectia mediului inconjurator. Fig. 1: Capacitatea de absorbtie a zgomotelor pentru panourile acustice KA se obtine prin perforarea optima a foilor de tabla precum si prin folosirea de mate-riale fonoizolante la interiorul panoului. Barierele pentru reducerea zgo-motului, produse de Ruukki, sunt ideale pentru izolarea acustica in proiectele destinate soselelor si cailor ferate. Fata de sistemele standard, panourile acustice, impreuna cu fun-datiile realizate cu piloni din otel, asigura o instalare rapida a proiec-tului, fiind foarte eficiente si din punct de vedere al costului. Panourile acustice KA sunt reali-zate din doua foi de tabla profilata, cu doua profile de inchidere pe partea laterala si un miez de vata minerala, protejat cu folie PE. Elementele sunt fixate cu suruburi autofiletante sau cu nituri. Forma casetelor componente ale panourilor acustice KA a fost stabilita astfel incat sa permita o imbinare perfecta. Caseta anterioara (dinspre partea din care se propaga zgomotul) este perfo-rata – gradul de perforare fiind de aproximativ 30%. in functie de grosimea panoului, de materialul utilizat la realizarea casetelor, precum si de grosimea acestuia, exista mai multe tipuri de panouri: zKA-01 – realizat din tabla de otel cu grosimea de 1 mm, caseta avand grosimea de 140 mm, lungimea maxima de 4.960 mm si greutatea de 30,4 (±1,5) kg/m2; zKA-03 – realizat din tabla de otel cu grosimea de 1 mm, caseta avand grosimea de 125 mm, lungimea maxima de 4.960 mm si greutatea de 29,1 (±1,4) kg/m2; zKA-05/1,2 – realizat din tabla de aluminiu cu grosimea de 1,2 mm, caseta avand grosimea de 140 mm, lungimea maxima de 4.960 mm si greutatea de 15,6 (±1,2) kg/m2; zKA-06/1,2 – realizat din tabla de aluminiu cu grosimea de 1,2 mm, caseta avand grosimea de 125 mm, lungimea maxima de 4.960 mm si greutatea de 15,3 (±1,2) kg/m2; zKA-05/1,5 – realizat din tabla de aluminiu cu grosimea de 1,5 mm, caseta avand grosimea de 140 mm, lungimea maxima de 4.960 mm si greutatea de 18,2 (±1,2) kg/m2; zKA-06/1,5 – realizat din tabla de aluminiu cu grosimea de 1,5 mm, caseta avand grosimea de 125 mm, lungimea maxima de 4.960 mm si greutatea de 17,5 (±1,2) kg/m2. Materialele din care sunt pro-duse panourile au urmatoarele caracteristici: zCasetele din otel: materialul de baza este tabla din otel, zincata pe ambele parti, tip S280GD + Z275 conform PN-EN 10326:2005. Grosimea acesteia este de 1,0 mm, si are un strat din poliester PE 90 aplicat prin pulverizare, cu o grosime de 90 m. La comanda, pentru mediile in care gradul de coroziune este ridicat, panoul se realizeaza cu fete din otel acoperite cu un strat de poliester PE 25 sau un strat din PVDF cu o grosime de 25 m aplicate prin metoda continua. zCasetele din aluminiu: materi-alul de baza este tabla din aluminiu, tip EN AW-1050AH24 conform PN-EN 485-1:2006, cu o grosime de 1,2 42 Revista Constructiilor decembrie 2006 sau 1,5 mm si un strat din poliester PE 90, aplicat prin metoda pulve-rizarii, intr-un strat cu o grosime de 90 m. La fel ca si in cazul casetelor din otel, la comanda, pentru mediile unde gradul de coroziune este ridicat, panourile se realizeaza din tabla de aluminiu acoperita cu un strat de poli-ester PE 25 sau un strat din PVDF, cu o grosime de 25 m, aplicat prin metoda continua. zMaterialul fonoizolant utilizat este o placa din vata minerala cu densitatea de 100 kg/m3 si cu grosime de 50 mm, conform PN-EN 13162:2002. zFolia de polietilena are rol de protectie pentru vata minerala. Ca elemente suplimentare optionale pentru panourile acustice KA, se pot livra plase speciale, fixate pe ansam-blul structura portanta-panouri cu rol de sustinere a plantelor agatatoare. Plantele agatatoare crescute pe ecrane imbunatatesc urmatoarele functii: zizolanta – datorita structurii lor, maresc actiunea fonoizolanta a ecra-nelor prin intreruperea si disiparea zgomotelor; zfitosanitara – frunzele absorb praful si gazele din aer, reducand in acest mod concentratia lor in aer; zdecorativa – infrumuseteaza si mascheaza suprafetele ecranelor; Efectele pe care plantele le au asupra mediului sunt amplificate de dimensiunile lor, de aceea, sunt reco-mandate plantele care cresc foarte repede. Conditiile in care acestea tre-buie sa creasca sunt insa extrem de dificile. Trebuie mentionat faptul ca plantele agatatoare pot fi sadite pe ambele parti ale barierelor – pe partea expusa la zgomot (anterioara), unde conditiile de dezvoltare sunt deosebit de grele, dar si pe partea posterioara, mai protejata, unde se afla locuinte, iar spatiul si conditiile pentru dezvoltarea lor sunt propice, nivelul impuritatilor din aer fiind mult mai redus. Tabelul 1: Parametrii acustici ai casetelor KA Foto 1: Barierele moderne pentru reducerea zgomotului cresc gradul de confort al locuintelor amplasate de-a lungul drumurilor cu trafic intens Foto 2: Instalarea panourilor acustice se face rapid. Greutatea totala redusa a panourilor sporeste viteza de instalare si creste nivelul de siguranta a procesului de montaj. Ruukki furnizeaza componente pe Ruukki isi desfasoara activitatea in din Helsinki (corporatia Rautaruukki: baza de metale, sisteme complete si 23 de tari si are un numar de peste RTRKS). Rautaruukki Corporation produse la cheie pentru industria 12.000 de angajati. Vanzarile Ruukki activeaza din anul 1960. Din anul constructiilor civile, industriale si a constructiilor de masini. insumeaza 3,7 miliarde de euro. Actiunile companiei sunt cotate la Bursa 2004, numele de marketing al corpo- ratiei este Ruukki. www.ruukki.com.  Revista Constructiilor decembrie 2006 43 ARACO Integrarea europeana a societatilor de constructii (IX) Ghidul „PREGaTIREASOCIETatILORDECONSTRUCtII-MONTAJPENTRUDESFaªURAREA ACTIVITatII iN CONDItIILE INTEGRaRII ROMaNIEI iN UNIUNEA EUROPEANa” Anexa indrumar de masuri pentru satisfacerea cerintelor de protectie a mediului in domeniul constructiilor (proiect) Tabelul 2 Tabelul 2 cuprinde masurile necesare pentru diminuarea impactului constructiilor asupra mediului in urmatoarele faze: deseurilor sau a altor substante, precum si al evacuarilor din cadrul amplasamentului asupra apelor subterane. Se va asigura monitorizarea calitatii apei subterane si zexecutie; zexploatare; zperioada de dupa se vor lua masurile de precautie necesare pentru pre-incetarea activitatii (dezafectarea/demolarea venirea poluarii apei subterane. constructiilor). Pentru situatiile in care trebuie obtinuta autorizatia integrata de mediu (exemplu: cariere, balastiere, plat-forme de productie a diverselor produse pentru con-structii), se vor avea in vedere masurile prevazute in Ghidul tehnic general pentru aplicarea Ordonantei de Urgenta nr. 34 din 2002 – Ordonanta aprobata prin Legea 645/2002 referitoare la controlul integrat al poluarii. Masurile necesare sunt urmatoarele: Ghid tehnic general pentru aplicarea prevederilor OUG 34/2002 privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, aprobata prin Legea 645/2002 TEHNICI PENTRU CONTROLUL POLUaRII zGhid tehnic general pentru aplicarea OU 34/2002, aprobata prin L 645/2002 referitoare la controlul integrat al poluarii La cererea pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu, titularul activitatii va mentiona ca are implementat un sistem de management de mediu inregistrat sau certifi-cat conform standardelor recunoscute, anexand o copie dupa ultimul raport de verificare. Referitor la elementele de constructii situate in sub-teran, in vederea reducerii emisiilor, trebuie inregistrate sursele, directiile si destinatia conductelor subterane, a drenurilor, trebuie identificate batalele si rezervoarele subterane. Pentru astfel de constructii este necesar sa se realizeze sisteme de etansare – de minimizare a pierde-rilor de substante, precum si sisteme de detectare a pierderilor. Totodata trebuie stabilit un program de inspectie si intretinere a tuturor structurilor subterane, de exemplu teste de presiune. Pentru structurile de suprafata (supraterane), se va intocmi un program de inspectie si intretinere a tuturor suprafetelor impermeabilizate si a bordurilor pentru sigu-ranta descarcarilor. Pe baza descrierii geologiei subsolului, hidrogeologiei, tipului de sol, inclusiv adancimea zonei saturate si cali-tatii subsolului, avandu-se in vedere distantele amplasa-mentelor depozitelor de deseuri sau altor substante fata de albiile apelor de suprafata, prizelor de apa si interactiunii apelor de suprafata si apelor subterane, si pe baza com- pozitiei si volumului deseurilor care urmeaza sa fie evacuate, Este necesar sa se caracterizeze si sa nu se cuantifice fiecare flux al deseurilor si sa se descrie masurile pro-puse pentru managementul depozitarii si manipularii deseurilor. Pentru managementul deseurilor, se va tine seama de urmatoarele elemente: zamplasarea depozitelor in locuri cat mai apropi-ate de sursa producerii deseurilor, cat mai departe de cursurile de apa sau alte zone sensibile si aparate impotriva vandalismului; zse va realiza separarea deseurilor pe sorturi: hartie, plastic, feroase, textile, pietre etc.; zse va elabora un sistem de inregistrare a deseurilor: cantitati, natura deseurilor, originea, destinatia, frecventa de colectare, modul de transport, metoda de tratare a deseurilor, recuperarea; zdepozitele pentru deseuri se vor insemna si marca, iar containerele vor fi etichetate, specificandu-se perioada maxima de stocare. Containerele vor avea capace sau supape de siguranta, chiar si daca acestea vor fi goale. Acestea vor fi inspectate periodic; zsubstantele inflamabile, sensibile la caldura si lumina etc. vor fi depozitate in spatii cu dotari speciale; ztrebuie luate toate masurile de prevenire a emisiilor de lichide, praf, compusi organici volatili (COV) sau miro-suri provenite din depozitarea sau manipularea deseurilor. Sunt necesare tehnici de management tehnologic pen-tru scaderea consumului de energie la sursa si consuma-tori prin imbunatatirea randamentului de conversie a energiei pe unitatea de produs. Reducerea consumului energetic se traduce in redu-cerea emisiilor de CO2, SO2, NOX si pulberi. Se vor calcula consumuri specifice de energie pe uni-tatea de produs, in vederea asigurarii conditiilor de com-parare, atat in situatia precedenta luarii masurilor de crestere a eficientei energetice, cat si cu unitati productive similare. in intreprinderile de constructii, marirea eficientei energetice se pune in discutie prin luarea masurilor in urmatoarele activitati: zrecuperarea caldurii din diferite faze ale proceselor (spre exemplu, la stingerea varului); zdeshidratari, cu minimizarea energiei de uscare; se va face evaluarea efectului potential al dezvoltarii Revista Constructiilor decembrie 2006 zreducerea consumului de apa; continuare in pagina 46 ® 45 ¬urmare din pagina 45 zizolarea termica a constructiilor; zoptimizarea transporturilor materialelor de constructii; zamplasarea statiilor de pompare cat mai aproape de destinatia fluidelor care se transporta; zoptimizarea controlului electronic al motoarelor; zfolosirea apelor de racire uzate pentru recuperarea caldurii; zfolosirea benzilor transportoare in locul transportului pneumatic; zaplicarea proceselor continue in locul proceselor stationare (sisteme „plin-gol“). Se impun masuri de prevenire a accidentelor care pot avea consecinte asupra mediului si limitarea consecintele acestora. Pentru managementul accidentelor exista trei compo-nente specifice: zidentificarea pericolelor; zevaluarea riscurilor (pericol x probabilitate), acci-dentelor si consecintele posibile; zplanuri de masuri pentru reducerea riscurilor si de reducere sau eliminare a consecintelor acestora. Pericolele posibile de accidente se refera la perioadele de executie si pot proveni din urmatoarele activitati: ztransportul materialelor; ztransferul de substante (uleiuri, carburanti etc.); zevacuarea unui efluent inainte de a face verificarea adecvata a compozitiei); zdemolari. Se asigura evaluarea si monitorizarea principalelor surse de zgomot si vibratii si controlul acestora. iNCETAREA ACTIVITatII La cererea de autorizatie integrata de mediu se vor descrie masurile propuse la incetarea definitiva a activi-tatii, pentru evitarea oricaror riscuri de poluare si redu-cerea zonei de functionare la o stare satisfacatoare (incluzand, daca este cazul, masuri referitoare la proiectul si constructia instalatiei). Planul de inchidere a zonei trebuie sa cuprinda: zscurgerea sau spalarea conductelor si a rezervoarelor; zreactualizarea planurilor retelelor de conducte si de amplasare a rezervoarelor; zstabilirea metodelor si resurselor necesare pentru curatarea batalelor; zasigurarea predarii in conditii corespunzatoare a haldelor; indepartarea azbestului si a altor materiale periculoase; zsolutiile tehnice pentru demontarea constructiilor si a altor structuri care pot influenta apele de suprafata sau subterane; 46 zevaluarea impactului asupra solului si luarea de masuri pentru refacerea calitatii acestuia pana la stabilirea starii initiale. Cand pe o platforma exista mai multe activitati/opera-tori, problemele de mediu trebuie tratate unitar pentru intreaga platforma. Pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu, este necesar sa se faca evaluarea impactului emisiilor asupra mediului (inclusiv efectele transfrontiera) ale emisiilor prognozate. Aceasta evaluare cuprinde urmatoarele etape: zdescrierea mediului cu includerea unei harti cu evidentierea receptorilor emisiilor; zdescrierea receptorilor (populatie, flora, fauna, sol, ape de suprafata si subterane, aer, peisaj, bunuri materi-ale, vestigii culturale si istorice) si a modului in care acestia pot fi expusi poluarii; zevaluarea impactului; Comparatie cu nivelurile cali-tative ale standardelor si ale reglementarilor curente. De asemenea, in cadrul formelor de solicitare a autori-zatiei integrate de mediu este necesar sa se intocmeasca un raport de amplasament care contine: zstarea initiala a amplasamentului; zcaracteristicile fizice, vulnerabilitatea acestuia (exemplu: acvifer apropiat la suprafata terenului) si para-metrii care urmeaza sa fie monitorizati; zsolutiile tehnice de reabilitare la incetarea activitatilor. OM 249/2005 prevede infiintarea Centrului national de coordonare, informare, reactualizare a ghidurilor privind cele mai bune tehnici disponibile si de comuni-care cu Biroul European pentru Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii si cu Forumul European de Informare. Acest centru isi desfasoara activitatea in sediul autoritatii publice centrale pentru protectia mediului (Bd. Libertatii nr. 12, Bucuresti) si are ca atributii, intre altele: zasigura suport tehnic pentru aplicarea OU 34/2002; zidentifica tehnicile utilizate in prezent, tehnicile uti- lizate in prezent la nivel national si international, care asigura cele mai bune performante de mediu; • realizeaza, in cadrul grupurilor tehnice de lucru, analiza comparativa a documentelor de referinta pentru cele mai bune tehnici disponibile (BREF) elaborate de tarile membre ale UE cu cele ale tehnicilor existente la nivel national, in scopul elaborarii BREF la nivel national.  Revista Constructiilor decembrie 2006 Apariţii editoriale Ingineria cladirilor in plina „nebunie” dupa 1990, constructia de cladiri cu destinatia de locuinte acapareaza interesul tot mai multor oameni dornici de a-si schimba viata si prin noi spatii moderne si eficiente, in care confortul sa aiba un rol determinant. Sigur ca optiunea pentru un proiect sau altul ori pentru anumite materiale de constructii si finisaje este o problema personala, care depinde de un minimum de cunostinte dobandite ca urmare a documentarii din publicatiile de specialitate. Este si motivul pentru care, „credinciosi” cititorilor „Revistei Constructiilor”, semnalam aparitia lucrarii „Ingineria cladirilor”. Autorul, prof. univ. dr. ing. Alexandru Ciornei, se adreseaza prin lucrarea sa in egala masura specialistilor, studentilor, dar si benefici-arului final, adica cetateanul. in prima parte a cartii, structurata in 24 de capitole, sunt analizate caracteristicile produsului cladire, precum si doua probleme importante, actuale, ale cladirilor: economia de energie si creativitatea in conceptia cladirilor. Partea a doua analizeaza principalele elemente de constructie din cladirile civile, sub aspectul exigentelor specifice alcatuirii constructive, al tehnologiei de executie, al elementelor de calcul, dar si al eficientei economice. La lansarea cartii au participat (de la stanga la dreapta): prof. univ. dr. ing. Adrian GRAUR – rectorul Universitatii „ªtefan cel Mare“, Suceava; prof. univ. dr. ing. Nicolae taRANU – decanul Facultatii de Constructii si Instalatii, Iasi; prof. univ. dr. ing. Horia ANDREICA – decanul Facultatii de Constructii si Instalatii, Cluj-Napoca; prof. univ. dr. ing. Alexandru CIORNEI. in cadrul infrastructurii cladirilor, se prezinta fundatiile de suprafata, hidroizolatiile la fundatii si subsoluri. Suprastructura cladirii incepe cu prezentarea si analiza structurilor din peretii de zidarie a caror conceptie va con-duce la marirea capacitatii portante a acestora, in vederea micsorarii factorului de risc, dar si a satisfacerii exigentei de rezistenta si stabilitate. „Ingineria cladirilor” este rodul preocuparilor si aplicarii cunostintelor in domeniul constructiei de locuinte, elaborat de o personalitate universitara. Prof. univ. dr. ing. Alexandru Ciornei este absolvent al Colegiului „Costache Negruzzi” din Iasi si al Facultatii de Constructii din cadrul Universitatii Tehnice „Gh. Asachi” Iasi. incepe activitatea profesionala ca inginer proiectant la IPROMET Bucuresti, IPROMET filiala Hunedoara, Galati si DSAPC (Habitat) Iasi (1960 – 1967). Parcurge treptele ierarhiei universitare prin concurs (la Facultatea de Constructii din Iasi): profesor universitar (1990), conferentiar (1979), sef de lucrari (1970), asistent (1967). Conducator de doctorat in domeniul Ingineriei civile (2001). Distinsul autor devine expert tehnic si verificator de proiecte MLPAT pentru exigentele: siguranta in exploatare, izolare termica, izolare hidrofuga, economie de energie, protectie impotriva zgomotului (1992) si audi-tor energetic grd. I MTCT (2004). A participat, ca membru statutar, la sedintele de lucru ale Comisiei W56, Constructii Usoare a CIB (Consiliul International pentru Cercetare ªtiintifica si Inovare in Con-structii) de la Budapesta (Ungaria) 1991, Londra (Anglia) 1992, Maintz (Germania) 1993, Turku (Finlanda) 1995 si Stockholm (Suedia) 1996. Puteti procura lucrarea „Ingineria cladirilor” adresandu-va autorului la tel. 0744-514.429. Ciprian ENACHE 48 Revista Constructiilor decembrie 2006 Trofeul calităţii ARACO - 2005 Consolidarea Palatului Telefoanelor Antreprenor: Rotary Constructii, Bucuresti Beneficiar: Romtelecom S.A. – Directia de Telecomunicatii, Bucuresti Proiectant: Proiect Bucuresti S.A. Consultant: Conteh S.R.L., Bucuresti Subantreprenori: Titan Mar, IMSAT Muntenia, Repcon, Klimart, Mimo, Retel, Midanne CARACTERISTICI TEHNICE ªI FUNCtIONALE Solutia de consolidare a fost deter-minata de conditia impusa de benefi- Conceptul original de consolidare ciar de a nu perturba activitatea promovat de prof. ing. Alexandru centralelor din cladire la etajele 1, 2, 3 Cismigiu si proiectat de Proiect si partial in subsol, fiind interzisa Bucuresti S.A. a fost utilizat pentru prima oara in Romania la o con-structie monument istoric, prin apli-carea unui sistem novator constand in consolidarea perimetrala a cladirii cu efectuarea de lucrari in interior. Pentru consolidarea tronsonului SM5 (latura catre cladirea Victoria) a fost desfiintata o portiune din zona de cuplare cu cladirea tandem; au fost o structura de beton armat cu arma- necesare lucrari de deviere si tura rigida (BAR). Au fost forati in jurul cladirii 120 de piloni, cu diametrul de 600 mm la o adancime de 15-22 m; rolul acestora a fost de a sustine o grinda de fun- sustinere a cablurilor electrice si de telefonie din aceasta zona. Pentru cir-culatia intre cele doua cladiri s-au construit pasarele metalice la nivelul etajelor 2 si 4. datie care sa preia greutatea supli- in sala monumentala de la mentara provenita din camasuirea intrare, finisajele s-au realizat din structurii de rezistenta. Au fost consolidati stalpii interiori marmura si granit cu reproducerea elementelor masive de decor de pe si, simultan, au inceput lucrarile de stalpii interiori, transformati in sapaturi manuale perimetrale, la coloane arhitecturale. adancimi de pana la 10 m; existenta panzei de apa freatica la acest nivel a Palatul Telefoanelor este monu-ment de arhitectura; aceasta a impus determinat necesitatea ca fiecare refacerea tuturor elementelor de arhi- tronson al confectiei metalice rigide, ce urma sa fie inglobata in beton, sa fie verificata si de Registrul Naval Roman. tectura dupa planurile initiale ale cladirii si dupa fotografii de arhiva; fatadele au fost placate cu calcar de Podeni, marmura si granit.  50 Revista Constructiilor decembrie 2006 Mansardarea blocurilor de locuinte din zona Moldovei STUDIU DE EVALUARE dr. ing. Mihail Liviu ROªU – cercetator stiintific principal II, INCERC Filiala Iasi, arh. Iulian VAGNER – director Directia Dezvoltare Urbana a Primariei Municipiului Iasi Pe plan mondial, acoperirea necesarului de locuinte in conditiile asigurarii durabilitatii si stabilitatii constructiilor constituie o preocupare permanenta, alocandu-se sume importante pentru realizarea unui numar cat mai mare de unitati locative, la un standard ridicat de confort si siguranta. in cadrul Planului National pentru Cercetare – Dezvoltare si Inovare pentru perioada 1999–2005, INCERC (Filiala Iasi) in parteneriat cu Universitatea Tehnica „Gh. Asachi” Iasi (Centrul de Cercetare si Transfer Tehnologic Polytech) au desfasurat un proiect de cercetare privind evaluarea potentialului de asigurare de locuinte prin mansardarea blocurilor existente in zona Moldovei. Tematica propusa a avut in vedere elaborarea unei baze de date privind tipurile structurale de blocuri de locuinte executate in numar mare in zona Moldovei si stabilirea unor solutii cadru de mansardare, cu respectarea integrala a cerintelor de siguranta si stabilitate structurala. De asemenea, s-a urmarit testarea experimentala a solutiilor cadru propuse, optimizarea si certificarea din punctul de vedere al confortului higrotermic. in conditiile austeritatii bugetare, proiectul propus raspunde cerintelor prin: zreducerea semnificativa a cos-turilor pe metru patrat de spatiu de locuit construit; zeliminarea problemei asigurarii terenului pe care urmeaza a fi amplasate constructiile; zrezolvarea problemei asigurarii utilitatilor si dotarilor edilitare cu cos-turi minime. Principalele obiective ale proiec-tului propus, prezentate sistematizat pe etape, sunt urmatoarele: Etapa 1 – 2003: Studii compara-tive si ancheta. Selectarea tipurilor structurale existente. zStabilirea criteriilor de analiza comparativa; zStabilirea metodelor de investi-gatie si a parametrilor de studiu; zSelectarea tipurilor structurale si estimarea suprafetei locative utile obtinute prin mansardare. Aceasta etapa cuprinde si o faza de ancheta in colaborare cu fostele institute jude-tene de proiectare din zona Moldovei. Etapa 2 – 2004: Solutii-cadru de mansardare. Testarea experimentala si optimizarea din punctul de vedere al protectiei termice si hidrofuge. zStabilirea unor solutii-cadru pentru fiecare tip structural selectat in cadrul etapei anterioare, solutii cu grad de aplicabilitate imediata si la un numar semnificativ de cladiri de locuit; zTestarea experimentala a variantelor analizate – incercari preliminare. Etapa 3 – 2005: Raport de cerce-tare privind cresterea potentialului de asigurare de locuinte. Sinteza datelor experimentale, optimizarea solutiilor si baza de date pentru zona Moldovei. zTestarea experimentala a vari-antelor analizate si optimizarea solutiilor din punctul de vedere al confortului termic si al protectiei hidrofuge; zPrezentarea rezultatelor studiu-lui sub forma unui raport de cercetare, care va demonstra functionalitatea si utilitatea solutiilor propuse; zPublicarea raportului de cerce-tare in mediile stiintifice de interes si difuzarea catre autoritatile centrale si locale cu atributii in domeniul asigu-rarii de locuinte. Proiectul propus este relevant pentru domeniul asigurarii de locuinte, mai ales in contextul in care elimina mai multe neajunsuri si difi-cultati cu care se confrunta progra-mul MLPTL in domeniu: zPretul relativ ridicat al locuin-telor construite prin ANL; zAmplasarea constructiilor se realizeaza pe terenuri aflate in propri-etatea unitatilor administrative terito-riale, puse la dispozitie prin grija consiliilor locale; zPrin mansardarea blocurilor de locuinte se obtine spatiu locativ, inclusiv in zona centrala sau semi-centrala a oraselor, in timp ce in majoritatea cazurilor, consiliile locale au pus la dispozitie terenuri in zone periferice. TIPURI STRUCTURALE SELECTATE PENTRU STUDIU 1. Blocul 568 – municipiul Iasi. Cladirea blocului 568 este situata in cartierul Pacurari, str. Toma Cozma din Iasi, avand urmatoarele caracteristici: zregim de inaltime: S + P + 6…7E; zinfrastructura: retea de grinzi sub stalpi; zstructura de rezistenta: cadre lamelare cu stalpi monoliti, grinzi prefabricate si plansee din semi-panouri prefabricate de beton armat. 2. Blocul CL 4 – municipiul Iasi. Cladirea blocului CL 4 este situata in zona fostei autogari din str. Bacinschi, Iasi, avand urmatoarele caracteristici: zregim de inaltime: P + 7…8E; zinfrastructura: retea de grinzi sub stalpi; zstructura de rezistenta: cadre lamelare cu stalpi monoliti, grinzi prefabricate; zplansee de tip predala (5 cm) si suprabetonare pe santier (9 cm). 3. Blocul 654 – municipiul Iasi. Cladirea este situata in localitatea Iasi, str. Frumoasa nr. 1. Structura de rezistenta este alcatuita din pereti 52 Revista Constructiilor decembrie 2006 structurali cuplati din beton armat, realizati din panouri mari prefabricate. Proiectul a fost elaborat pentru cladiri de locuit cu urmatoarele caracteristici arhitecturale si functionale: zregim de inaltime S + P + 4E; zinaltimea nivelului este de 2,73 m atat pentru parter, cat si pentru nivelul curent. 4. Blocul P 8 – municipiul Iasi. Constructia este situata in localitatea Iasi, str. Apelor nr. 12. Structura de rezistenta este alcatuita din pereti structurali cuplati din beton armat, realizati din panouri mari prefabricate. Proiectul a fost elaborat pentru cladiri de locuit cu urmatoarele caracteristici arhitecturale si functionale: zregim de inaltime S + P + 4E; zinaltimea nivelului este de 2,73 m atat pentru parter, cat si pentru nivelul curent. 5. Bloc A 2 – municipiul Vaslui. Blocul de locuinte A 2 este situat in zona centrala a municipiului Vaslui, strada Donici – Calugareni. Se com-pune din doua tronsoane si patru scari si are: zregim de inaltime P + 3E; zinaltimea nivelului este de 2,73 m atat pentru parter, cat si pentru nivelul curent; zstructura de rezistenta este alca-tuita din diafragme de tip fagure, avand grosimea de 25 cm si fiind exe-cutate din zidarie de caramida pre-sata plina. 6. Blocul C 5 – municipiul Vaslui. Blocul de locuinte C5 se afla situat in zona Donici – Calugareni, strada Calugareni B 15. Se compune din 30 de apartamente si se dezvolta pe parter plus patru etaje (P + 4 E), avand si subsol tehnic. Structura de rezistenta este pe diafragme din beton de 15 cm grosime, cu fundatii continue din beton simplu si cuzineti din beton armat. Peretii exteriori sunt tot din beton captusiti la exterior cu caramida in grosime de 15 cm. 7. Blocul C 1 – municipiul Vaslui. Blocul de locuinte C 1 se afla situat in zona Donici – Calugareni, strada Calugareni B 19. Se compune din trei tronsoane cu cate doua case ale scarii la fiecare tronson. Blocul C 1 are 56 de apartamente, dezvoltate pe parter si trei etaje (P + 3 E). Structura de rezistenta a blocului C 1 este alcatuita din zidarie de caramida – sub forma de diafragme de caramida de 25 cm grosime cu distanta intre ele de 3,6 m, respectiv in zona casei scarii la 2,6 m, si o diafragma longitudinala centrala situata in axul cladirii, tot din zidarie de caramida de 25 cm grosime. continuare in pagina 54 ® Fig. 1: A1 – Plan parter Revista Constructiilor decembrie 2006 Fig. 2: A2 – Plan supanta 53 ¬urmare din pagina 53 8. Blocul D 1 – municipiul Botosani. Blocul este situat in ansamblul de locuinte Central din Botosani. Regimul de inaltime este P+6E, cu 24 de apartamente. Infrastructura a fost proiectata cu subsol tehnic general si este alcatuita din fundatii continue si pereti cu planseu din beton armat executat monolit. Suprastructura este alcatuita unitar din diafragme, plansee prefabricate si zone monolite in dreptul balcoanelor. Planseele pre-fabricate sunt alcatuite din grinzi si panouri ce reazema pe diafragmele longitudinale si transversale, din stalpi si bulbi. Adaptarea la teren s-a facut pe baza studiului geotehnic intocmit de SPJ Botosani. Peretii de 30 cm grosime ai subsolului s-au exe-cutat din beton B200 (clasa C12/15) armat si bine compactat, formand o cutie rigida impreuna cu diafragmele verticale si cu planseul peste subsol. MANSARDARE SOLUtII CONSTRUCTIVE Prima solutie-cadru analizata a fost dezvoltata pentru blocul CL 4 din municipiul Iasi. Tipul structural si arhitectural a fost utilizat in mai multe zone din Iasi (Autogara – Billa, Pacu-rari, Nicolina), astfel ca blocul mentionat este reprezentativ prin numarul semnificativ de locatii in care a fost executat. Trebuie, de asemenea, mentionat faptul ca proiectarea si executia s-au Fig. 3: A3 – Sectiune transversala desfasurat dupa 1980, blocurile fiind deci relativ noi si cu un nivel minim de degradari. Pentru executia mansardei s-a preva-zut o structura de rezistenta metalica. Aceasta solutie s-a impus datorita regimului de inaltime al constructiei, in corelare cu exigentele legale referi-toare la protectia constructiilor la foc. Structura propusa se va executa pe o retea de stalpi metalici cu secti-une compusa din profile laminate la cald U 14. Pe capitelul stalpilor vor rezema grinzile de acoperis din pro-file laminate la cald I 14 sau U 14. Pe grinzile metalice se dispune un sis-tem de pane din profile I 8 sau U 8. Structura metalica va utiliza ca reazem si grinda trafor existenta. Toate sirurile de stalpi se vor con-travantui in planul lor, cu contravan-tuiri usoare, executate in X. De asemenea, in proiectul tehnic se vor prevedea riglele de fixare a invelitorii, in functie de sistemul de invelitoare adoptat, cu respectarea prevederilor certificatului de urbanism si a cerin-telor furnizorului de invelitoare. in functie de aceasta, proiectantul va decide in ce masura este necesara contravantuirea in planul invelitorii si solutia de contravantuire. Pe intreaga suprafata mansardata, se vor desface integral straturile specifice acoperisului de tip terasa, pana la placa de beton armat, atat din considerente de reducere a incar-carilor la nivelul respectiv, cat si pen-tru a putea realiza rezemarea si ancorarea corecta a elementelor structurii de rezistenta a mansardei. Structura metalica se va proteja anticorosiv prin grunduire si vopsi-torii in doua straturi (primul strat apli-cat obligatoriu prin pensulare). Solutia arhitecturala este prezentata sumar in fig. 1 – 3, dupa cum urmeaza: A1 – Plan parter; A2 – Plan supanta; A3 – Sectiune transversala. Solutia arhitecturala este eleganta. Utilizand decalajele de nivel si grinzile trafor existente din con-structie, s-a proiectat un spatiu cu un functional deosebit, rezultand un spatiu de odihna la un nivel interme-diar (supanta). Astfel s-a obtinut si un plus de spatiu util pentru potentialii beneficiari, in conditii rezonabile de costuri suplimentare. BIBLIOGRAFIE 1. Rosu, M.L.; Vagner, I.; Pricop, I.: Studiu de evaluare a potentialului de asigurare de locuinte prin mansar-darea blocurilor proiectate si execu-tate dupa 1977 in zona Moldovei. Solutii cadru si baza de date pentru sistemul de construire prin ANL – Contract 5A08/2003 – Program AMTRANS.  54 Revista Constructiilor decembrie 2006 Trofeul calităţii ARACO - 2005 Restaurare, amenajare si extindere SALA THALIA Sibiu Antreprenor: GRUP SINECON-CONSTRUCtII Sibiu Antreprenor de specialitate: IMSAT S.A. Ramnicu Valcea ªef proiect: arh. Guttmann Szabolcs Proiectant de specialitate: IMSAT S.A. Ramnicu Valcea Beneficiar: Consiliul Judetean Sibiu Finantator: Consiliul Judetean Sibiu, Ministerul Culturii si Cultelor CARACTERISTICI TEHNICE ªI FUNCtIONALE La sala Thalia din Sibiu s-au exe-cutat lucrari complexe de consoli-dare, restaurare si extindere. Cladirea este structurata in trei corpuri cu Sd = 7190 mp, din care 2100 mp repre-zinta extinderea salii cu doua corpuri administrative si tehnice si 519 mp restaurare cladire veche. Corpul principal este construit pe rondelul medieval „Turnul Gros”, pe amplasamentul primului teatru cladit in orasul Sibiu in 1788. in acest corp de cladire sunt amplasate: zsala mare cu o capacitate de 426 de locuri, cu scena unde se pot amenaja 100 de locuri pentru instrumentisti; zsala mica – capacitate 120 locuri si scena pentru 20 instrumentisti; zfoaiere, coridoare, case de bilete, camere pentru decoruri etc. Sala de spectacole a fost amplasata intr-un bastion al zidului cetatii, refolosind ziduri de inchidere existente (cu grosime de 1,80 m la baza si 1,10 m la coronament) ca ele-mente structurale de rezistenta, in care s-au incastrat grinzile de beton armat pentru sustinerea lojelor. Interiorul salii a fost reconstruit atat spatial - cu cele trei nivele de loje cu inaltimi diferite, conform documentatiilor de arhiva, cat si ca ornamentatii portal-scena. Din conside-rente de acustica a fost modificat volumul interior al salii, prin cuplarea partiala a spatiului podului cu sala. Constructia a fost dotata cu un sis-tem integrat de management al cladirii (BMS) pentru gestionarea si optimizarea consumului energetic. Principalele functiuni asigurate de sistemul BMS sunt: asigurarea reim-prospatarii aerului in sala de specta-cole si in zona bar-foaier, asigurarea incalzirii-racirii in zona scenei, incalzirea-racirea salii de spectacole si a zonei bar-foaier, incalzirea corpu-lui administrativ si a corpului tehnic, incalzirea si aerisirea salii secundare de spectacole si controlul centralei termice. Au fost refacute cu echipamente performante si materiale de ultima generatie toate instalatiile aferente constructiei: instalatii electrice, insta-latii de alimentare cu apa, instalatii de incalzire, ventilatie, aer condi-tionat, instalatii pentru avertizare si stingerea incendiului.  58 Revista Constructiilor decembrie 2006 Vine, vine… iarna! PROGRAMUL NAtIONAL DE REABILITARE TERMICa (III) Faptul ca „iarna nu-i ca vara” este de mult constatat de fiecare dintre noi. Din pacate, vara, cand „gafaim” de caldura, uitam acest lucru si nu ne pasa ca, peste doar cateva luni, incepe (cel putin pentru unii, destui ca numar) teroarea frigului din apartamente gratie „binefacerilor” oferite din plin de sistemul ter-moenergetic centralizat. Pentru limitarea si eliminarea pe cat posibil a unor asemenea stari de lucruri suparatoare, specialistii in materie si chiar statul ofera unele solutii demne de luat in seama. Mai recent, este vorba despre „Programul National de Reabilitare Termica” elaborat de Ministerul Transporturilor, Constructiilor si Turismului (MTCT) in colaborare cu autoritatile publice locale. Pentru interesul dvs. de a cunoaste intentiile si efectele unui asemenea program, ne facem ecoul celor care l-au elaborat si trimis publicand, in paginile „Revistei Constructiilor“, continutul lui cu speranta ca si societatile cu profil de constructii vor participa (in urma solicitarilor viitorilor beneficiari) la realizarea programului in termen scurt si la parametrii de calitate ceruti. Reabilitarea instalatiilor din cladirile de locuit consta in efectu-area lucrarilor de reparatii, com-pletari sau inlocuiri de echipamente pentru readucerea instalatiilor la parametrii initiali din proiect. Avand la baza evaluarea starii existente a instalatiei, obiectivele propuse prin aplicarea solutiilor de reabilitare a instalatiilor existente la cladirile de locuit sunt urmatoarele: zidentificarea masurilor de reabi-litare de la simplu la complex; zcresterea confortului termic; zreducerea consumului de energie termica a cladirilor si, implicit, redu-cerea cheltuielilor; zmarirea gradului de gestionare individuala (reglare, contorizare). Reteaua de conducte interioare de incalzire prezinta defectiuni cauzate de vechime, greseli de montaj, pre-cum si de defecte de fabricatie ale materialelor (tevi, fitinguri etc.), si anume: zscurgeri de apa din conducte; zneetanseitatea imbinarilor cu filet; zformarea pernelor de aer; zinfundarea conductelor cauzata, de regula, de acumularea pietrei sau a impuritatilor; zdeteriorarea sau lipsa izolatiei termice a conductelor. Defectiunile intalnite frecvent la corpurile de incalzire (radiatoare) sunt datorate, in principal, neetan-seitatii si blocarii circulatiei agentului termic in corpurile de incalzire. 60 Lucrarile se refera la urmatoarele operatiuni mai importante: zmentinerea permanenta a corpurilor de incalzire in stare de curatenie, prin indepartarea prafului care se depune pe ele; zremedierea defectiunilor care cauzeaza scurgeri prin elementele corpului de incalzire (fisuri, stra-pungeri din cauza fenomenului de coroziune etc.); zspalarea radiatoarelor, indepar-tarea depunerilor de mal. La instalatia de apa calda de con-sum sunt necesare urmatoarele operatii: zintroducerea unor armaturi cu un consum redus de apa la obiectele sanitare (baterii cu perlator) si repararea instalatiilor interioare de apa calda; zizolarea conductelor de dis-tributie a apei calde de consum pen-tru reducerea fluxului termic; zcontorizarea apei calde de consum si a apei reci la nivelul punctelor de consum din aparta-mente si amenajari ale instalatiilor interioare in vederea montarii contoarelor; zintroducerea conductei de recir-culare avand ca scop eliminarea pierderilor de apa calda datorate racirii apei calde pe timpul neutilizarii; zrepararea robinetelor care curg in bai si bucatarii. in legatura cu instalatiile inte-rioare pentru reglarea temperaturii, prin robinetul cu termostat se regleaza cedarea de caldura a radiatorului pentru obtinerea temperaturii dorite in incapere. Robinetele cu termostat pot reduce in mod considerabil costurile de incalzire. De multe ori, in practica, rezul-tatele nu sunt cele asteptate deoarece robinetele cu termostat sunt gresit montate. Dupa cum se regleaza robinetul, in incapere poate fi prea cald, sau prea rece. Acest lucru este cauzat cel mai adesea de o utilizare necorespunzatoare. La robinetele simple cu termostat, senzorul de temperatura se afla chiar in capul robinetului. Acesta poate functiona adecvat doar cand nu are miscarea impiedicata de alti factori. De retinut! zO reglare corecta nu este posi-bila daca robinetul cu termostat este acoperit de perdele sau piese de mobilier. zLa montarea radiatorului intr-o nisa radiaza mai putina caldura, iar robinetul cu termostat nu poate functiona adecvat. continuare in pagina 62 ® Revista Constructiilor decembrie 2006 ¬urmare din pagina 60 zin toate aceste situatii, robi-netele cu termostat trebuie pre-vazute cu un senzor de distanta. tineti minte ca, pentru fiecare grad in plus al temperaturii interioare, costurile energetice cresc cu aproxi-mativ 6%! Straduiti-va ca, pentru fiecare incapere in parte, sa gasiti pozitia potrivita pentru termostat. Cand aerisiti sau cand aveti mai putina nevoie de caldura (de exem-plu noaptea sau cand lipsiti de acasa), rasuciti robinetul spre nivele reduse de consum. Robinetele cu termostat sunt parte componenta a fiecarei instalatii moderne de incalzire si sunt obliga-torii si la instalatiile vechi. Ele ajuta in doua moduri la economisirea de energie: zin primul rand, ne dau posibili-tatea sa obtinem in incapere tempe-ratura dorita; zin al doilea rand, identifica orice sursa suplimentara de caldura din incapere, de exemplu caldura solara, caldura emanata de lampi, aparate electrocasnice sau de oameni. Atunci robinetul se inchide automat si reduce astfel caldura emanata de calorifere. La o utilizare adecvata, robinetele cu termostat pot realiza o economie de energie de pana la 15%. Robinetele cu termostat cu senzor la distanta sunt recomandate cand radiatoarele sunt amplasate intr-o nisa, in spatele unei masti pentru radiatoare sau in spatele unei perdele. Robinetele cu termostat cu reglaj la distanta sunt recomandate si pen-tru apartamentele in care nu este posibila reglarea temperaturii inte-rioare de la radiator. Robinetele cu termostat cu tempo-rizator pentru programe zilnice sau saptamanale sunt potrivite pentru incaperile care trebuie incalzite numai in anumite intervale de timp. Un robinet cu termostat urmareste ca, prin radiator, sa curga mereu doar atata apa cat este necesar pentru a se mentine in incapere temperatura constanta. Senzorul de distanta este umplut cu un lichid. Cand tempe-ratura creste, o parte din acest lichid se evapora producand cresterea pre-siunii in senzor si in elementul de expansiune al capului robinetului, care sunt legate impreuna printr-o teava capilara. Presiunea actioneaza asupra axului robinetului astfel incat robinetul se va inchide putin datorita fortei arcului de repozitionare. Cand temperatura scade, scade presiunea si o parte a vaporilor se condenseaza din nou. Datorita presiunii reduse, arcul de repozitionare permite robinetului sa se deschida partial. Robinetele cu termostat fac posibila incalzirea fiecarei camere individual si in functie de necesitate. STUDII DE CAZ PRIVIND BLOCURILE iN EUROPA Prezenta locuintelor colective intr-un numar atat de mare si pe acest conti-nent, ca rezultat al dezvoltarii inten-sive din anii 1950-1970, impune o abordare atenta a acestora, pentru a nu repeta greselile din trecut. Tendinta care se simte in aceasta atitudine este aceea de a personaliza cat mai mult spatiul la nivelul comunitatii, prin solutii particulare de amenajare a fatadelor. Acestea contribuie la o identificare a locatarilor cu spatiul pe care il populeaza si, in consecinta, la o responsabilizare a lor fata de acesta. Refacerea fatadelor blocurilor, alaturi de celelalte masuri de moder-nizare a locuintei, vin sa imbuna-tateasca confortul si sa infrumuseteze spatiul de locuit si, totodata, sa creasca eficienta energetica a cladirilor. IDEI DE ECONOMISIRE A ENERGIEI O fereastra lasata intredeschisa ore in sir va aduce cu siguranta aer proaspat in incapere, dar si o factura ridicata la energie. Mai bine aerisiti mai des si atunci doar pentru cateva minute cu fereastra larg deschisa, in tot acest timp, pozitionati robinetul cu termostat, de la radiator, la un nivel scazut de consum. Corpurile de incalzit descoperite nu sunt intotdeauna o priveliste fru-moasa, dar in mod normal aceasta este cea mai buna garantie pentru o propagare nestingherita a caldurii in incapere. 62 Revista Constructiilor decembrie 2006 Perdelele lungi, piesele de mobilier plasate necorespunzator si suportul de uscat pentru prosoape sau lenjerie montat la radiator pot „inghiti“ pana la 20% din caldura. in timpul noptii trageti jaluzelele si perdelele pentru a reduce pierde-rile de caldura! Izolati nisele cor-purilor de incalzit si puneti in spatele radiatorului o folie argintie reflectorizanta! Prin aceasta, econo-misiti pana la 4% din costurile de incalzire. Un dispozitiv modern de reglare a caldurii regleaza in acelasi timp cos-turile dumneavoastra de incalzire! Utilizarea unui dispozitiv modern de reglare a caldurii cu robinet cu ter-mostat, cu scadere automata a tem-peraturii pe timpul noptii nu este costisitoare si va ajuta sa economisiti multi bani si energie. in timp ce gatiti, reglati flacara aragazului la nivelul economic! Cand oala si ochiul aragazului se potrivesc ca diametru, caldura este folosita in mod optim. Vasele de gatit „economice“ au fundul plat si un capac care se fixeaza bine; astfel, se economiseste energie! Nu folositi mult lichid pentru a fierbe intr-o oala cu capac. Pentru timp de fierbere indelungat folositi o oala de gatit rapida. Cuptorul, frigiderul sau congela-torul nu trebuie sa se afle in vecina-tate! Din cauza caldurii emanate de cuptor, frigiderul consuma mai multa energie. Congelati doar mancarea bine racita! Noile lampi de iluminat econo-mice consuma cu aproximativ 80% mai putin curent decat lampile cu bec de pana acum si au o durata de viata de 6 ori mai mare. in plus, nu produc caldura excesiva pe timpul verii. „Dus in loc de baie“ aceasta este deviza celui care economiseste energie! ªtiati ca pentru a face baie cos-turile de incalzire sunt de aproape 4 ori mai mari decat cele pentru un dus? Se pot reduce costurile pentru energie si apa, daca se inlocuiesc in mod consecvent baile prin dusuri. Acesta poate fi un mod bun de a avea bani suplimentari de buzunar. Noile aparate casnice prezinta adesea un consum redus de energie si apa, comparativ cu predecesoarele lor. Noi am descoperit modelele cele mai economice pentru dumneavoastra. Lasati-va indrumati! O masina de cafea va livreaza lichidul fierbinte datator de voie buna, mai economic si mai comod decat infailibilul ibric. ªi alte aparate speciale precum fierbatorul de oua sau prajitorul de paine sunt in special aparate care economisesc energie. Economisiti energie si prelungiti durata de viata a echipamentului prin decalcifierea, in mod regulat, a boilerului.  Reducerea consumului de energie electrica in instalatiile de incalzire cu circulatie fortata prin pompare dr. ing. L. GHEORGHIU, Manager Multigama, reprezentant KSB in Romania, dipl. ing. D. IOACHIM, KSB.AG – Franckenthal, Germania, prof. dr. ing. V. BURCHIU, USA MV Facultatea de imbunatatiri Funciare si Ingineria Mediului – Bucuresti Criza energetica, atat pentru producatori, dar mai ales pentru consumatori, este daca vreti tema mereu la moda in ultimele 3–4 decenii. Aceasta situatie s-a inasprit odata cu aparitia a cel putin doua elemente esentiale, care au guvernat si guverneaza intreaga existenta umana. Ele se refera la resurse si la consum. Tot ceea ce se intampla de la o bucata de vreme in lume se invarte in jurul problemei energetice. Evenimentele mai vechi sau recent petrecute au drept origine lupta pentru resursele energetice. De ce acest fenomen? in primul rand, pentru ca resursele energetice, dupa studii si calcule, sunt de acum limitate si epuizabile, semnal alarmant pentru toti importatorii de energie sau de materii prime energetice. Din pacate, s-a ajuns in momentul de fata ca, prin forta (razboaie), sa se faca orice pentru dominarea pietei energetice. „incoltita” de o asemenea situatie, lumea, prin specialistii fiecarei tari, incearca sa aplaneze starea existenta prin gasirea cat mai multor solutii si mijloace de reducere si economisire a consumului de energie sub toate formele ei. Vorbind despre specialisti, iata in cele ce urmeaza una dintre solutiile studiate si aplicate, o solutie care merita a fi luata in seama, atunci cand dorim o rezolvare eficienta privind scaderea consumurilor energetice. Sistemul KSB BOA-SYSTRONIC Se stie ca, in mod uzual, forma cea mai scumpa ca pret este energia electrica, pentru producerea ei con-sumandu-se insemnate cantitati de carbuni sau hidrocarburi, lucru reflectat in final in facturile pe care consumatorii (deci si cei de la blocuri) trebuie sa le onoreze la niveluri care au depasit cu mult imaginatia bietilor pensionari. in plus, sistemul termoenergetic romanesc a fost si este deficitar, deci neeconomi-cos atat la producerea, cat si la trans-portul energiei catre consumatori. Pierderile tehnologice si de livrare a energiei sunt reflectate in pretul ridi-cat si suportat nu de catre producatori, cum ar fi logic, ci de catre consuma-tori, si asa destul de nevoiasi. 66 Asadar, printr-un efort comun din partea specialistilor, a administrato-rilor si a locatarilor, se poate reduce consumul de energie pe baza unor proiecte viabile. E nevoie insa si de un efort investitional, dar lucrurile trebuie intelese in sensul ca orice investitie are o bataie mai lunga si, prin urmare, merita. ªi acum, iata sugestia pe care dorim sa v-o facem. in instalatiile de incalzire de toate tipurile si marimile, pompele de cir-culatie trebuie sa asigure vehicularea agentului termic, in concordanta cu cantitatea de caldura care urmeaza sa fie consumata. Functionarea pompelor de circu-latie presupune un consum de energie electrica in directa legatura cu debitul tranzitat (pompat), cu sarcina de pompare, cu randamentul si timpul de functionare; cand acesti parametri sunt aproape de valorile nominale, consumul de energie este minim, iar costurile incalzirii se reduc. in fig. 1 a este exemplificata o schema clasica (standard) de realizare a unei instalatii de incalzire a unor consumatori schematizati prin schim-batorul de caldura (3). Echipamentul care asigura reglajul parametrilor de functionare il reprezinta in aceasta instalatie ventilul cu trei cai (5) care, in functie de caldura necesara insta-latiei de incalzire, trimite in aceasta debitul QT rezultat dintr-un amestec intre debitul Q1 de temperatura mare si cel recirculat Q2, astfel incat QT = Q1 + Q2. in schema prezentata, debitul pompat QT = Q este aproape constant (fig. 1b) cu toate ca sarcina hidraulica continuare in pagina 68 ® Revista Constructiilor decembrie 2006 1a 2a 1b 2b Fig. 3: Instalatie de incalzire realizata in sistemul KSB BOA-SYSTRONIC 1c 2c Observatii: Este de mentionat fap-tul ca sistemul KSB BOA-SYSTRONIC mentine in continuare avantajele sis-temelor clasice (standard) de reglare a sarcinii pompelor; economia de energie suplimentara se datoreaza in continuare suprareglajului, adica Fig. 1 a, b, c: Schema unei instalatii de incalzire in sistem standard (clasic) cu reglaj prin ventil cu trei cai (a) si (b) diagrama debi-telor (Q%), in functie de incarcarea (I%); c – ventil cu trei cai sectionat; 1, 2 – barite de alimentare-evacuare; 3 – schimbator de caldura (calorifere), 4 – agregat de pompare (inline), 5 – ventil cu trei cai. ¬urmare din pagina 66 din instalatie este variabila; solutia folosirii unor pompe de turatie vari-abila se impune. Solutia KSB BOA-SYSTRONIC prezentata in fig. 2a inlocuieste ven-tilul cu trei cai prin trei ventile, din care doua sunt astfel montate incat, in functie de temperatura ce urmeaza sa fie realizata, se asigura functionarea pompei de circulatie cu un consum Fig. 2 a, b, c: Schema unei instalatii de incalzire in sistem SYSTRONIC (a) si (b) modificarea debitelor (Q%) in functie de incarcarea (I%); c – schema de lucru a ventilelor pentru tranzitarea debitelor Q1 si Q2 (astfel incat Q = Q1 + Q2); 1, 2 – barite de alimentare-evacuare, 3 – schimbator de caldura, 4 – pompe de circulatie, 5, 6, 7 – ventile autocomandate. de energie mult mai redus. in acest mod, sunt corelate perfect caracteris-ticile pompei cu cele ale instalatiei prin intermediul ventilelor de reglaj (6) si (7), iar ventilul (5) care con-troleaza parametrii instalatiei ramane deschis; se asigura astfel un control permanent al parametrilor instalatiei stabilite la punerea in functiune a acestora. luarii in consideratie a parametrilor hidraulici ai instalatiei de incalzire. CONCLUZII 1. Experimentarea sistemului KSB BOA-SYSTRONIC pe instalatii curente, la o sarcina partiala de aproape 90% din timpul de functionare, arata ca utilizatorul economiseste 50%–70% din con-sumul de energie necesar pomparii apei. 2. Timpul de amortizare pentru sistemul BOA, comparativ cu solutia clasica (standard), poate sa scada sub 1 an. 3. Sistemul se poate aplica atat instalatiilor realizate prin solutia cla- sica, cat mai ales celor noi (fig. 3).  68 Revista Constructiilor decembrie 2006 Piata imobiliara in SUA ing. Ileana CRISTEA HOWARD, Miami – SUA Omul cat traieste invata sau ar trebui sa invete. indemnul nu-i deloc de neluat in seama, daca veti avea rabdarea sa cititi si, mai ales, sa deslusiti nu atat intentia autorului de a va furniza niste date statistice (importante de altfel), cat oportunitatea de aplicare a unor metode si solutii pe care altii in lume le-au creat, perfectionat si experimentat dandu-le „certificatul” de viabilitate. Totul este legat, dupa cum veti vedea, de un sector cu un dinamism impresio-nant intr-o tara unde initiativa si practica eficiente au dovedit ca motorul tuturor activitatilor cu caracter economico-social il reprezinta investitiile, cu precadere, cele imobiliare. Dezvoltarea afacerilor in acest domeniu asigura, atat pe verticala, cat si pe orizontala ei, evolutia pozitiva a oricarei economii sanatoase. Exemplele care urmeaza sunt extrase din ceea ce s-a intamplat si se intampla intr-un ritm vertiginos in tara cu adevarat a tuturor posibilitatilor: SUA. in Statele Unite ale Americii numeroase institutii studiaza permanent fenomenul locativ sub toate aspectele lui, asa incat lecturand ceea ce urmeaza, dupa aproape fiecare paragraf parcurs, ai posibilitatea „sa construiesti” o con-ceptie, o idee pe care aplicandu-le poti ajunge sa fii multumit de ceea ce faci: investesti si profiti. in spatele fiecarei investitii imobiliare personale, caci despre investitii este vorba, stau alte elemente deloc de neglijat: asigurarea de locuri de munca, valorificarea castigurilor dobandite, dezvoltarea productiei de masini, utilaje si instalatii pentru constructori, cresterea si diversificarea productiei de materiale de constructii, cresterea productiei de bunuri de folosinta indelungata etc. ªi inca ceva ce va invitam sa remarcati: sistemul financiar-bancar care in SUA incurajeaza pe scara larga, prin credite reciproc avantajoase, orice doritor sa investeasca in domeniul imobiliar. Asa se face ca in aceasta tara majori-tatea cetatenilor au in posesie de la doua la mai multe case de locuit sau de vacanta. ªi pentru ca vorbele de mai inainte sa nu para simple informatii si consideratii, iata si datele concrete care speram sa va convinga si sa actionati ca atare. Un sondaj realizat recent de sau mai multe case in afara de solida in acest sector pentru urma-Asociatia Nationala a Agentilor resedinta lor de baza. torul deceniu. Familistii cred in diver-Imobiliari din Statele Unite (National David Lereah, director economic sificarea bunurilor lor si cei mai multi Association of Realtors – NAR), in al NAR, spune ca piata continua sa proprietari ai unei a doua case legatura cu proprietarii care detin mai mult de o locuinta, releva date sur- fie dominata de familiile cu multi copii. „Familiile de varsta mijlocie si privesc aceasta achizitie ca pe o investitie mai buna decat actiunile. prinzatoare, si anume ca majoritatea cu venituri medii sunt factorul Majoritatea respondentilor sondajului respondentilor detin mai multe propri- motrice pe piata achizitiilor de detin mai multe proprietati si sunt etati pe langa resedinta lor principala. Cam 6 din 10 respondenti detin una locuinte suplimentare, iar indicatorii demografici favorabili prevad o cerere interesati sa continue achizitionarea de case”, afirma Lereah. Sondajul arata, de asemenea, ca un numar crescand de case suplimentare – mai mult de una din 10 – sunt detinute de minoritati. Minoritatile au devenit mai active pe piata detinand, intre 2003 si 2005, 11% din achizitiile de case de vacanta, fata de 6% in 2002 sau in anii anteriori. in segmentul investitiilor in proprietati, minoritatile au incheiat, intre 2003 si 2005, 17% din tranzactii fata de 11% in 2002 si inainte. Un numar neasteptat de mare de proprietari de case de vacanta (21%) detin doua sau mai multe asemenea proprietati. in plus, 34% declara continuare in pagina 72 ® 70 Revista Constructiilor decembrie 2006 SC QUALITY CERT SA Bucuresti, ªos. Panduri nr. 94, sector 5, tel./fax: 021/411.71.51, e-mail: qualitycert@zappmobile.com ORGANISM DE CERTIFICARE SPECIALIZAT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCtII ªI MATERIALE DE CONSTRUCtII ªI DOMENIUL VOLUNTAR Organism de certificare ORGANISM ACREDITAT RENAR • Certificarea sistemelor de management al calitatii conform SR EN ISO 9001:2001; • Certificarea conformitatii produselor in domeniul reglementat si voluntar. produse recunoscut de MTCT • Atestarea conformitatii produselor in conformitate cu HG 622/2004 si aplicarea marcii de conformitate CS, Certificat de recunoastere nr. 4 din 2003. iN CURS DE ACREDITARE RENAR ORGANISM • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Inspectie. PROCEDURADE CERTIFICARE ESTE DERULATa CU UTILIZAREADE: • inspectie la nivelul standardelor europene; Procedee, metode, tehnici de auditare, • Auditori formati la nivel: - National - CNFCMAC - International – AFNOR, AFAQ-ASCERT • Profesori universitari; (Franta), AJA-EQS (Anglia); • Doctori in stiinte; • Experti in domeniile de certificare. Organism agreat MTCT • Certificarea sistemelor de management al calitatii; • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Calificarea profesionala a intreprinderilor; • Inspectie; • Audit. QUALITY CERT SA- ASIGURa ABORDAREAACTIVITatII DE CERTIFICARE LAUN iNALT NIVEL PROFESIONALin concordanta cu: DIRECTIVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDURILE EA, LEGISLAtIA, REGLEMENTaRILE ªI STANDARDELE EUROPENE APLICABILE iN ROMaNIA ¬urmare din pagina 70 de venituri din chirii, iar jumatate dintre ei au vazut proprietatea ca pe un mod de a-si diversifica investitiile. Opt din zece nu locuiesc deloc in aceste case. Deloc surprinzator, 80% ofera aceste spatii spre inchiriere, 73% inchiri-indu-le cel putin sase luni pe an. Pentru proprietarii unei a doua case, cea mai recenta achizitie a fost facuta in medie cu sase ani in urma. Cei mai multi insa au detinut propri-etati suplimentare de mai multa ca detin doua sau mai multe propri-etati ca investitii. Peste jumatate dintre investitorii in locuinte (53%) au doua sau mai multe proprietati de acest fel, iar 12% dintre ei detin doua sau mai multe case de vacanta. Analiza datelor furnizate de U.S. Census Bureau arata ca, pe langa cele 74,6 milioane de locuinte principale, in Statele Unite sunt 6,8 milioane de case de vacanta si 37,4 milioane de case cumparate in scop investitional. Thomas M. Stevens, presedintele NAR din Vienna, Va., spune ca sin-tagma „a doua proprietate” pare a fi un termen impropriu. „Faptul ca atat de multi proprietari de case de vacanta sau de case cumparate in scop investitional mai au proprietati suplimentare reprezinta o adevarata revelatie. Am stiut intotdeauna ca un anume segment de populatie a investit considerabil in piata locu-intelor de inchiriat si ca unii oameni isi castigau existenta gestionand aceste investitii. Suntem martorii unei tranzitii de la simpla posesie a unei case suplimentare la intelegerea valorii acestui gen de investitii si implicarea unui capital tot mai mare in valori imobiliare”, afirma Stevens. Proprietarul unei case de vacanta este, in general, in varsta de 59 de ani si a avut, cu un an in urma, un castig cumparatori au achizitionat o propri-etate la mai putin de 100 de mile de resedinta de baza, 32% la peste 200 de mile, iar 34% la 500 de mile sau mai mult. Jumatate din casele de vacanta se gasesc in acelasi stat cu resedinta de baza a proprietarului. 8 din 10 proprietari se deplaseaza cu masina personala pana la casa de vacanta. 83% dintre acesti proprietari sunt cupluri casatorite. Trei sferturi dintre proprietarii caselor de vacanta le-au achizitionat pentru uzul personal si nu le inchiriaza; o treime dintre ei doreau sa-si diversi-fice astfel investitiile, iar 18% aveau intentia sa transforme proprietatea in locuinta principala odata cu pensio-narea lor. Doar 13% dintre respon-denti au declarat veniturile din chirii ca motiv al achizitiei. in general, pro-prietarii petrec aproximativ 39 de nopti pe an in aceste locuinte, iar pentru cei care isi inchiriaza temporar pro-prietatile, media este de 12 nopti pe an petrecute pe proprietate. Varsta medie a unui investitor in imobiliare este de 55 de ani, cu un venit de 98.000 dolari in anul 2005; 75% dintre acestia reprezinta cupluri casatorite. Proprietatea in care au investit se gaseste la o distanta medie de 10 mile de resedinta principala. Doua treimi dintre cumparatorii de case in scop investitional au avut vreme. Cat despre caracteristicile cautate la o casa de vacanta, doua treimi si-au dorit ca aceasta sa se gaseasca aproape de un ocean, rau sau lac; 39% aproape de zone de agrement sau baze sportive; 38% aproape de statiuni sau zone turistice; iar 31% aproape de munti sau alte atractii ale naturii. Printre activitatile recreative care prezinta interes pentru proprietarii de case de vacanta se numara: plaja si sporturile nautice (57%), canotajul (38%), vanatul si pescuitul (32%), golful (21%), ciclismul, excursiile si calaritul (20%), sporturile de iarna (17%) si tenisul (9%). Jumatate din casele de vacanta se gasesc in statiuni sau zone de agre-ment, 18% in orase mici si 16% in zone rurale. Patru din zece case sunt monofamiliale, izolate, 22% sunt cabane sau case de tara, 21% sunt aparta-mente in cladiri cu 5 sau mai multe locuinte, 7% case de oras sau case cu terasa, 5% locuinte mobile sau locuinte construite de proprietari, 3% localizate in structuri cu doua pana la patru apartamente, iar 1% alte variante. Casele de vacanta au o suprafata medie de 137,5 metri patrati, 29% dintre ele erau noi in momentul achizitiei, iar valoarea lor actuala, conform estimarii facute de propri-etari, este in medie de 300.000 de de 120.600 de dolari. 34% dintre ca motivatie a achizitiei obtinerea dolari. continuare in pagina 74 ® 72 Revista Constructiilor decembrie 2006 ¬urmare din pagina 72 68% dintre respondenti au afir- Dintre achizitiile de locuinte Lereah sustine ca „stilul de viata mat ca valoarea proprietatii respec- suplimentare din ultimii ani (incepand preferat de generatia exploziei tive este inferioara valorii resedintei cu 2003), doua treimi au fost mediate demografice influenteaza in mod lor principale. 65% dintre proprietari considera ca aceasta locuinta reprezinta o investitie mai buna decat actiunile. ªase din zece locuinte cumparate in scop de investitie sunt plasate in zone metropolitane. Jumatate dintre ele sunt locuinte monofamiliale, 21% sunt locuinte duplex sau apartamente in cladiri cu 2–4 unitati de locuit, 13% apartamente in cladiri cu 5 sau mai multe unitati locuibile, 8% case de oras, 3% locuinte mobile sau con-struite de proprietari, 2% cabane sau case de tara, 4% alte variante. Casele cumparate ca investitie au o suprafata medie de 141,2 metri patrati, 15% dintre ele erau noi in momentul achizitiei, iar valoarea lor actuala, conform estimarii facute de proprietari, este in medie de 200.000 de dolari. Trei sferturi dintre respon-denti au afirmat ca valoarea propri-etatii respective este inferioara valorii resedintei lor principale, iar 70% din-tre proprietari considera ca aceasta locuinta reprezinta o investitie mai buna decat actiunile. 4% dintre posesorii de case de vacanta si 8% dintre investitorii in case si-au exprimat intentia ca aceste case sa fie locuite de copiii lor in tim- pul studiilor. de agenti imobiliari. 18% dintre casele de vacanta si 17% din casele cum-parate ca investitie au fost cumparate direct de la fostii proprietari, in timp ce 14%, respectiv 7% au fost cum-parate direct de la constructori. 32% dintre proprietarii de case de vacanta si 17% dintre investitorii in imobiliare au achizitionat cu plata integrala aceste proprietati. Luand in calcul si ipotecile care au fost deja achitate integral, 82% din casele de vacanta si 75% din cele achizitionate ca investitie sunt detinute cu drepturi depline. in cazul achizitiilor prin credit ipotecar, avansul a fost in medie de 27% pentru casele de vacanta si de 23% pentru celelalte. intrebati despre fondurile din care au platit avansul pentru casele achizi-tionate prin credite incepand cu 2003, jumatate dintre respondenti au declarat ca acestea proveneau din economii, 23% din vanzarea unei alte proprietati imobiliare si 19% din dividende. Jumatate dintre cei care au investit in ultima perioada in case sustin ca avansul a fost platit din economii, 28% din dividende sau venituri obtinute din vanzarea locuintei lor principale si 18% din vanzarea unei alte proprietati imobiliare. decisiv cererea de case de vacanta in viitor.” 11% dintre proprietarii de case de vacanta si-au manifestat intentia de a cumpara inca una in urmatorii doi ani, iar 10% si-au declarat intentia de a vinde. Pe de alta parte, detinerea de investitii imobiliare depinde de castigurile financiare din chirii sau din cresterea valorii proprietatii. „Ratele de dobanda ipotecara, mediul economic local si piata locala a inchirierilor reprezinta factori impor-tanti in deciziile de investitii. Se asteapta ca scaderea ratelor de apreciere si controlul mai atent al creditelor sa descurajeze elementul speculativ pe piata investitiilor, desi este vorba probabil de o parte destul de mica din piata”, a spus Lereah. Cu toate acestea, 35% din investi-torii in imobiliare afirma ca inten-tioneaza sa cumpere o noua locuinta in urmatorii doi ani. Dintre cei care detin in prezent patru sau mai multe asemenea proprietati, 64% au declarat ca intentioneaza sa mai achizitioneze una in urmatorii doi ani, iar 17% au de gand ca in viitor sa cumpere inca cinci sau mai multe proprietati. 28% dintre cei care au investit in locuinte intentioneaza sa vanda una dintre proprietati in urmatorii doi ani. Profilul Proprietarilor unei A Doua Case, publicat de NAR in 2006, se bazeaza pe un chestionar de opt pagini care a fost trimis prin posta in ianuarie 2006, la nivel national, unui esantion de 45.000 de familii care detineau mai mult de o locuinta. Sondajul a obtinut 416 raspunsuri semnificative de la proprietarii de case de vacanta si 619 din partea investitorilor in locuinte.  74 Revista Constructiilor decembrie 2006 O solutie stabila pentru o lume instabila ing. Adriana ENE, Departament Geosintetice - S.C. IRIDEX GROUP CONSTRUCtII S.R.L. Sistemul GEOWEB® este o structura celulara tip fagure, care imbunatateste considerabil caracteristicile materialu-lui de umplere. Sistemul are multiple utilizari, printre care enumeram: cres-terea capacitatii portante a terenurilor slabe, realizarea structurilor de sprijin, protectii de taluzuri si control erozio-nal, protectii si aparari de maluri etc. Pentru a asigura o conlucrare cat mai buna cu materialul de umplere, materialul este texturat, iar golurile practicate in pereti asigura un drenaj eficient, permitand, dupa caz, si dez- voltarea vegetatiei. SOLUtII PENTRU CREªTEREA Problemele care apar la struc- CAPACITatII PORTANTE turile rutiere si la platforme, in urma ced ri materialului din fun- datie sau a a i instabilitatii materia- lului din patul drumului, pot fi eliminate utilizand sistemul de confinare geocelular GEOWEB . ® Acest sistem iasigura o i buna estabi- lizare, dim nuand f suril din stratul de suprafata. Sistemul creeaza o structura semnificativa a stratului de forma, lungat si reduce considerabil costu- semirigida, conduce la reducerea confera timp de exploatare inde- rile de reparatie si intretinere. 76 GEOWEB® = Costuri scazute in prezent + costuri scazute in viitor Care este mecanismul? Sistemul de confinare celulara GEOWEB® imbunatateste caracte-risticile materialului de umplere, adau-gand coeziunii acestuia o coeziune aparenta. Sistemul controleaza eforturile tangentiale si deplasarea laterala a materialului de umplere. Rezistenta periferica circulara a celulelor, rezistenta pasiva a celulelor adiacente si interactiunea dintre materialul de umplere si peretii texturati ai celulelor conduc la obtinerea unor rezultate remarcabile in comparatie cu alte solutii. Avantajele sunt demne de luat in considerare, astfel: zse obtine o baza solida, cu rezistente mari la incovoiere; zsistemul actioneaza ca o placa semirigida, prin distribuirea laterala a sarcinilor, reducand presiunea asupra patulreduce amplitudinea deforma- ui drumului; z tiilor verticale; z controleaza tasarile diferentiate s totale, chiar si in cazul terenurilor slabe;i permite utilizarea materialelor locale ca materiale de umplere. z Revista Constructiilor decembrie 2006 Cercetarile asupra comportarii agregatelor confinate cu acest sistem fata de cele neconfinate arata o scadere a grosimii si a greutatii ele-mentelor structurale cu 50% sau chiar mai mult, in cazul celor confinate. De asemenea, rezultatele cerce-tarilor arata o crestere de peste 10 ori a numarului de incarcari ciclice, care conduc la aparitia deformarii perma-nente in cazul materialelor confinate fata de cele neconfinate. Aplicatiile sunt multiple: fundatii si structuri rutiere, drumuri de acces tem-porare si permanente, platforme, parcari ecologice, structuri de sprijin, radiere, canale. STABILIZAREA STRUCTURILOR RUTIERE Sistemul GEOWEB® este special conceput pentru a crea o structura rutiera rezistenta la conditii de trafic greu. Selectarea materialului de umplutura pentru fundatii si pentru structurile rutiere se face in functie de incarcarile anticipate. SOLUtIE INOVATOARE iN EXECUTAREA STRUCTURILOR DE SPRIJIN in ultimii ani, a aparut o adevarata explozie in utilizarea sistemului GEOWEB® in realizarea structurilor de sprijin, intrucat de cele mai multe ori reabilitarile si largirile de drumuri si autostrazi necesita pante abrupte care trebuie sa se incadreze in conditii limitate de spatiu. De asemenea, dez-voltarea proprietatilor industriale, rezidentiale si comerciale in imediata vecinatate a drumurilor impune luarea unor masuri speciale ce sunt costisitoare. in aceste situatii, sistemul GEOWEB® este solutia cea mai efi-cienta, putand asigura: zlargirea drumului intr-un spatiu delimitat; zadaugarea unei benzi de trafic sau de parcare; zexecutarea spatiilor de acces de urgenta; zstabilizarea canalelor si a cursu-rilor de apa din vecinatate; zexecutarea unor sisteme de retentie sau de linistire a apelor plu-viale; zrepararea unor structuri deterio-rate si reparatii in cazul alunecarilor de teren; zexecutarea barierelor de siguranta de-a lungul drumurilor; zutilizarea ca absorbante de energie si bariere fonice. Sistemul GEOWEB® permite obtine-rea unor pante foarte abrupte sau chiar a unor suprafete aproape verticale, sta-bile structural sub propria greutate si fata de factorii externi impusi, si care minimizeaza fenomenul de eroziune. Eficienta sistemului nu este numai tehnica, ci si economica fata de solutiile conventionale. Costu-rile pot fi mai mici cu 25% pana la 30% fata de vechile solutii in care se utiliza betonul. Bineinteles, acest procent difera in functie de situatia locala specifica fiecarei lucrari. Sa nu uitam daunele si pericolele ce apar in cazurile de vandalism, sis-temul GEOWEB® nefiind afectat in aceste situatii. FLEXIBILITATE iN OFERIREA SOLUtIILOR DE PROIECTARE Sistemul GEOWEB® este un instru-ment deosebit de util proiectantilor care se confrunta cu o multitudine de cerinte si conditii particulare fiecarui proiect. Sistemul este extrem de flexibil, adaptabil celor mai diferite si com-plexe conditii din teren, are un com-portament unic sub sarcina, ceea ce il face propriu pentru utilizarea intr-o multitudine de aplicatii. Sistemul inlocuieste cu succes solutiile clasice, avand costuri mai mici. DURABILITATE Structurile realizate cu GEOWEB se remarca prin du abilitate si rezis ® tenta fata de factoriirfizici si chimici. - Acest sistem elimina orice posibili- tate de crapare, exfoliere, fragmentare, macinare care poate aparea in cazul structurilor realizate cu alte materiale. Sistemul poate fi utilizat la struc- turi expuse apei mar ne, solu ilor cu PH ridicat, sarurilor i utilizate r pentru dezghet sau produselor chimice. Mat rial le de umplere pot fi extrem e de e variate: nisip, pietris, balast, beton, sol vegetal. Acest s st m inovator GEOWEB ® este acum ilaeindemana specialistilor  romani. Revista Constructiilor decembrie 2006 77 Sisteme de garduri Dirickx Dirickx este o companie franceza infiintata in 1921 de catre Armand Dirickx. Atelierul in care a produs primul gard masura numai 30 m2. Pana in 1928 se extinsese la 300 m2. Acum, Dirickx este lider pe piata de garduri si imprejmuiri in Franta, avand 6 unitati de productie in intreaga lume, cu o suprafata totala de 69.390 m2. in 2003 Dirickx a avut o cifra de afaceri de 111 milioane de euro si 930 de angajati in cele 4 colturi ale lumii. Gardurile firmei franceze DIRICKX, fabricate pe baza unei experiente de 80 de ani, corespund cerintelor arhitecturii moderne in privinta esteticii si functionalitatii. in prezent, pe langa cerintele de baza – durabilitate, rigiditate, montaj simplu, un rol important il joaca si estetica gardului sau acomodarea la specificul terenului. Gama de garduri si imprejmuiri DIRICKX este vari-ata, oferind produse adecvate din punctul de vedere al functionalitatii si esteticii, incepand cu garduri pen-tru imprejmuirea caselor private, pana la panouri uti-lizate in cazul celor mai stricte cerinte de securitate. Unitatile de productie DIRICKX sunt certificate conform standardului ISO 9001/2000. Gama de produse: zsisteme de garduri cu panouri; zsisteme de garduri in colac; zsisteme de garduri pentru terenuri de sport; zsisteme de garduri de securitate cu accesorii speciale; zporti industriale. SISTEMUL AXIS DESIGN Acest sistem este unic in domeniu. Stalpii si panoul de gard – din plasa sudata in puncte, formeaza un sistem perfect care corespunde chiar si celor mai exigente asteptari. Este oferit in 5 variante, de calitate superioara, cu o estetica deosebita. Sistemul Axis Design este premiat international. Avantaje zInstalare simpla: fara suruburi si elemente de fixare; panoul de gard se fixeaza in locasul stalpului, pe toata inaltimea. Astfel sistemul devine sigur si foarte stabil. zPlastifiere: pe suprafata otelului zincat este aplicat materialul plastic cu aderenta superioara, asigurand astfel rezistenta marita la imbatranire si conditii meteo nefavorabile. zCapacitate de adaptare la speci-ficul terenului: curbe, unghiuri, dife-rente de nivel. zGard Dirickx cu poarta: sistemul de gard AXIS DESIGN cu poarta OPPIDUM – realizat din profil special, formeaza o structura armonioasa. zSoclu din beton: optional, pen-tru a usura intretinerea terenului. zGarantia DIRICKX: Garantia de specialitate 10 ani. Societatea Diricks se angajeaza la asigurarea calitatii in fabricarea gardurilor DIRICKX. Tehnologie de instalare Datorita lipsei accesoriilor, la instalarea sistemului Axis Design se economiseste timp si se reduc costurile. Foto a: Realizarea gropilor la dis-tante de 2,37 m sau 2,53 m in functie de latimea panourilor. Adancimea gropilor variaza in functie de tipul solului. Foto b: Betonarea stalpului nr. 1. Foto c: Fixarea primului panou de stalp. Foto d: Fixarea elementelor de rigidizare din plastic, care sustin tem-porar panourile de stalp, in timpul montarii si intaririi betonului (apoi se indeparteaza). Foto e: Fixarea stalpului 2 la panoul de gard, putin rotit pentru pozitionare. in cazul instalarii gardurilor cu panouri la terenuri de joaca, capatul tepos trebuie orientat spre sol. a b c d e 78 Revista Constructiilor decembrie 2006 Tipuri de garduri: AXIS DR – reco-mandat pentru i m p r e j m u i r e a terenurilor consi-derate periculoase. Sarmele orizontale duble, de 8 mm, asigura o stabilitate excelenta. AXIS D – reco-mandat pentru i m p r e j m u i r e a sigura a terenurilor industriale, admi-nistrative. Sarmele a u 5 – 6 m m grosime. AXIS SR – sta-bilitate si siguranta sporita prin rigidi-zarea panourilor de gard prin indoire; dimensi-unea ochiurilor: 100 x 50 mm; sarmele au 6 mm grosime. AXIS C – sigu-ranta si estetica deosebita; dimen-siunea ochiurilor: 200 x 50 mm; grosimea sarmei este de 5 mm. AXIS S – stabili-tate sporita datorita ochiurilor; dimen-siunea ochiurilor: 100 x 50 mm; se monteaza cu stalp AXOR; este reco-mandat pentru terenuri industriale si sociale. Axis DR Axis D Axis SR Axis C Axis S SISTEMUL AQUASURE Piscinele sunt, cu siguranta, o modalitate exce-lenta de relaxare, dar pot fi si o sursa importanta de pericole. in cursul verii 2003, 29 de copii s-au inecat in piscine pri-vate din Franta. Singura modalitate de a preveni aceste accidente este limi-tarea accesului copiilor la piscine prin instalarea unui gard de protectie. Avantaje: zconform standardului european NF P 90-306; inaltime minima 1,30; poarta Aquasure are inchidere automata, magnetica; sistemul de inchidere la 1,50 m de pamant, inchidere cu cheia; sistem cu linii drepte sau curbe pentru a se integra perfect in decor; este realizat din alu-miniu si protejat anticorosiv cu vopsea poliesterica alba lucioasa; zinstalare usoara si rapida a panourilor preasamblate de 1 m sau 2 m; pot forma unghiuri de 80 grade sau mai mult. KIT TENIS – GARDURI SPECIALE PENTRU TERENURI DE SPORT zGardul este special realizat pentru imprejmu-irea terenului de tenis. zSe instaleaza usor; este foarte rezistent datorita grosimii sarmei. zPachetul contine toate ele-mentele necesare imprejmuirii tere-nului de tenis 18 x 36 m (inclusiv poarta). zinaltime: 3 – 3,5 – 4 metri; dimensiunea ochiurilor: 45 mm; grosimea sarmei: 2,4 mm sau 2,9 mm; culoare: verde. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Axor Surete Axis Design Elegance: colectie noua, unica, avand o estetica deose-bita datorita efec-tului de acoperire cu nisip, in zece nuante. Axor Surete Axis Elegance The Grand Offices Marriott, Calea 13 Septembrie nr. 90, etaj 1, cam 1.17, sector 5, Bucuresti Telefon: 021/403.41.13; Fax: 021/403.41.16; E-mail: buctrad@b.astral.ro; web: www.bucurestitrading.ro REFERINtE 1. ªcoala in Marea Britanie 2. Unitate militara in Belgia 3. Aeroport Bratislava 4. Salon Skoda in Cehia 5. Zona de inalta securitate 6. Firma de arhitectura in Budapesta 7. Trecere frontiera 8. Centura 3 si 4 in Peking, China 9. Salon Renault 10. Depozit deseuri nucleare  Revista Constructiilor decembrie 2006 79 Utilizarea filerului din roci bituminoase la prepararea mixturilor asfaltice drd. ing. Irina Mihaela DAMIEAN – Universitatea Tehnica „Gh. Asachi“, Iasi Facultatea de Constructii si Instalatii in tara noastra, rocile bituminoase au o mare raspandire. Prin recoltarea unei cantitati de roca bituminoasa din regiunea Vadu Moldovei si prin macinarea acesteia s-a obtinut filerul de sist. Caracteristicile fizico-chimice ale acestuia au fost studiate in laborator si sunt prezentate tabelar in prezentul articol. Pentru a determina caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor realizate cu un astfel de filer, s-au preparat in laborator diferite retete pentru betoane asfaltice bogate in criblura, respectiv BA8 si BA16. in Romania, rocile bituminoase, datorita raspandirii mari pe care o au, prezinta o importanta deosebita, deoarece prin continutul in bitumen, precum si prin faptul ca prin macinare se poate obtine filer, pot reprezenta eventuale materii prime pentru extragerea industriala a hidrocarburilor. Extinderea foarte mare a rocilor bituminoase, variatiile pe verticala, litofaciesurile sincrone pe transversala si chiar pe longitudinala impun o analiza sistematica a for-matiunilor bituminoase. in acest sens, a fost adusa din zona Vadu Moldovei o cantitate de roca bituminoasa, care a fost analizata in laborator. Astfel, compozitia chimico-mineralogica a rocii prezinta urmatoarele aspecte: zcomponentii majori organici sunt reprezentati de Si, carbonati, Al, Fe si S, insumand 90,42% ; zcompusii organici (uleiuri, rasini, asfaltene), reprezentand 9,82% ; zcompozitia mineralogica se bazeaza pe silicati, silice, carbonati, mineralele de baza fiind: silicati – 34,36%, cuart – 28,32, calcit – 7,04%, dolomit – 9,17%, sulfuri – 2,19%. Filerul de sist s-a obtinut prin macinarea rocilor bitumi-noase, iar caracteristicile sale sunt prezentate in tabelul 1. iNCERCaRI DE LABORATOR. CARACTERISTICILE FIZICO-MECANICE ALE BETOANELOR ASFALTICE BOGATE iN CRIBLURa REALIZATE CU FILER DE ªIST in laborator s-au preparat 2 tipuri de mixturi asfaltice: beton asfaltic bogat in criblura BA8, respectiv beton asfaltic bogat in criblura BA16. Pentru ambele tipuri de mixturi, s-au incercat mai multe dozaje de bitum, in vederea obtinerii procentului optim de bitum, respectiv 7,75% pentru BA8 si 6,25% pentru BA16. Rezultatele obtinute sunt centralizate in tabelele 2 si 3. Compozitia mixturii realizata in laborator este urma- toarea (BA8): Criblura 4-8 = 40,00% ............................... 36,9000% Nisip concasare 0-4 = 39,00% ................... 35,9775% Nisip natural 0-4 = 13,00% ........................ 11,9925% Filer ªist = 8,00% ......................................... 7,3800% TOTAL AGREGATE = 100,00 % Bitum …………………………………................ 7,75% TOTAL MIXTURa ………………................... 100,00% 80 Tabelul 1: Caracteristicile fizico-chimice ale filerului de sist Tabelul 2: Tabel centralizator pentru BA8 Tabelul 3: Tabel centralizator pentru BA16 continuare in pagina 82 ® Revista Constructiilor decembrie 2006 ¬urmare din pagina 80 Pentru betonul asfaltic bogat in criblura BA16, avem urmatoarea compozitie: Criblura 8-16 = 25,00% ............................ 23, 4375% Criblura 4-8 = 30,00% ................................28,1250% Nisip concasare 0-4 = 28,00% ................... 26,2500% Nisip natural 0-4 = 9,00% ............................ 8,4375% Filer ªist = 8,00% ......................................... 7,5000% TOTAL AGREGATE = 100,00 % Bitum ……….......…………………….....…….... 6,25% TOTAL MIXTURa …………………….…....... 100,00% Agregatele utilizate la realizarea mixturilor asfaltice provin de la balastiera Bixad, judetul Covasna, iar bitumul de la Arpechim-Ploiesti. Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor (pentru procentul optim de bitum) sunt prezentate in tabelul 4, respectiv tabelul 5. CONCLUZII O prezentare schematica a „drumului” parcurs de filerul de sist, de la aportul rocilor bituminoase pana la uti-lizarea lui in mixturile asfaltice, este ilustrata in figura 1. Filerul de sist (foto 1), obtinut din macinarea rocilor bituminoase, nu poate fi folosit la prepararea mixturilor asfaltice, deoarece: zvaloarea stabilitatii Marshall scade cu aproximativ 45%; zabsorbtia de apa pentru aceste tipuri de mixturi este relativ mare in comparatie cu utilizarea unui filer clasic. „Calitatea” filerului de sist a fost demonstrata de carac- teristicile fizico-mecanice determinate comparativ pe cor-puri de proba confectionate din mixturi cu filer de calcar (filer de Bicaz) si cu filer de sist pentru 2 tipuri de mixturi: BA8 si BA16 (foto 2). Fig. 1: Reprezentarea schematica a ciclului parcurs de filerul de sist Foto 2: Mixtura tip BA16 Foto 1: Filer de sist cu filer de sist 82 Tabelul 4: Caracteristicile fizico-mecanice pentru BA8 Tabelul 5: Caracteristicile fizico-mecanice pentru BA16 Filerul de sist prezinta insa unele avantaje, prin faptul ca se valorifica superior un produs natural (roca bitumi-noasa), prin macinarea careia se obtine filerul de sist, iar tehnologia clasica de preparare a mixturilor bituminoase nu este modificata. in plus, se reduc cheltuielile de pro- ductie datorita pretului de cost mic al filerului de sist. BIBLIOGRAFIE 1. Bruno B., Aldo Di Renzo – Pavimentazioni stradali, Editure Ulrico Hoepli Milano, 1959. 2. Grasu L., Catana L., Grinea D., Ionesi L., – Consi-deratii geologice si geotehnice asupra rocilor bituminoase oliogene din zona cuprinsa intre paraul Cuejdi si Ozana (Carpatii Orientali). Anuarul Muzeului de St. National, Piatra Neamt, lcr. Geologie - Geografie, III, Piatra Neamt. 3. Grasu, L., Catana, L., Grinea, D., Ionesi, L., – Con-sideratii geologice si geotehnice asupra rocilor bitumi-noase oliogene din zona cuprinsa intre paraul Cuejdi si Ozana (Carpatii Orientali). Anuarul Muzeului de ªtiinte National, Piatra Neamt , lcr. Geologie – Geografie, III, Piatra Neamt; 4. xxx - SREN 13043-2003 – Agregate pentru ameste-curi bituminoase si pentru finisarea suprafetelor, utilizate la constructia soselelor, a aeroporturilor si a altor zone cu trafic. 5. xxx - 174-1-2002 – Lucrari de drumuri. imbraca-minti bituminoase cilindrate executate la cald. Conditii tehnice de calitate. 6. xxx - 174-2: 1997/2005 – Lucrari de drumuri. imbracaminti bituminoase cilindrate executate la cald. Conditii tehnice pentru prepararea si punerea in opera a mixturilor asfaltice si receptia imbracamintilor executate.  Revista Constructiilor decembrie 2006 Lucrarile de infrastructura (sapa uri, asternerea stra- mitate cu normele europene in vigoare, cu evidentierea lor Calitatea infrastructurii rutiere in ndomeniul t realizarii i infrastructurii rutiere i si feroviare uzuriin fizice - si i a cresterii t intensitatii , traficului, i trebuie incercare autoritatile edilitare si societatile de speciali-miscare tintregul i potential otehnic, s tehnologic si alogistic tat Dovada o reprezinta tlucrarile de infrastructura execu- Amploarea mereu in crestere dupa 1990, inregistrata di tara noas ra, a pus n miscare forte de pro ectare, pro- ductie si executie care au trebuit sa se armonizeze cu noile proiecte de autos razi si drumuri nationale. Acestora li s au adaugat din plin numeroasele ca rutiere existe te in ma toate localitatile tarii care, din pricina modernizate. Toate la un loc au pus si pun la grea tate in domeniul infrastructurii. SC A cim SRL este una dintre firmele care si- pus in pentru a face fata exigentel r deosebite care se pun astazi, fiind in acelasi t mp si un test ca i romanii pot suporta concurenta strainilor. e la un nivel calita iv superior in multe zone ale Bucurestiului (cartierul Aviatiei, de exemplu). Spunand acest lucru, precizam ca SC Atcim SRL nu a facut si nu face lrabat de la respectarea stricta a norma- tivelor de specia itate. turilor de balast si piatra sparta) suntt executate in confor-in normativul calitatii si in procedurile tehnice de lucru. a calitatii si SR EN ISO 14001:2005 cu implementarea si men-Realizarea tuturor etapelor mentionate se face cu dozere, imotoexcavatoare si finisoare (masinile de turnat). productivitati ridicate r si eniveluri calitative superioare, Datorita acestor performante a fost posibila certificare SC Atcim SRL: SR EN ISO 9001:2001 ce contine imple- mentarea si mentinerea sistemului de management al tinerea sistemului de management de mediu. mijloace tehnice moderne, pickamere, compactoare, bul- Raman n istorie clasicele tarnacoape, lopeti, roabe etc. Noile mijloace tehnice, moderne asigura SC Atcim SRL pentru incadrarea in te m nele contractate cu beneficiarii lucrarilor de infrastructura. in functie de solicitarile clientului si de materialele folosite la realizarea infrastructurii dorite (conditionate de bugetul avut la dispozitie), termenele de garantie pentru lucrarile executate se afla intre 1si 4 ani. Optimismul finalului de an să vă aducă sănătate şi noroc in 2007. La Mulţi Ani tuturor colaboratorilor noştri! Echipamente specializate pentru consolidarea terenurilor si a fundatiilor INJECTOFORAJ este o societate romano-italiana, infiintata in anul 2003, cu capital integral privat, orientata catre un domeniu modern, dar putin exploatat profesional in tara noastra: consolidarea terenurilor si a fundatiilor cu masini specializate. Societatea, in calitate de importator unic, furnizeaza masini pentru foraj ale producatorului italian COMACCHIO. De asemenea, firma importa utilaje second-hand, le reconditioneaza si le pune in vanzare la preturi atractive, beneficiind de o experienta vasta a inginerilor italieni specializati in santierele de profil din Italia si Elvetia. Cu ajutorul inginerilor instruiti in fabrica din Italia, INJECTOFORAJ acorda asistenta tehnica permanenta si service tuturor clientilor sai. TEHNOLOGII DE LUCRU se introduce armatura. Urmeaza tur- zForaje pentru stabilizarea fun-zSprijinirea malurilor la narea betonului pentru formarea datiilor in loc de metoda traditionala excavatii pentru cladiri in calcan prin piloti de beton armati, acolo unde prin proiectare se prevede acest lucru. Solutia eficienta adop-tata elimina riscul de prabusire si greutatea operatiilor legate de spri-jiniri cu panouri si profile. Masinile care efectueaza asemenea opera-tiune sunt echipate cu elice con-tinua, asa cum se vede in foto 1. Ele sapa in terenul respectiv si apoi unor piloti verticali. Tehnologia prezentata este folosita cu succes de clientii nostri Geosond sau Sopmet. zForaje de mare adancime in roca dura in cariera pentru detonari controlate. Masinile destinate aces-tor lucrari sunt echipate cu ciocan pneumatic in capul prajinii princi-pale de foraj. Pentru aceasta tehnologie, furnizam la comanda si prajinile de foraj de diferite lungimi pentru a atinge adancimea dorita. Metoda este foarte simpla, dar efi- de subzidire. zForaje pentru stabilizarea terenurilor prin jet-grounting. Noile cladiri de birouri mari cu parcari subterane necesita stabilizarea terenurilor prin piloti de beton pentru a suporta eforturi cat mai mari. Pentru folosirea jet-grounting este nevoie de pompe speciale pe care le ofertam tot in calitate de importatori. in acest sens, producatorul italian DAI PRA este partenerul nostru (foto 3). cienta, INJECTOFORAJ livrand o astfel de masina pentru o cariera de calcar din Campulung (foto 2). Foto 1 Foto 2 Foto 3 84 Revista Constructiilor decembrie 2006 zAncoraje pentru consolidarea terenurilor inclinate sau a peretelui montan. intrucat utilajele au capaci-tatea de foraj sub diferite unghiuri, ele se pot utiliza si pentru consolidarea terenurilor inclinate si a peretilor tunelurilor de toate tipurile. De asemenea, INJECTOFORAJ pune la dispozitia celor interesati masini spe-cializate pentru ancoraje speciale, cum ar fi peretele montan (foto 4). Foto 4 Sediul central & show-room: ªos. Berceni nr. 1270A, Berceni, Jud. Ilfov Tel./Fax: 021/468.09.24, 021/468.09.25 web: www.injectoforaj.ro, e-mail: office@injectoforaj.ro Revista Constructiilor decembrie 2006 85 Siguranta in exploatare a barajelor din materiale locale conf. dr. ing Ioan CRaCIUN – Universitatea Tehnica „Gh. Asachi” Iasi, Facultatea de Hidrotehnica, dr. ing. Marian BADIU – ICECON SA Bucuresti Barajele de pamant sunt constructii hidrotehnice utilizate pentru satisfacerea diferitelor folosinte cum ar fi: alimentarea cu apa industriala si potabila, irigatii, apararea impotriva inundatiilor, realizarea unui luciu piscicol etc. Majoritatea barajelor din Romania sunt constructii de pamant, astfel ca evaluarea sigurantei in exploatare este foarte importanta tinand cont si de perspectiva armonizarii legislatiei romanesti cu cea europeana. in acest sens, metoda elementului finit este un instrument care poate oferi informatii foarte importante legate de siguranta acestor baraje. CERINtE DE SIGURANta A BARAJELOR DIN MATERIALE LOCALE Deficientele de proiectare, executia si exploatarea barajelor pot duce la avarii si distrugeri. Pagubele pot fi extrem de importante in cazul ruperii acestor constructii. ICOLD (International Commission of Large Dams) a stabilit ca factorii de risc (geologic, hidrologic, de proiectare, executie si de exploatare) au dus la distrugerea a 2% din baraje si au provocat accidente grave la 6% din baraje din totalul de aproximativ 16.500 de baraje existente in lume. Barajele din materiale locale sunt con-structii mici in comparatie cu barajele din beton din cauza materialelor uti-lizate, a tehnologiei de executie si a comportarii acestora in exploatare. in acest sens, diferentele legate de comportarea in exploatare dintre aceste tipuri de baraje pot decurge din: com-portarea barajelor la deversarea peste coronament, alunecari ale taluzelor si corpului barajului, deformabilitatea materialului din corpul barajului si din fundatie, infiltratiile, eroziunea interna a apei infiltrate, eroziuni de suprafata, activitatea chimica, fenomene excep-tionale (de exemplu, cutremurele de pamant, meteoritii, conflictele militare etc.) [Giurma I., s.a. 2006; Stematiu D., 2000]. Calculele statistice arata ca 70–80% din distrugerile barajelor sunt cauzate Fig.1. Discretizarea materialului din corpul si din fundatia barajului. 1. apa; 2. beton masca de etansare; 3. material granular 0-70 mm; 4. material granular 0-150 mm; 5. balast; 6. beton ecran de etansare; 7. pietrisuri, nisipuri si bolovanisuri; 8. pietrisuri si nisipuri slab cimentate; 9. marne, marne nisipoase, prafoase; 10. depuneri aluvionare Tabelul 1: Caracteristicile materialelor din corpul si fundatia barajului de deficiente privind supravegherea in exploatare in conexiune cu stabilitatea si conditiile de durabilitate. SUPRAVEGHEREA COMPORTaRII BARAJELOR DE PaMaNT iN EXPLOATARE. STUDIU DE CAZ Prima masura care trebuie luata in evaluarea sigurantei barajelor este reprezentata de controlul riguros in toate fazele: de proiectare, executie si exploatare. Foarte importanta este suprave-gherea in exploatare utilizand un pro- gram de observatii si masuratori. continuare in pagina 88 ® 86 Revista Constructiilor decembrie 2006 RAPID COMPLEX Fondata in anul 1991, societatea Rapid Complex are ca obiect de activitate forari orizontale pe sub drumuri, cai ferate, cursuri de apa etc. Firma detine ca logistica utilaje de forat orizontal, importate din Germania, dupa cum urmeaza: zutilaje GRUNDOMAT, cu diametrul tubului de protectie din PVC si metalic pana la 114 mm, care se folosesc pentru lucrari de bransamente; zechipamente GRUNDORAM, care pot executa foraje orizontale, cu teava din otel cu diametre pana la 2000 mm, utilizate pentru lucrari de canalizari, alimentari cu apa, gaze etc.; zutilaj DRILL care se foloseste pentru lucrari speciale (cursuri de apa, cai ferate, drenaje etc.). Rapid Complex este autorizata AFER si ISO9001. Firma este dotata cu utilajele necesare pentru inceperea lucrarii, in maximum 48 ore de la semnarea contractului in orice zona a tarii.  ¬urmare din pagina 86 Avarierea unui baraj se poate evalua preventiv prin determinarea unor indi-catori cum ar fi: valoarea debitelor de infiltratie, deplasarile elementelor con-structive ale barajului si starea de tensi- uni [Bala M., 1974]. Tabelul 2: Debitul de infiltratie in cazul utilizarii peretelui etans cu lungimea cuprinsa intre 10,0 si 30,0 metri Una dintre cele mai utilizate metode de evaluare a starii de siguranta a barajelor este metoda elementului finit. Prin aceasta metoda, corpul bara-jului si fundatia sunt discretizate in ele-mente finite de diferite dimensiuni, tinand cont de stratificatia geologica si de caracteristicile geotehnice: coefi-cientul de permeabilitate, greutatea volumica, valoare unghiului de frecare interna si coeziunea [Giurma I., s.a. 2006]. tinand cont de aceste aspecte, uti-lizarea unor softuri moderne care folo-sesc metoda elementului finit poate duce la determinarea rapida a unor parametri de baza pentru diagnosti-carea starii de siguranta a barajelor [Hobjila V., s.a., 2001]. Studiul de caz este reprezentat de un baraj cu urmatoarele elemente con-structive: inaltimea de 27,50 metri, latimea la baza de 52,0 metri, panta taluzurilor amonte, respectiv aval 1:2, latimea la coronament de 8,0 metri, latimea bermei pe taluzul aval de 4,0 metri. Diferenta de cota dintre nivelul coronamentului si nivelul normal de retentie este de 6,5 metri. Materialul din corpul barajului este reprezentat de balast. Pentru acest baraj sunt studiate posi-bilitatile de reducere a infiltratiilor din corpul barajului, utilizand saltele de drenaj amplasate la baza taluzului aval si ecrane de etansare. Discretizarea materialului din corpul barajului si din fundatie si caracteristicile acestora sunt prezentate in fig. 1, respectiv tabelul 1. in tabelul 2 sunt prezentate date obtinute pentru debitul de infiltratie in cazul utilizarii peretelui etans cu lungimea cuprinsa intre 10,0 si 30,0 metri. 88 Fig. 2: Debitul de infiltratie (m3/s) in varianta unui ecran de etansare de 10 m lungime fara saltea drenanta si linii de egala viteza pe directia amonte-aval Fig. 3: Debitul de infiltratie (m3/s) in varianta unui ecran de etansare de 15 m lungime cu saltea drenanta si linii de egala viteza pe directia amonte-aval Fig. 4: Debitul de infiltratie (m3/s) in varianta unui ecran de etansare de 15 m lungime, fara saltea drenanta si linii de egala viteza pe directia amonte-aval Revista Constructiilor decembrie 2006 Fig. 5: Debitul de infiltratie (m3/s) in varianta unui ecran de etansare de 20 m lungime, fara saltea drenanta si linii de egala viteza pe directia amonte-aval de etansare cu lungimea de 30,0 metri reduce debitul de infiltratie de 38 de ori in comparatie cu ecranul de etansare cu lungimea de 10,0 metri si, de aseme-nea, reduce de 10 ori viteza de filtratie. Ecranul de etansare poate intercepta debitul de infiltratie pentru a proteja taluzul aval al barajului si, implicit, duce la cresterea gradului de siguranta a barajului. BIBLIOGRAFIE 1. Bala M., 1974, Baraje din materi- in fig. 2, 4 si 5 sunt prezentate rezul-tatele debitului de infiltratie pentru 10, 15, respectiv 20 metri adancime a ecranului de etansare fara saltea de drenaj. in fig. 3 sunt indicate rezultatele debitului de infiltratie pentru un ecran de etansare de 15 metri lungime, cu saltea de drenaj. de viitura, presupune o gestionare corespunzatoare a fenomenelor pericu-loase, cum ar fi: infiltratii prin corpul barajului, alunecarea coronamentului si taluzurilor, deteriorarea instalatiilor de evacuare, fisuri, rupturi, colmatarea lacurilor de acumulare, deformatii, eroziuni sau degradari ale taluzurilor, ale locale, Ed. Tehnica, Bucuresti; 2. Hobjila V., Diaconu D., Dumitras C., Sinteze teoretice si aplicatii privind calculul matriceal al structurilor. Metode exacte si metode numerice – MEF, Ed. CERMI, Iasi, 2001; 3. Giurma I., Viituri si masuri de aparare, Ed. „Gh.Asachi”, Iasi 2003; 4. Giurma I., Craciun I., Hidrologie, CONCLUZII avarierea echipamentului hidro- Ed. Politehnium, Iasi, 2006; Comportarea in exploatare a bara-jelor din materiale locale, in special in perioada in care sunt tranzitate undele mecanic [Giurma I., 2003]. Metoda elementului finit utilizata in acest studiu de caz arata ca un ecran 5. Stematiu D., Siguranta si risc in constructii hidrotehnice, Ed. H.G.A., Bucuresti 2000.  Peste 12 ani de prezenta pe piata constructiilor din Romania ...va ofera TEHNOLOGII ªI UTILAJE PENTRU CONSTRUCtII Agregatele – startul constructiilor Agregatele sunt materialele ce fac obiectul primilor pasi in realizarea… postamen-tului pe care se ridica viitoarea constructie. Dezvoltarea sectorului constructiilor a determinat o cerere tot mai mare de agregate. Furnizorii au dezvoltat spectaculos, la randul lor in ultima perioada, importante capacitati de productie. Firmele vechi au facut in acest sens investitii importante, modernizandu-si activitatea cu utilaje performante. in acelasi timp, au aparut societati noi, care au incercat sa patrunda pe piata agregatelor, tot mai solicitata in ultimii ani datorita amplorii fenomenului investitional. „Povestea” unei asemenea firme noi, Eurosort, ne-o relateaza in conti-nuare administratorul si actionarul sau principal, dl Adrian Enache. Citind-o, puteti retine cateva elemente demne de luat in seama. in primul rand, cum se demareaza o afacere in acest domeniu, apoi constituirea bazei tehnico-materiale si organizatorice si, nu in ultimul rand, un exemplu de reusita in afaceri, in special bazata pe o dotare tehnica moderna si rentabila. ªi inca ceva, demn de retinut: altruismul autorului, un atribut mai rar intalnit in lumea afacerilor, unde concurenta parca-i transforma pe altii in egoisti cu toate relele specifice acestui atribut. „Am lucrat in domeniu mai multi ani m-am hotarat satincep io activitate percont la o companie mare, multinationala si propriu. Am infiintat f rma in 2004 si am inceput produc ia in luna noiemb ie a acelui an. Cunoscand bine piata, am intrat in forta oferind clientilor seriozitate si calitate. Astazi, Eurosort are o productie de 40.000 mc/luna si poate ajunge la 60.000 mc/luna. Acest lucru inseamna o productie anuala de 400.000 mc. La nivelul Bucurestiului sunte folosite 2,5 milioane de mc/an agregat . Putem considera deci ca detinem o cota de 10–15% din piata capitalei. Situatia se datoreaza in parte colaborarii cu firme mari, precum Carpat Agregate, Holcim etc. in general, ne concentram pe domeniul betoanelor, nu pe infrastructura. La dru- muri, se lucreaza mult cu statul, unde sunt intarzierile cele mai mari la plata. in 2004, Eurosort a inceput activitatea cu un incar- cator destul de vechi pe care l-a reparat, un buldozer S1500 pe care il foloseste si astazi si, fi bineinteles, uno excavator. s Am apelat la rma Marcom pentru un excava- tor Komatsu. Marcom a f st singura oci- etate care ne-a girat pentru a putea cumpara uti ajul in l as ng. Am ales aceasta cale, lrenuntandela i inchirierea lui de la alte firme, pentru ca un excavator inchiriat nu are acelasi rand ment ca pro- priul utilaj. Statia de sortareaa fost achizi- tionata cu plata integrala. Ea costa cat un excavator, dar nu se poate achizitiona prin leasing deoarece o statie de sortare este realizata din subansamble. in general, firmele de lea ing se feresc sa fina teze achizitionarea s unui asemenea utilaj ncare este greu de revandut. Investitia de inceput a firmei a fost de 250.000 de euro, constand in statia de sortare, utilajele vechi, pamantul si avan-sul pentru utilajele noi. Zona in care lucram are mult balast, raul Arges fiind la 500 m departare. Probabil ca in trecut aici a fost vechiul curs al raului. Avem 100 de hectare cumparate, iar licenta este pentru 400 de hectare. Procesul de exploatare a balastului incepe cu decopertarea stratu-lui vegetal, care este dat la o parte, apoi se extrage balastul (pana la un metru dea-supra panzei freatice), iar dupa aceea pamantul este pus la loc. Rezulta o scadere de nivel de trei metri. La sfarsit, pamantul este nivelat cu un buldozer. Terenul astfel obtinut este redat agricul-turii, fertilitatea lui fiind crescuta deoarece este mult mai aproape de panza freatica. Balastul extras este incarcat in masini, care il transporta in statie pentru a fi spalat si sortat. La capacitatea actuala de productie sunt excavate in jur de 10 hectare pe an. Pentru transport, folosim masini Raba, care, in acest moment, reprezinta cea mai rentabila solutie pe distante scurte. in general, la transporturi trebuie sa fim foarte atenti la costuri, deoarece marja de profit nu este foarte mare, in jur de 10%, iar concurenta este acerba si uneori neloiala. in aceasta activitate, exca-vatorul devine cel mai solicitat utilaj si, totodata, cel mai important. Excava-toarele trebuie sa decoperteze si sa extraga balastul – la 45.000 mc extrasi pe luna, inca 40.000 mc manevrati prin decopertare. Produsele rezultate sunt manipulate cu un incarcator care are o productivitate de trei ori mai mare decat a unui excavator. Cu alte cuvinte, este nevoie de un incarcator la doua excava-toare. De curand, am mai achizitionat un excavator, mai mare decat primul si un incarcator, iar pana la sfarsitul anului dorim sa mai cumparam un excavator si un buldozer. Astfel, vom avea toata gama de utilaje grele de la Komatsu. Productivitatile utilajelor trebuie core-late cu statia de sortare si capacitatea de transport. Optiunea pentru aceasta marca de utilaje este legata de inceputurile activitatii, atunci cand totul depindea de un singur excavator. Primul achizitionat, Komatsu PC 210 cu o cupa de 1,2 mc, generatia a saptea, a functionat 5.000 de ore intr-un an. Asta inseamna o medie de 20 ore/zi. A fost un utilaj intens exploatat, iar noi am fost foarte multumiti; nu am avut nicio problema cu el. O singura data s-a spart un furtun, pentru ca operatorul l-a fortat nepermis de mult. Practic, suprafata decopertata noaptea era exploatata ziua. Aceste 5.000 de ore de functionare au fost esentiale pentru societate. Atunci am pus pe picioare activitatea. Pe parcurs, s-au efectuat toate reviziile programate (la 500 ore de lucru), iar colaborarea cu Marcom a continuat si dupa ce utilajul a iesit din garantie (dupa 2.000 ore), fiind folosite doar piese originale. Operativitatea interventiilor si fiabilitatea pieselor originale ne-au convins sa nu apelam la alte solutii. Al doilea excavator achizitionat este un PC 240 cu o pro-ductivitate cu 50% mai mare decat a precedentului. Este generatia a opta, cu motor mai performant si un consum pe mc excavat mai mic. in viitor, firma Eurosort doreste sa mai achizitioneze unul identic pentru a-l inlocui pe primul. incarcatorul pe care il folosim este tot Komatsu, model WA 380 cu o cupa de 3,5 mc. Are o productivitate de aproxi-mativ 400 mc/ora. in final, se impune totusi o remarca deloc de neglijat. Daca la nivel de utilaje putem gasi astazi in Romania o oferta foarte variata, in schimb operatorii pentru acestea repre-zinta o problema. Practic, in acest moment nu exista posibilitatea de scolarizare, ceea ce genereaza multe neajunsuri.“  92 Revista Constructiilor decembrie 2006 Performantele echipamentelor de punere in opera a betonului pe baza standardelor internationale METODE DE EVALUARE drd. ing. Roza PAIOVICI, dr. ing. Marian BADIU – ICECON SA Bucuresti Cerintele de calitate pentru materiale, echipamente, masini si utilaje de preparare, transport si punere in opera a betoanelor sunt elaborate pe baza prevederilor cuprinse in legile si documentele normative specifice din tara, cele europene si internationale. CERINtE DE PERFORMANta Frecventa, amplitudinea, forta centrifuga si diametrul de compactare trebuie sa corespunda cu datele spe-cificate de producator. Frecventa Frecventele recomandate ale vibratoarelor interne sunt descrise in tabelul 1. Amplitudinea dubla Amplitudinea dubla recomandata pentru vibratoarele interne este ara-tata in tabelul 2. in acest caz, ampli-tudinea dubla este definita ca fiind distanta „putin cate putin” ilustrata in figura 1. CERINtE DE SECURITATE Cerinte generale Securitatea personalului trebuie luata prima in considerare. Este recomandat sa fie utilizate principiile tehnice si specificatiile date de ISO/TR 12100-2:1992 „Securitatea masinilor – Concepte de baza, principii generale de proiectare – Partea a II-a: Principii tehnice si specificatii” pentru proiectarea VIBRATOARE INTERNE Figura 1: A – Masurarea amplitudinii duble B – Distributia amplitudinii in lungul capului vibrator d – diametrul nominal; l – lungimea capului de vibrare; p – amplitudinea dubla; 1 – clema; 2 – accelerometru Tabelul 1: Frecvente recomandate Tabelul 2: Amplitudinea dubla recomandata pentru capul de vibrare 94 vibratoarelor interne in conditii de securitate. in ceea ce priveste vibratiile gene-rate, vibratorul trebuie proiectat astfel incat sa transmita vibratii de valori reduse bratului operatorului. Vibratoare electrice plonjoare Performantele electrice ale moto- rului vibratoarelor trebuie sa respecte conditiile de utilizare in siguranta in conformitate cu cerintele date de IEC 60745-1 si IEC 60745-2-12. Vibratoare hidraulice si pneu-matice plonjoare Vibratoarele hidraulice si pneuma-tice plonjoare trebuie sa respecte urmatoarele cerinte: continuare in pagina 96 ® Revista Constructiilor decembrie 2006 ¬urmare din pagina 94 zsa treaca testul de presiune maxima de lucru sub toate conditiile de utilizare ; zscurgerile si defectele compo-nentelor vibratoarelor trebuie sa nu aiba drept efect scurgeri accidentale de fluid. La proiectarea vibratorului pneu-matic trebuie sa se respecte regulile date de ISO 4414:1998. O atentie speciala trebuie data furtunului flexi-bil si actiunii rapide a cuplarii cu vibratoarele. Furtunurile trebuie sa fie conforme cu ISO 2398 si ISO 8331 impreuna cu ISO 6150 si ISO 7241-1. Instructiuni de utilizare Manualul de utilizare trebuie sa contina informatii necesare instalarii, utilizarii si intretinerii vibratoarelor interne. Urmatoarele puncte sa fie cuprinse in acest document: a) descriere; b) caracteristici tehnice; c) documente care sa ateste ca vibratorul indeplineste cerintele recomandate; d) informatii referitoare la: zutilizare; zintretinere; zdiametrul minim admis pentru capul vibrator; ztransport, manipulare si depozitare; zdare in exploatare; zriscuri si masuri referitoare la securitate. O atentie speciala trebuie data inspectiilor periodice, protejarii impotriva socurilor electrice si preve-nirii deteriorarii furtunului; zpiese de schimb. EVALUAREA CARACTERISTICILOR DE PERFORMANta Masurarea amplitudinii si a frecventei Pentru masurarea frecventei si a amplitudinii trebuie sa fie indeplinite urmatoarele conditii: a) vibratorul trebuie suspendat in aer in pozitie verticala. Suspendarea trebuie sa fie la o distanta minima de 0,5 m fata de capul vibrator (fig. 1). Pentru vibratoarele electrice, valorile de alimentare trebuie sa corespunda specificatiilor date de catre producator. Pentru vibratoarele pneumatice si hidraulice, aerul si presiunea uleiului trebuie sa fie la valorile nominale. b) Pentru masurarea frecventei si a amplitudinii, se utilizeaza accelerometrul. Instrumentul trebuie fixat la capatul partii cilindrice a capului vibrator (fig.1). c) Valorile frecventei sunt determinate prin masurarea acceleratiei de vibrare. 96 Instrumentul de masura trebuie sa fie capabil sa analizeze frecventa. d) Valorile amplitudinilor sunt determinate prin masurarea accele-ratiei, prin dubla integrare a semna-lului acceleratiei. e) Pentru masurarea frecventei la vibratoarele pneumatice sub sarcina (capul vibrator introdus in betonul malaxat), conditiile de exploatare raportate la compozitia malaxata, dimensiunile containerului cu beton malaxat, vibratiile capului imersat si durata de compactare sunt definite la subpunctul „Metode de testare a diametrului de compactare”, Metoda A, a,b,c. Accelerometrul trebuie sa fie fixat conform punctului b) si pre-siunea aerului la valoarea nominala. Masurarea valorilor vibratiei Scop Testarea pentru evaluarea emi-siilor de vibratii pentru vibratoarele interne de beton, transmise bratului operatorului se face in conformitate cu ISO 5349-1 si ISO 5349-2. Normative de referinta Documentul de baza pentru acest test este Standardul International EN ISO 20643:2004(E), mai sunt in acest domeniu si standardele ISO 5349-1:2001, ISO 5349-2:2001 si ISO 8041:1990. Modul de masurare Masurarea vibratiilor si a frecventei – greutate trebuie sa se faca conform ISO 8041. Modul de masurare este ilustrat in fig.2. Accelerometrul Masa totala a accelerometrului este data de acceleratia in trei directii. Trebuie sa fie cat mai mica si in niciun caz sa nu depaseasca 25 g, incluzand suportul, dar excluzand cablul. Pentru alte informatii vezi ISO 5349-2:2001. Calibrarea Masurarea valorilor acceleratiei transmise bratului operatorului tre-buie sa indeplineasca urmatoarele conditii : a) masurarea trebuie sa se faca in conditiile simularii testului de scufun-dare a vibratorului intr-un recipient plin cu apa; b) capul de vibrare trebuie sa fie dispus central in volumul de apa si imersat total; c) volumul de apa din recipient trebuie sa aiba de 50 de ori volumul capului de vibrare. Marimea recipi-entului trebuie sa fie astfel incat vibratorul sa fie imersat complet in recipientul cu apa; Fig. 2. Modul de masurare al vibratiilor 1 – recipient cu apa, 2 – accelero- metru, 3 – adaptor, 4 – vibratorul supus testului d) vibratorul trebuie tinut in tim-pul testului conform figurii 1. B; e) testul trebuie sa tina de 2 ori cate 5 minute (10 minute in total) cu 5 minute pauza; f) se fac trei serii consecutive de testare. Raportarea valorilor vibratiei Se va face media aritmetica a valorilor acceleratiei rezultate in urma masurarilor. DIAMETRUL DE COMPACTARE TERMENI, DEFINItII ªI METODE DE TESTARE Diametrul de compactare pentru diferite vibratoare este dat in functie de tipul compozitiei malaxate si de timpul de compactare. Acesta cores-punde ariei zonei in care actiunea de compactare este eficienta. Metode de testare a diametrului de compactare Cateva metode au fost adoptate in functie de producatorii din diverse tari. Metoda A Diametrul de compactare cores-punde diametrului cercului ce apare la suprafata betonului malaxat in tim-pul compactarii. Diametrul de compactare este masurat respectand urmatoarele conditii: a) betonul malaxat utilizat pen- tru test trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte: agregatele sa fie mai mari de 20 mm, tasarea intre 80±20 mm, forta de compresiune 25±5N/mm2 si continutul de aer 4,5±1,5%; b) masurarile trebuie sa tina seama de dimensiunile containerului cu beton. in cazul utilizarii unui con-tainer dimensiunile trebuie sa respecte urmatoarele: continuare in pagina 98 ® Revista Constructiilor decembrie 2006 ¬urmare din pagina 96 Fig. 3: Masurarea diametrului de compactare (A) 1 – vibratorul ce trebuie testat; 2 – marcator al distantei pentru deter-minarea la scara; d – diametrul maxim al ariei de compactare; d – diametrul minim al ariei de compactare 1 2 Fig. 4: 1 – cap vibrator; 2 – accelerometru ztrebuie sa fie cel putin dublu ca dimensiuni fata de diametrul de compactare (de 20 de ori diametrul capului vibrator); zinaltimea containerului trebuie sa fie cu cel putin 100 mm mai mare decat lungimea vibratorului scufun-dat la maxim; c) capul vibrator trebuie sa fie complet scufundat in beton pentru 20 de secunde; d) pentru a facilita masurarile este recomandabil sa se utilizeze un mar-cator al distantei (fig. 3) pentru a sti lungimea determinata la scara; e) diametrul de compactare pentru o masurare constituie valoarea medie dintre d si d (fig. 3). Eroarea poate fi de ±10 mm. Pentru a masura com-pactarea este necesar sa se faca trei masurari. 1 2 Metoda B Prin aceasta metoda, diametrul de compactare este masurat utilizand un traductor pentru acceleratie. Diametrul de compactare se determina urmand procedura: a) alegerea unui anume vibrator intern si a unui anumit beton proaspat pentru a fi utilizate in cadrul testului; Fig. 6: Forta de compresiune pentru o proba de beton si distanta fata de vibrator 1 – forta de compresiune pentru o proba de beton; 2 – forta de compresiune maxima; 3 – 90% din forta de compre-siune maxima; 4 – zona unde vibratorul nu are efect; re – raza efectiva a vibratorului b) pozitionarea senzorului in pozi-tia adecvata spre vibratorul intern (fig. 4). Senzorul trebuie pozitionat in betonul proaspat asa cum este indicat in fig. 5; c) timpul de compactare depinde de tipul de beton utilizat (tasare 80 mm, timp 20 sec); d) masurarea acceleratiei vibra-torului impreuna cu senzorul scufun-dat in beton proaspat si inregistrarea rezultatului; e) realizarea unui grafic prin puncte din masurarile acceleratiei; f) evaluarea va fi terminata prin corelarea rezultatelor testului accele-ratiei realizat cu forta de compresiune a unei carote de 4 saptamani (pentru tasarea betonului de 80 mm, accele-ratia trebuie sa fie de 20 m/s). Metoda de evaluare g) Evaluarea trebuie sa se reali-zeze prin corelarea fortei de compre-siune cu acceleratia (fig. 6); h) Se va face un grafic cu valorile fortei de compresiune pentru a gasi valorile la distanta de vibrator (r ) care va corespunde 90% cu maximul fortei de compresiune a betonului; e i) Gasirea acceleratiei corespon-dente razei r ; e j) Dupa gasirea acceleratiei, diametrul de compactare trebuie determinat utilizand valorile acceleratiei. BIBLIOGRAFIE 1. prEN 12649, Concrete com-pactors and floating machines – Safety requirements 2. Vibratii neliniare – prof. univ. dr. ing. C. Zeveleanu, prof. univ. dr. ing. dr. h. c. Bratu Polidor 3. Mecanica teoretica – prof. univ. dr. ing. dr. h. c. Bratu Polidor  Tabelul 3: Caracteristici ale betonului proaspat Tabelul 4: Caracteristicile acceleratiei Fig. 5: Cofraj si modul de pozitionare al traductorului de acceleratie 1 – locul de plasare a vibratorului intern (adancimea de scufundare); 2 – traductor pentru acceleratie; 3 – panel izolator (lateral si dedesubt); 4 – cofraj (2000 x 2000 x 300) 98 Revista Constructiilor decembrie 2006 KINSHOFER, reprezentat in Romania prin ROMNED ACCESORII PENTRU MACARALE, EXCAVATOARE ªI STIVUITOARE Foto 1 Foto 2 Foto 3 Foto 4 Firma Kinshofer, amplasata in zona München Germania, infiintata in anul 1971, este specializata in utilaje pentru manipularea materialelor de constructii care se instaleaza pe macarale hidraulice si exca-vatoare de la 2 la 60 tone, pre-cum si pe stivuitoare. Firma Kinshofer are o experienta indelungata in con-structia rotatoarelor hidraulice (foto1) cu forta de torsiune intre 300 si 2.000 Nm, produ-candu-se si dispozitivele de adaptare la diferite macarale sau excavatoare. Dispozitivele de manipu-lare paleti (foto 2) pot fi sim-ple sau cu cilindru hidraulic pentru reglarea distantei intre furci si pot manipula paleti cu greutati de pana la 3 tone. Centrul de greutate este ajus-tabil manual sau hidraulic. Pentru incarcarea si descar-carea caramizilor sau a ele-mentelor de pavaj, se folosesc dispozitive cu brate paralele (foto 3) sau in foarfeca, cu posibilitatea reglarii hidraulice a distantei dintre brate si regla-rea manuala a lungimii paletului. Cupele pentru sapat (foto 4) acopera gama de volume intre 25 si 3.000 de litri, toate dispozitivele dispunand de un sistem numit HPX drive (foto5) care permite inchiderea si deschiderea cupei, precum si schimbarea diferitelor cupe pentru diverse volume. Sistemul HPX drive este de o tehnici-tate deosebita, fiind unicat pe aceasta piata. De aseme-nea, la dispozitivul HPX se pot atasa graifere pentru busteni, tuburi de azboci-ment, manipulatoare pentru bolovani etc. Graiferele polip (foto6) utile, in special, pentru manipu-larea deseurilor de metal pot fi total deschise, jumatate inchise sau inchise de tot, caz in care pot fi folosite si pentru manipularea materialelor vrac. Varfurile bratelor pot fi schim-bate separat si sunt fabricate din otel special de mare duri-tate. Corpul de cilindri este total etans, marind durata de utilizare si eliminand intretinerea. Volumul maxim poate fi de 1.000 de litri cu o greutate a incarcaturii de peste 10 t. Graiferele pentru demolari si sortari de materiale (foto 7) au un volum de maximum 800 de litri si capacitati de ridicare de pana la 6 t. Materialul este din otel 500 HB de mare duritate, iar lamele de atac pot fi schimbate in cazul uzurii excesive. Utilajul dispune de rotator inclus pen-tru o rapida pozitionare. Sfredelele (foto 8) au motoare hidraulice de pana la 7.170 Nm forta de torsi-une la care se pot atasa burghie de maximum 800 mm cu extensii, putandu-se ajunge la o adancime de gaurire de pana la 5 m. Sunt ideale pen-tru stalpi de gard sau elec-trici, pentru plantarea de puiet sau fundatii si orice fel de forare. Dintii din aliaj de titan pot fi, de asemenea, schimbati pentru diferite varietati de sol.  Foto 5 Foto 7 Foto 6 Foto 8 Revista Constructiilor decembrie 2006 99 Pentru profesionisti MEMBRANE HIDROIZOLATOARE DE iNALTa PERFORMANta Din gama de membrane de inalta performanta de la Polyglass, vom selecta cateva produse care se preteaza executarii hidroizolatiilor profesioniste. Retineti aceste nume: FUTURA RS4 si POLYFLEX. Fiecare dintre ele a facut istorie in hidroizolatii in Europa! Aceste produse ofera rezistenta la temperaturi scazute care incep de la -10 0C in jos. FUTURA RS4 ajunge chiar la -25 0C. Ele sunt materialele de care aveti nevoie cand doriti cea mai lunga durabilitate si o aplicatie usoara in acelasi timp. Unde este nevoie sa aplicam un produs cu o calitate excelenta? Oriunde! 100 Nu e asa de simplu, deoarece – chiar si in aceasta gama de produse selecte – avem cateva mai potrivite decat altele, in diverse situatii. POLYFLEX HP25, de exemplu, este proiectata pentru a rezista celui mai mare stres mecanic. Asta inseamna ca solicitarile mecanice aparute la poduri, viaducte si constructii sub-terane si oriunde altundeva pot fi preluate de POLYFLEX HP25. De asemenea, avem produse atestate in Clasa 1 de rezistenta la foc. Ele pot fi folosite atunci cand e necesar ca structura sa reziste la actiunea focului. Cu cat produsul are calitati superioare, cu atat el aco-pera un domeniu mai mare de utilizare. in orice situ-atie, va trebui sa cititi datele tehnice sau sa consultati site-ul web pentru a gasi aplicatia ideala. FUTURA RS4 este cel mai performant produs din gama Polyglass. A fost lansat in urma cu opt ani. Certificarea ITC (Italia) permite folosirea chiar si monostrat. FUTURA RS4 a fost printre primele membrane in lume care a trecut de bariera de -25 0C. Produsul isi pastreaza aceasta proprietate chiar si dupa 6 luni de la tinerea sa intr-un cuptor, la temperatura de 70 0C. Un asemenea test este, probabil, cel mai strict prescris de catre Uniunea Europeana si efectuat pe o membrana bituminoasa. FUTURA RS4 este indicata oriunde sunt necesare o excelenta rezistenta mecanica si o durata nelimitata de viata. Tot in aceasta categorie, intalnim doua tipuri de membrane laminate produse de catre Polyglass: COPPERSHIELD, o membrana bituminoasa cu o folie de cupru si POLYALL, aceeasi membrana bituminoasa cu o folie de aluminiu. Aceste produse combina estetica atractiva cu aplicarea practica. O alta membrana – considerata, fara indoiala, regina membranelor elastomerice – este ELASTO-BOND S6, un produs care a fost certificat de peste 10 ani la standardele ICITE (Italia). Aceasta institutie certifica produsele doar dupa cele mai stricte selectii si teste, iar acest simbol de calitate constituie una dintre cele mai bune certificari tehnice pe care un produs bituminos le poate avea.  Revista Constructiilor decembrie 2006 Lucrari de hidroizolatie si termoizolatie Media City Hp este o companie specializata in executia de lucrari de hidroizolatie si hidro-termoizolatie. Ceea ce o diferentiaza de celelalte soci-etati similare de pe piata romaneasca este calitatea foarte inalta a lucrarilor executate. Pentru a mentine acest stan-dard inalt, compania dispune de perso-nal calificat si de logistica necesara unui asemenea gen de lucrari. Principalele materiale folosite sunt importate direct din Belgia, fiind fabricate de concernul IKO, cel mai mare produ-cator de materiale hidroizolatoare din lume, concern care dispune de linii de productie in peste 10 tari. Cele mai utilizate produse sunt: 1. De la Iko Sales International (Ham – Belgia): zGama ARMOUR – membrane bituminoase aditivate cu APP, cu flexi-biliate la rece intre - 8 0C si -15 0C. 2. De la ATAB (Antwerp – Belgia): zGama POLYGUM – membrane bituminoase aditivate cu SBS, cu flexi-bilitate la rece pana la - 20 0C; zGama Polygum Hi-Tech – mem-brane bituminoase aditivate cu tri-polimeri cu dubla armatura (poliester si fibra de sticla) si flexibilitate la rece pana la -20 0C; zGama VINALAN – membrana PVC; zGama SPECTRAROOF – mem-brana TPE – poliolefina termoplastica elastomerica; Din anul 2005, Media City HP comercializeaza cu succes in Romania geotextile, geosintetice si geocom-pozite POLYFELT – Austria. Garantia tuturor lucrarilor execu-tate de Media City HP este de 10 ani. Lucrari de referinta executate de Media City HP: Pasajele si podurile de pe autostrada Bucuresti – Constanta – Tronson I, Comauto Meridian, Dorobanti 239 Office Building, ProAuto, PanVitan, Spitalul Coltea, Rostock, ansambluri rezi- dentiale si altele.  Revista Constructiilor decembrie 2006 101 Un nou standard de calitate infiintata in anul 1994, Conmet Slobozia debuteaza in sfera comertului prin comercializarea produselor meta-lurgice provenite, in special, din productia externa. Insistand pe promovarea calitatii produselor, am castigat un segment important din sectorul comertului cu produse destinate instalatiilor de apa si gaze naturale, in special al tevilor negre si zincate, al tevilor si fitingurilor din polipropilena. Am realizat, astfel, un portofoliu important de clienti consacrati pe piata insta-latiilor si am inlaturat, totodata, produsele similare cu cele comercializate de noi, dar care erau de provenienta dubioasa si calitate indoielnica. Oferim din stoc: dimensiunile uzuale de tevi pentru instalatii din otel, negre si zincate, de la 3/8’’ pana la 4’’, in gama de executie medie si usoara, tevi patrate si rectangulare, tevi si fitinguri din polipropilena (PPRC). Aprovizionam la comanda: • tevi negre si zincate cu dimensiuni mai putin uzuale: 5, 6, 7... toli; • tevi din otel sudate acoperite cu polietilena in 3 straturi, recomandate pentru transportul gazelor naturale si al produ-selor petroliere. Produsele de baza comercializate in sistem en gros de Conmet sunt: tevi negre pentru instalatii de apa si gaze; tevi zincate; tevi patrate si rectangulare; tevi si fitinguri din polipropilena pentru instalatii termice si sanitare, agrementate tehnic.  „Totul pentru casa ta” dr. ing. Mircea SURDULESCU – director general SC Urbis Armaturi Sanitare SA SC Urbis Armaturi Sanitare SA, societate cu capital integral privat, este principalul fabricant din Romania de arma-turi sanitare pentru echiparea camerelor de baie si bucatarie din locuinte, hoteluri si constructii social – culturale. Societatea a echipat, timp de 27 de ani, locuintele din Romania cu o gama larga de produse (cazi de baie, radiatoare, armaturi sanitare, sisteme de inchidere pentru usi si ferestre). in urma procesului de restructurare-privatizare, pentru fiecare dintre produsele sale, functioneaza in prezent societati distincte cu capital integral privat. Urbis Armaturi Sanitare SA este o unitate de productie integrata in proportie de 90%, cu o experienta de peste 4 decenii in domeniu, avand personal calificat si dotari tehnologice modernizate in ultimii 10 ani. Procesul tehnologic cuprinde sectiile de turnatorie-forja, uzinaj, slefuitorie, acoperiri galvanice, montaj, precum si sectia de deservire scularie – mecano – energetic. Are asigurate toate utilitatile necesare: energie electrica, energie ter-mica, gaze naturale, apa si canalizare, precum si posibi-litati de transport auto si pe cale ferata. SC Urbis Armaturi Sanitare SA produce articole de robinetarie de tipo-dimensiuni variate, acoperind din punctul de vedere al functionalitatii intreaga gama folosita in constructiile de locuinte si social-culturale. Lista aces-tor produse cuprinde peste 500 de repere, repartizate in 6 mari grupe, respectiv: robinete, baterii amestecatoare biactionare, baterii amestecatoare monoactionare, ventile si sifoane, accesorii pentru camere de baie si bucatarie, piese de schimb. Produsele beneficiaza de Agrement Tehnic emis de M.L.P.T.L. si este implementat sistemul de management al calitatii, care indeplineste conditiile stan-dardului SR EN ISO-9001:2001. Principalii clienti nationali ai SC Urbis Armaturi Sanitare SA sunt 29 de societati, cu care a incheiat 104 contracte comerciale de distributie. De asemenea, pro-dusele sunt prezente in peste 50 de puncte de desfacere si doua magazine in Bucuresti, din care unul propriu, in incinta societatii. Firma pune la dispozitia cumparatorilor atat pro-duse cromate, cat si retro, cu nuanta de stil vechi, si arti-cole de robinetarie, care imbina finisajul cromat cu elemente aurite. Datorita flexibilitatii fluxului tehnologic, societatea poate asimila in fabricatie o gama diversificata de piese turnate din alama si zamac. De asemenea, se pot executa la comanda acoperiri galvanice (cromare, nichelare, zincare), iar in sectia scularie, diverse matrite, scule, dispozitive. Urbis Armaturi Sanitare asigura si comercializarea catre clienti, sub sloganul „Totul pentru casa ta”, a intregii game de produse necesare dotarii locuintei, respectiv: feronerie, fitinguri, obiecte sanitare, radiatoare. Societatea are o strategie pe termen lung si o dez-voltare adecvata, menite sa asigure potentialul tehnic, tehnologic si logistic, ca urmare a modificarilor care vor aparea pe piata si in sistemul concurential, generate de integrarea Romaniei in Uniunea Europeana. in acest an, SC Urbis Armaturi Sanitare SA a prezentat la manifestarea expozitionala Romhotel 2006 produse de o necesitate deosebita, produse care intrunesc cerintele Uniunii Europene (baterii cu fotocelula, robineti cu tem- porizare si actionare la pedala) (foto 1, 2). Ca o noutate abso-luta s-a prezentat seria Morgana, o familie de baterii care se adre-seaza consumato-rului casnic. Aceste baterii se remarca prin designul deosebit, Foto 1 Revista Constructiilor decembrie 2006 Foto 2 o combinatie de sticla si alama cromata, linii care se imbina armonios, conferind produselor forta si frumusete. Apa curge lin, ca o cascada infrumusetand aspectul camerei de baie si creand un ambient placut si linistitor. Robinetii cu pedala si temporizare sunt o prezenta deja consacrata pe piata, ritmul de vanzare crescand simtitor in fiecare luna, odata cu apropierea datei de 01.01.2007. Aceste produse sunt recomandate, in special, pentru industria alimentara: fabrici de paine, carmangerii. Bateriile cu fotocelula au ca destinatie spatiile publice cu trafic mare de populatie si consum ridicat de apa cum sunt de exemplu: hotelurile, piscinele, salile de fitness, restaurantele, spitalele, aeroporturile. Aceste baterii asigura o economie de pana la 80% in ceea ce priveste consumul de apa.  Grup l de comb stie ce se Utilizarea tubulaturii radiante „OHA“ pentru incalzirea halelor industriale ECONOMII ENERGETICE DE 30% 60% Sistemul de incalzire prin radiatie OHA este o solutie excelenta pentru incalzirea spatiilor industriale si, in general, a spatiilor cu inaltimi medii si mari. Flexibilitatea sistemului consta in adaptarea tubulaturii radiante la orice exigente privind traseul acesteia in interiorul cladirilor incalzite. plaseaza u in exteriorulu cladirii are tinuu al t fluidului tcaloportor. Circuitul rolul de a genera caldura obtinuta de arza or si de a realiza, prin inter- mediul unui ven ilator, circuitul con- se realizeaza in interiorul unei tubu- laturi radiante etanse, aflata in depre- siune in raport cu mediul incalzit. Temperatu a supra etei exterioar a tubulaturii rradiante f este i variabilae si, dupa cerinte, se poate s tua in inter- valul 120 – 290 C. Marele avantaj al 0 0 acestui sistem de incalzire este acela gazele rezultate in urma procesului superioare, fata de alte echipamente Deoarece grupul de combustie structiei, sistemul poate fi utilizat si suprafata vitrataelcorespunzatoare si inaltimea cladirii, tubulatura radi- ca se recircula in proportie de 80% de ardere, obtinandu-se randamente similare. este amplasat in exteriorul con- in situatia in care nu exista conform normativ or in vigoare. in functie de necesarul de caldura anta poate avea configuratie mono- tubulara sau bitubulara. Principiul de functionare a tubu a- turii radiante estenacelasi ca si cel l al tuburilor radia te si consta in incalzirea tubulaturii continue din otel, prin produsele de ardere rezultate de la arzatorul grupului de combustie. Radiatia aparatelor este dirijata spre sol prin ecranele reflectorizante plasate deasupra tuburilor. O parte din gazele de ardere (80%) sunt recirculate, ceea ce con- duce la temperaturi mult mai scazute pe suprafata peretelui tubulaturii fata de cazul tuburilor radiante modulare. Aceasta permite amplasarea tubula-turii radiante si la inaltimi mai mici (3,5 m). De asemenea, sistemul poate fi prevazut cu un senzor de tempe-ratura care poate limita si mai mult temperatura pe suprafata tubulaturii radiante, in functie de cerintele pro-cesului tehnologic. Grupul de com- bustie este s amplasat a inat exterior unt recom nd e pentru (antiex). Ele incinte unde lipsesc curentii de aer si unde nu se indeplinesc conditiile pentru montarea arzatoarelor la inte-rior, respectiv pentru hale de prelu-crare a lemnului, a materialelor textile, tipografii, depozite de hartie etc. Acest sistem se preteaza foarte bine la incalzirea locala pe linii de lucru sau generala, asigurand o mare uniformitate a temperaturii in zona de lucru. Pentru reglarea fiecarui arzator, poate exista un sistem de comanda si reglare modulara (care permite obti-nerea unei incalziri adaptate la zonele de munca cu necesar de caldura fix). SYSTEMA Italia produce o gama larga de tubulatura OHA 100-50, OHA 100-100, OHA 200-115, OHA 200-115, OHA200-150, OHA200-180, OHA 400-200, OHA 400-250, OHA 400-300, OHA 400-400, cu puteri ale grupurilor de combustie cuprinse intre 50 si 400 kW si lungimi maxime ale tubulaturii con-tinue pana la 250 m monotubulara sau 180 m bitubulara. Din studii de fezabilitate si din monitorizari ale consumurilor reali- zate pentru obiective industriale din Romania si din Italia, au rezultat reduceri ale consumurilor anuale de combustibil (gaz) cuprinse intre 30% si 60%. Aceste economii depind de inaltimea spatiului incalzit, de gradul de izolare termica al halei si de pro-gramul de functionare. in ceea ce priveste criteriile de alegere a tubulaturii exista o serie de considerente de care se tine seama la stabilirea configuratiei acesteia, cum ar fi: zTraseul tubulaturii radiante depinde de diversi factori, dintre care cei mai importanti sunt dimensiunile spatiului de incalzit (inaltime, latime si lungime). zOdata individualizata inaltimea de montaj a tubulaturii radiante (H) pe baza indicatiilor producatorului, pen-tru incalzirea totala a spatiului se determina interaxa maxima (I) a liniilor radiante si distanta (D) dintre tubu-latura radianta si peretii perimetrali. Pentru incalzirea zonala, valorile parametrilor H si I trebuie sa fie reduse pentru diminuarea raportului dintre suprafata de incalzit si suprafata totala a halei. Trebuie, de asemenea, luata in considerare prezenta peretilor interiori, a masinilor si a gradului de ventilare a zonei respective. Pentru inaltimi superioare valorii de 15 m exista varianta de tubulatura W (4 tuburi in paralel). 106 Revista Constructiilor decembrie 2006 in cazul inaltimilor mari ale inaltimii de instalare (H), in scopul evitarii ca radi-atia directa sa atinga peretii perimetrali pe o inaltime mare, crescand astfel pierderile de caldura prin acestia, este necesara pozitionarea liniilor radiante catre centrul halei, marind astfel distanta fata de pereti (D) si micsorand in consecinta interaxa (I), (fig. 1). Pentru suprafete mari de incalzit (fig. 2), poate fi convenabila cresterea interaxei maxime (Imax) a liniilor Fig. 1 radiante centrale si micsorarea inter-axei liniilor radiante din zona perife-rica unde pierderile de caldura sunt mai mari. SYSTEMA ROMaNIA va sta la dis-pozitie cu orice informatie din domeniu, consultanta, studii de fezabilitate.  Fig. 2 Revista Constructiilor decembrie 2006 107 Sisteme de incalzire industriala Radu tURCAN – director comercial HORNOFF TRADE CONSULT Atat sectorul constructiilor industriale, cat si cel al constructiilor civile au luat un avant extraordinar in ultimii ani. Cererea in crestere de spatii de locuit (ansambluri de vile, blocuri etc.) si de spatii industriale impune folosirea la maximum a perioadelor in care se pot executa lucrari de constructii. De asemenea, preturile in continua crestere ale combustibilului si ale materiilor prime impun adoptarea pentru spatiile industriale a celor mai eficiente metode de incalzire. Confruntandu-se cu o asemenea problema, pe piata de termotehnica din Germania au aparut firme specializate care ofera solutii de incalzire industriala. Unul dintre cei mai importanti producatori din Germania de astfel de sisteme de incalzire industriala este firma KROLL. Importate si in Romania prin Hornoff Trade Consult, echipamentele Kroll se diferentiaza, in primul rand, prin faptul ca pot satisface orice cerinta. Fie ca aveti nevoie sa incalziti o hala de productie, o vopsitorie, o hala in care nu doriti sa ridicati praful, un service auto, o sala de sport, un cort sau ca doriti sa uscati mai repede o camera care tocmai a fost zugravita, sa topiti gheata de pe anumite uti-laje care lucreaza iarna in aer liber, KROLL va ofera solutia ideala. Alegerea celui mai adecvat mijloc de incalzire conduce, in primul rand, la costuri de incalzire mai mici. Gama foarte diversificata si posibilitatea de utilizare a aproape tuturor combustibililor prezenti pe piata sunt puncte forte pentru produsele Kroll. Ideal pentru depozite, hale de productie, service-uri Varianta SKE Generator de aer cald cu refulare directa zCombustibil: gaz natu-ral/lichefiat, motorina, ulei universal; zPuteri de la 40 la 350 kW; zPosibilitati multiple de instalare – inclusiv suspendate; zPosibilitatea de ventilatie pe timp de vara. Varianta S in plus fata de cele enumerate mai sus, acest generator ofera: zposibilitatea de racordare la un sistem de tubulaturi pen-tru directionarea aerului; zputeri de la 40 pana la 730 kW. Varianta LH Aeroterme pentru racordarea in sisteme conventionale de incalzire zPuteri pana la 70 kW; zPosibilitatea functionarii in 2 trepte de putere; zInstalare suspendata (pe tavan sau perete). 108 Directionarea aerului cald se poate face cu ajutorul unor jaluzele, lamele de dirijare a aerului. Varianta N Generatoare de aer cald cu arzator atmosferic incorporat zCombustibil: gaz; zPuteri: pana la 75 kW; zInstalare suspendata; zPosibilitatea de sistem dublu de tubulatura pentru accesul de aer proaspat in incapere si pentru evacuarea gazelor arse. Varianta H Generator de aer cald cu arzator cu aer insuflat zCombustibil: gaz natural/lichefiat, motorina, ulei universal; zPuteri: de la 25 pana la 55 kW; zInstalare suspendata. Exista posibilitatea de folosire pe timp de vara doar pentru ventilatie. Ideal pentru spatii care se afla in constructie Pentru a realiza uscarea mai rapida a constructiilor noi sau pentru a crea atmosfera propice lucrarilor de con-structie fara a ridica praful, va recomandam urmatoarele solutii: Varianta IR33 Generator mobil de caldura cu radiatii in infrarosu zCombustibil: motorina; zPutere: 33 kW. De asemenea, pentru incal-zirea locala se pot folosi si urmatoarele generatoare: Varianta E Aeroterme electrice mobile zCombustibil: electric; zPuteri: de la 3 la 18 kW. Varianta P/PX Generatoare mobile de aer cald zCombustibil: gaz lichefiat (butelie); zPuteri: de la 10 la 140 kW. Revista Constructiilor decembrie 2006 Varianta M Generatoare mobile de aer cald zCombustibil: motorina (aparatele de puteri mici sunt dotate cu rezervor); zPuteri: de la 22 la 125 kW. Exista posibilitatea de racordare a unui tub flexibil pentru dirijarea aerului cald. Varianta MA Generatoarele corespund descrierii de mai sus. Au posibilitatea de utilizare in spatii inchise, deoarece dispun de racord pentru montarea tubulaturii de evacuare a gazelor arse. Varianta GK Generatoarele corespund descrierii de mai sus. Sunt recomandate a se utiliza in spatii deschise, deoarece nu au cale de gaze arse. Ca solutie temporara de incalzire pentru spatii mari, pentru desfasurarea de competitii sportive sau concerte ori in cazul in care se doreste o inlocuire temporara a instalatiei de incalzire daca aceasta s-a defectat, exista posibilitatea adoptarii unei surse temporare de incalzire sub forma unei centrale termice mobile. Varianta HM Centrala termica mobila zCombustibil: gaz natural/lichefiat, motorina, ulei universal; zPutere:190 kW; zLivrare: intr-un container. Distribuirea aerului cald se face printr-unul sau mai multe tuburi flexibile. Varianta W12 Umbrela radianta zCombustibil: gaz lichefiat (butelie); zPutere:12 kW. Ideal pentru spatii cu umiditate Daca se doreste uscarea aerului dintr-o incapere sau fixarea unui anumit procentaj de umiditate intr-un spatiu inchis, va recomandam deu-midificatoarele Kroll: Varianta T Deumidificatoare mobile zCombustibil: electric; zPuteri: de la 16 la 120 litri/zi. Ideal pentru service-uri in cazul in care autoritatea de mediu din zona dum-neavoastra va acorda avizul de folosire a unui produs care utilizeaza uleiul universal, va recomandam: Varianta W401 Soba pentru incalzire • Combustibil: ulei universal; • Putere: 29 kW. Varianta KG UB Arzator pe ulei universal zCombustibil: ulei universal; zPuteri: de la 20 la 200 kW. Avand in vedere ca piata in acest domeniu este in con- tinua expansiune, asteptam sugestiile dumneavoastra de colaborare la e-mail: office@vaillant.ro sau la sediul firmei HTC – Hornoff Trade Consult – importator unic Kroll in Romania: ªos. Odaii nr. 249-251, tel. 021/350.23.35-37. Informatii suplimentare referitoare la produsele prezentate mai sus gasiti si in sectiunea oferte la www.vaillant.ro  Ideal pentru terase, piete, restaurante Pentru ca terasa din fata restaurantului sa nu ramana nefolosita pe perioada iernii, un foarte mare succes il are in Germania umbrela radianta. 110 Importator unic Vaillant pentru Romania si reteaua nationala de distribuitori autorizati. Detalii pe www.vaillant.ro. Revista Constructiilor decembrie 2006 d i n s u m a r Constructiilor Editorial 3 Revista GeneralConstruct – Calitatea – criteriul existentei in economia de piata 4 – 6 GIP Grup SA – Lider in structuri industriale inalte 8 – 11 Baumit – Produse pentru exigente europene 18, 19 Elemente prefabricate din beton autocompactant 20, 22, 24, 25 Anticorosiv – ªapa autonivelanta pentru depozite, hale si magazine 26, 27 Pagel – ªapa pentru interior si exterior 30, 31 Celco – Solutii usoare pentru casa ta 32, 33 Precon – Garantia calitatii 34, 35 Doka – Cofrajul circular H 20 38, 39 Ruukki – Panouri acustice pentru izolare fonica 42, 43 ARACO – Integrarea europeana a societatilor de constructii (IX) 44 – 46 Aparitii editoriale – „Ingineria cladirilor” 48 Mansardarea blocurilor 52 – 54 Eurocolor – Secretul lemnului intretinut 55 – 57 Programul National de Reabilitare Termica (III) 60, 62, 63 Isover – Izolatii performante 61 Reducerea consumurilor de energie „Revista Constructiilor“ este o Caracteristici: publicatie lunara care se distribuie gra- tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele zTiraj: 8.000 de exemplare mai importante societati de: proiectare zFrecventa de aparitie: lunara si arhitectura, constructii, productie, zAria de acoperire: intreaga tara import, distributie si comercializare de zFormat: 210 mm x 282 mm materiale, instalatii, scule si utilaje pen-tru constructii, prestari de servicii, bene- zCulori: integral color zSuport: ficiari de investitii (banci, societati de asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene hartie LWC 70 g/mp in interior pentru drumuri si poduri etc.), institutii si DCL 170 g/mp la coperte centrale (Parlament, ministere, Compania de investitii, Compania de autostrazi si drumuri nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele de Comert Judetene etc.) aflate in banca noastra de date. Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de difuzare a presei. incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii. in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentari de materiale si tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri, comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele in instalatiile de incalzire cu circulatie fortata prin pompare Piata imobiliara in SUA Iridex – O solutie stabila pentru o lume instabila Utilizarea filerului din roci bituminoase la prepararea mixturilor asfaltice Atcim – Calitatea infrastructurii rutiere 66, 68 70, 72, 74 75 – 77 80, 82 83 legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice, programul targurilor si expozitiilor etc. Talon pentru abonament „Revista Constructiilor“ Injectoforaj – Echipamente specializate pentru consolidarea terenurilor si a fundatiilor 84, 85 Siguranta in exploatare Am facut un abonament la „Revista Constructiilor“ pentru ......... numere, incepand cu numarul .................. . a barajelor din materiale locale 86, 88, 89 11 numere - 95,00 lei Genco – Tehnologii si utilaje pentru constructii 90, 91 Marcom – Agregatele - startul constructiilor 92, 93 Nume ........................................................................................................................................ Adresa ...................................................................................................................................... Performantele echipamentelor de punere in opera a betonului (standarde internationale) Romned – Accesorii pentru macarale, excavatoare si stivuitoare Media City – Lucrari de hidroizolatie si termoizolatie Urbis – Totul pentru casa ta Systema – Tubulatura „OHA” pentru incalzirea halelor industriale 94, 96, 98 99 101 104, 105 106, 107 ................................................................................................................................................... persoana fizica persoana juridica  Nume firma ............................................................................... Cod fiscal ............................ Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) nr. .............................................................................................................................................. in contul RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani. Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL – „Revista Constructiilor“, Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. B, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti. * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. Hornoff – Sisteme de incalzire industriala 108 – 110 